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I </ bir seyler sdylemek lazim ® need o say something new ® muss was neues gesagt werden

Diinya her gecen giin degisiyor.. Uretim bicimleri de degistiginden,
sanayide yepyeni Uretim ihtiyaclari doguyor. Sanayi kuruluslari,
rekabet gliclini artirmak icin en kaliteli Gring, en kisa slrede, kisacasi
“en ekonomik” sekilde (retmek zorunda! Ancak sanayi Uretimi gibi
ciddi bir isin icindeyseniz, yalniz degilsiniz...

VAV Kesici Takimlar, tasarim ve uretim kabiliyetini; metal isleme
alaninda stratejiniz olan &zel profil kesici uclarin Gretiminde
degerlendiren bir mihendislik firmasi... Bir AKKO kurulusu olan VAV,
kendi blnyesinde bulunan hassas taslama tezgahlari, son teknoloji
kalite kontrol ekipmanlari ve PVD kaplama tesisinin yani sira basaril
mihendis kadrosunun bilimsel yaklasimiyla; “talash imalat sanayisine
katma deger odakli dokunus” siariyla 2017 yilinda yola ¢ikti.

Kullanicisina "kar vadeden uygulamalar” ile yaklasan VAV, uzman
oldugu c¢oziimler sayesinde; katma deger ve verimlilikle rekabet
glciny artirmak isteyen dureticilerin “Takim maliyetine ve Uretim
giderlerine pozitif katki saglama” misyonuyla, talasliimalat mihendislik
hizmetlerini altin tepside sunmaya hazir...

The world is changing day by day.. As production styles change,
new production needs arise in the industry. In order to increase their
competitiveness, industrial organizations have to produce the highest
quality product in the shortest time, in short, “value-added”! But if you
are in a serious business like industrial production, you are not alone...

VAV Cutting Tools, design and production capability; An engineering

company that evaluates your strategy in the field of metalworking
- in the production of special profile cutting inserts.. As an AKKO
enterprise, VAV, with its precision grinding machines, state-of-the-
art quality control equipment, and PVD coating facility, as well as the
scientific approach of its successful engineer staff; set out in 2017
with the motto of “a value-added touch to the machining industry”.

Approachingits users with “profitable applications”, VAV offers solutions
thatitis an expertin; Itis ready to offer machining engineering services
on a gold platter, with the mission of “Making a positive contribution
to tool costs and production costs” for manufacturers who want to
increase their competitiveness with added value and efficiency.

Die Welt verandert sich jeden Tag..Die Produktionsarten verandern
sich, dadurch entsteht neuer Industriellerbedarf. Um ihre
Wettbewerbsfahigkeit zu steigern, missen Industrieunternehmen in
kirzester Zeit das hochwertigste Produkt, kurz ,, mit Wertschopfung”
produzieren! Aber wenn Sie in einem ernsthaften Geschaft wie der
industriellen Produktion tdtig sind, sind Sie nicht allein ...

VAV Kesici Takimlar, ist eine Ingieurwesenfirma was Design und
produktionsfahigkeit; flirdieBearbeitungimMetalbereicherforderlichen
Schneidewerkzeugen nach lhrer Strategie herstellt... VAV, eine AKKO-
Organisation, mit eigenen Prazisionsschleifmaschinen, modernster
Qualitdtskontrollausristung und PVD-Beschichtungsanlage sowie
dem wissenschaftlichen Ansatz seiner erfolgreichen Ingenieure; Es
startete 2017 unter dem Motto , bereit, seine Ingenieurleistungen fir
Metalbearbeitung auf einem goldenen Tablett zu prasentieren...”.

Dank seiner Expertenlosungen stellt VAV seinen Anwendern
.gewinnbringende  Anwenderanwendungen”  zur  Verfligung;
lieferbereit im Rahmen von Zerspanungstechnik-Dienstleistungen
mit ,ldentitatsstiftung”, wo sie von Mehrwerten und Gewinnvorteilen
profitieren kdnnen...



- POLY-V KAYIS KASNAK KANAL AGMA UCLARI VE TAKIMLARI
S8-513 TEK KANALLI POLY-V UGLARI VE TAKIMLARI

$8-513 GIFT KANALLI POLY-V UGLARI VE TAKIMLARI
$8-513 COK KANALLI POLY-V UGLARI VE TAKIMLARI
- KANAL ACMA, YOZEY KANAL AGMA UCLARI VE TAKIMLARI
$14-517 YUZEY KANAL AGMA UGLARI VE TAKIMLARI
$14-817 RADYUSLU KOSE BOSALTMA UGLARI VE TAKIMLARI
$14-817 (OZEL KANAL UCU BILGI ALMA FORMU
$18
. $19 NOTR PROFIL KANAL ACMA TAKIMLARI
- $24-527 MiCO CUT UGLARI VE TAKIMLAR
- $28-S37 MIMILL UGLARI VE TAKIMLARI
- SEGMAN UGLARI VE TAKIMLARI
$38-541 SEGMAN UGLARI (DIN471) VE TAKIMLARI
$38-541 (OZEL PROFIL SEGMAN UGLARI BiLGi ALMA FORMU
- BROS CEKME (KAMA) UCLARI VE TAKIMLARI
$42-549 BROS GEKME TAKIMLARI
$42-549 BROS GEKME (KAMA) UGLARI
$42-549 KAMA KANALI PAH KIRMA UGLARI
$42-549 (OZEL PROFIL BROS UCU BILGi ALMA FORMU
- WHIRLING UGLARI VE TAKIMLARI
$56-S59 WHIRLING TAKIMLARI (RING)
$56-559 WHIRLING UGLARI
$56-S59 WHIRLING UGLAR BILGi ALMA FORMU
$60-S75 MiNi CUT TUTUCULAR
$60-S75 DELIK iGi MiNi CUT TAKIMLAR
$60-S75 TERS TORNALAMA MiNi CUT TAKIMLAR
$60-S75 KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR
$60-S75 DS GEKME MiNi CUT TAKIMLAR
$60-S75 ALIN KANALI AGMA TAKIMLARI
$60-575 (OZEL PROFIL MINi CUT TAKIMLAR BiLGi ALMA FORMU
TORX — ALYAN / PUNCH - KAZIMA TAKIMLARI
$76-S79 DONER BROS AGMA TAKIMLARI
$76-579 TORX PUNCH TAKIMLARI
$76-S79 ALYAN PUNCH TAKIMLARI
§76-S79 TORX KAZIMA TAKIMLARI
$76-S79 ALYAN KAZIMA TAKIMLARI
S-DRILL TAKMA UCLU MATKAP TAKIMLARI VE UGLARI
$80-585 S-DRILL TAKIMLARI VE UGLARI
DIS AGMA UGLARI VE TAKIMLARI
$86-397 DIS AGMA FREZELEME TAKIMLARI VE UGLARI
$86-397 DIS UCU OZEL PROFIL BILGi ALMA FORMU

598-5107 0ZEL GOZUMLER

SUPAP YUVASI ISLEME UGLARI VE TAKIMLARI
$108-114 SUPAP YUVASI ISLEME TAKIMLARI

$108-114 SUPAP YUVASI ISLEME UGLARI

$108-114 SUPAP YUVASI ISLEME OZEL UG BILGI ALMA FORMU
$108-114 PILOT MILLER

S116-117 POLIGONAL SAFTLI YEKPARE TAKIMLAR

TIRLAMAZ TAKIMLAR

S118-S127 TIRLAMAZ TAKIMLARI KODLAMA SISTEMI
S118-S127 TIRLAMAZ TAKIMLARIN GOVDESI
S118-S127 TIRLAMAZ TAKIMLARIN KARTUSLARI @

5128-5132

5133-S144 AYARLI HASSAS VE KABA DELIK ISLEME BARALARI KODLAMA SISTEMi
S133-S144 AYARLI HASSAS DELIK ISLEME BARA SETLERI

5133-S144 AYARLI HASSAS - KABA DELIK ISLEME BARALARI

5133-S144 HASSAS - KABA DELIK ISLEME BARA KARTUSLARI

www.vavkesici.com.tr




POLY-V BELT PULLEY GROOVING INSERTS AND TOOLHOLDERS

: : INSERTS FOR GROOVING SINGLE V-RIBBED PULLEYS P8-P13
INSERTS FOR GROOVING DOUBLE V-RIBBED PULLEYS P8-P13
INSERTS FOR GROOVING MULTI V-RIBBED PULLEYS P8-P13
GROOVING, FACE GROOVING INSERTS AND TOOLHOLDERS -
FACE GROOVING INSERTS AND TOOLHOLDERS P14-P17
INSERTS AND TOOLHOLDERS FOR GROOVING CORNER RELIEFS WITH RADIUS P14-P17
INFORMATION FORM FOR SPECIAL GROOVING INSERTS P14-P17
P18
NEUTRAL PROFILE GROOVING TOOLS P19 -
m MICO CUT INSERTS AND TOOLS P24-P27 -
MIMILL INSERTS AND TOOLS P28-P37 -
RING INSERTS AND TOOLHOLDERS -
RING INSERTS (DIN471) AND TOOLHOLDERS P38-P41
SPECIAL PROFILE RING INSERTS INFORMATION FORM P38-P41
q BROACHING (KEYWAY) INSERTS AND TOOLHOLDERS -
BROACHING TOOLHOLDERS P42-P49
BROACHING (KEYWAY) INSERTS P42-P49
INSERTS FOR KEYWAY CHAMFERING P42-P49
INFORMATION FORM FOR SPECIAL PROFILE BROACHING INSERTS P42-P49
WHIRLING INSERTS AND TOOLHOLDERS -
— 0 WHIRLING TOOLHOLDERS (RING) P56-P59
@ ) WHIRLING INSERTS P56-P59
INFORMATION FORM FOR WHIRLING INSERTS P56-P59
N
MINI CUT HOLDERS P60-P75
@ INTERNAL MINI CUT TOOLS P60-P75
\ / MINI CUT BACK BORING P60-P75
GROQVING MINI CUT TOOLS P60-P75
THREADING MINI CUT TOOLS P60-P75
MINI CUT FACE GROOVING TOOLS P60-P75
INFORMATION FORM FOR SPECIAL PROFILE MINI CUT TOOLS P60-P75
TORX - ALLEN / PUNCH - BROACH SET -
ROTARY BROACH TOOL HOLDER P76-P79
TORX PUNCH P76-P79
ALLEN PUNCH P76-P79
TORX BROACH P76-P79
ALLEN BROACH P76-P79
INDEXABLE S-DRILLS AND INSERTS -
INDEXABLE S-DRILL TOOLHOLDER AND INSERTS P80-P85
THREADING INSERTS AND TOOLS -
THREAD MILLING INSERTS AND TOOLHOLDER P86-P97
INFORMATION FORM FOR SPECIAL PROFILE THREADING INSERT P86-P97
"'\,\ SPEGIAL SOLUTIONS P98-P107 -
| O_0 l VALVE SEAT INSERTS AND TOOLHOLDERS -
VALVE SEAT TOOLHOLDERS P108-114
VALVE SEAT INSERTS P108-114
INFORMATION FORM FOR VALVE SEAT INSERTS P108-114
CARBIDE PILOT FOR VALVE SEAT P108-114
O j MONOBLOCK TOOLS WITH POLYGONAL SHANK P116-117 -
ANTIVIBRATION TOOLS -
ANTIVIBRATION TOOL DESIGNATION SYSTEM P118-P127
ANTI VIBRATION TOOLS SHANK P118-P127
ANTI VIBRATION TOOLS CARTRIDGES P118-P127
@ P128-P132

ADJUSTABLE FINISH AND ROUGH BORING HEADS P133-P144

ADJUSTABLE FINISH AND ROUGH BORING HEADS DESIGNATION SYSTEM P133-P144
@ ADJUSTABLE FINISH AND ROUGH BORING SETS P133-P144
FINISH AND ROUGH BORING HEADS CARTRIDGE P133-P144




- WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR POLY-V RIEMENSCHEIBEN
P8-P13

WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE ZUM NUTEN VON KEILRIPPENSCHEIBEN

P8-P13 WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE ZUM NUTEN VON DUAL KEILRIPPENSCHEIBEN

P8-P13 WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE ZUM NUTEN VON MULTI KEILRIPPENSCHEIBEN
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR NUTEN UND OBERFLACHENNUTEN

P14-P17 WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR OBERFLACHENNUTEN

P14-P17 WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR AXIAL FREISTICHE

P14-P17 INFORMATIONSFORM FUR SONDER WENDESCHNEIDPLATTEN

P18

P19 NEUTRAL PROFILE GROOVING TOOLS

P24-pP27 MICO CUT WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

P28-P37 MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

RINGPLATTEN UND WERKZEUGE
P38-P41 RINGPLATTEN WERKZEUGE UND RINGPLATTEN (DIN471)
P38-P41 INFORMATIONSFORM FUR SONDERRINGPLATTEN

WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGHALTER FUR DIE NUTBEARBEITUNG

P42-P49 WERKZEUGHALTER FUR DIE NUTBEARBEITUNG
P42-P49 WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DIE NUTBEARBEITUNG
P42-P49 WENDESCHNEIDPLATTEN FUR KEILNUTTUNGSBEARBEITUNGEN

P42-P49 INFORMATIONSFORMULAR FUR SONDER WENDESCHNEIDPLATTEN ZUR NUTTUNGSBEARBEITUNGEN
P56-P59 GEWINDEWIRBEL (RING) =y
P56-P59 GEWINDEWIRBEL FUR @ )
P56-P59 INFORMATIONSFROM FUR GEWINDEWIRBEL
N

P60-P75 MINICUT HALTER
P60-P75 MINI CUT WERKZEUGE FUR INNENBOHRUNG O
P60-P75 MINI CUT ZURUCK BOHRUNGE \ /
P60-P75 MINI CUT WERKZEUGE FUR NUTEN
P60-P75 GEWINDE MINI CUT WERKZEUGE
P60-P75 WENDESCHNEIDPLATTEN
P60-P75 INFORMATOINSFORM FUR SONDERPROFIL MINI CUT WERKZEUGE

WINKELSCHRAUBENDREHER / EINSATZRING SET
P76-P79 HALTER FUR ROTATIONSRAUMWERKZEUGE
P76-P79 TORX STANZWERKZEUGE
P76-P79 WINKELSCHRAUBENDREHER WERKZEUGE
P76-P79 SCHRAUBENRING
P76-P79 WINKELSCHRAUBENDREHERRING

S-SYSTEM VOLLBOHRER/BEZEICHNUNGSSYSTEM FUR VOLLBOHRER
P80-P85 S-SYSTEM BOHRSPITZEN UND WERKZEUGE

GEWINDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE
P86-P97 GEWINDEFRASERWERKZEUGE

P86-P97 INFORMATIONSFROMULAR FUR SONDER GEWINDEPLATTEN

P98-P107 SONDERLOSUNGEN /'\—\
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR VENTILSITZE | @ © ‘

P108-114 WENDESCHNEIDPLATTEN FUR VENTILSITZE

P108-114 BOHRUNGSSPITZEN FUR VENTILSITZ BEARBEITUNG

P108-114 INFORMATIONSFORM FUR SONDER VENTILSITZ BEARBEITUNG

P108-114 METALLSCHAFT FUR VENTILSITZ

P116-117 MONOBLOCKHALTER MIT POLGYGONSCHAFT O

SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN
P118-P127 SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN BEZEICHNUNGSSYSTEM
P118-P127 SCHAFT FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE ‘
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P118-P127 WECHSELKOPF FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE
P128-P132

P133-P144 EINSTELLBARES KODIERUNGSSYSTEM FUR PRAEZISIONS- UND SCHROBBOHRSTANGEN

P133-P144 EINSTELLBARE BOHR SET

P133-P144 ADJUSTABLE FINISH BORING HEADS @
P133-P144 FERTIGBOHRKOPFE UND KARTUSCHEN

www.vavkesici.com.tr
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POLY-V

KAYIS KASNAK KANAL ACMA UCLARI VE TAKIMLARI

POLY-V BELT PULLEY GROOVING INSERTS AND TOOLHOLDERS

WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR
POLY-V RIEMENSCHEIBEN




POLY-V KAYIS KASNAK KANAL AGMA UCLARI VE TAKIMLARI
POLY-Y BELT PULLEY GROOVING INSERTS AND TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR POLY-V RIEMENSCHEIBEN

Takim Kodu
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

VDKT-T12P-R/L-1616-T5 ® ® 16 16
VDKT-T12P-R/L-2020-T5 ® ® 20 20
VDKT-T12P-R/L-2525-T5 ® ® 25 25
VDKT-T12P-R/L-3232-T5 ® @ 32 32

13.50
17.50
22.50
29.50

125
125
150
170

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)

Abmessung (mm)

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile

Kesici Ug Sikma Vidas! Tork Anahtar
Insert Screw Torx Key
Wendeschneiaplatte Schraube Torx-Schliissel

- S A

T2... 1020-M5x14 80-T20

Uc Kodu

Insert Code

Wendeplatten-Bezeichnung R L DINISO
KODU

T12.10.0234.PJ.R/L ® ® PJ
T12.10.0356.PK.R/L ® ® PK
T12.10.0470.PLR/L ® ® PL

P

2.34
3.56
470

S

5.20
5.20
5.20

Ug Olgileri (mm)

Insert Dimension (mm)

Abmessung (mm)

RE

0.36
0.44
0.36

A Detayi

0.24 2.60 2.08 VK20F01
0.35 2.60 3.40 VK20F01
0.45 2.60 4.90 VK20F01

Kalite
Grade
Sorte

RER /REL

R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left / Links

@ Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

VOKT-T12P.. Tipi katerler ile kuflaniniz. / Use with VOKT-T12P... Type toolholder. / Einsatz mit VOKT-T12P...-Werkzeughalter

Indekslendiginde boy +0,02mm / Indexability length +0,02mm / Wiederholgenauigkeit Lange + 0,02 mm

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VDKT-T12P-R-1616-T5

8/9




POLY-V KAYIS KASNAK KANAL ACMA UGLARI VE TAKIMLARI
POLY-Y BELT PULLEY GROOVING INSERTS AND TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR POLY-V RIEMENSCHEIBEN

A=

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile
Stok Takim Olgleri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas! Tork Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schliissel

Ordering Code P
Bestell-Bezeichnung ' 5 WE T I . &
VDKT-T12P-R-1616-234 ® @ 16 16 122 125 20 5

VDKT-TI2P-R-2020-234 @ @ 20 20 162 125 20 3

VDKT-TI2P-R-2525-234 @ @ 25 25 212 150 - - nz..

VDKT-TI2P-R-3232-234 @ @ 32 32 282 170 - -

VDKT-T30PR-1616-356 @ ® 16 16 122 125 20 5 1020xM45X14 | 80-T20
VDKT-T30P-R-2020-356 ® @ 20 20 162 125 20 3

VDKT-T30P-R-2525-356 ® @ 25 25 212 150 - - 130...

VDKT-T30P-R-3232-356 ® © 32 32 282 170 - -

ﬂi
= -

Ug Olgiileri (mm)

U(} Kodu Insert Dimension (mm) -
Insert Code Abmessung (mm) i
[ DINISOKODU TP S  RERREL  RE e
T12.07.0234.PJ.x2 ® PJ 2.34 5.20 0.24 0.36 1.48 2.08 VK20F01
T30.07.0356.PK.x2 @ PK 3.56 7.60 0.35 0.45 2.60 3.40 VK20F01
R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VDKT-T30P-R-1616-3.56

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




POLY-V KAYIS KASNAK KANAL AGMA UCLARI VE TAKIMLARI
POLY-Y BELT PULLEY GROOVING INSERTS AND TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR POLY-V RIEMENSCHEIBEN

HF
H

LF

- Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile
Stok Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Baski Pabucu Pabug Vidasi Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert Wedge Clamp Clamp Screw Allen Key
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Spannpratze Schraube Innensechskantschlissel
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung
RL H=H B LF ﬁ
VTPVK 2020 K1.60X6 © O 20 20 125
VTPVK 2525 M1.60X6 O O 25 25 150 B26.07.0160.PH.X6
VTPVK 3232 P1.60X6 © O 32 32 170
VTPVK 2020 K2.34X4 © O 20 20 125
VIPVK2525M234X4 O O 25 25 150 pog 070234 Pdxd
VIPVK 3232 P2.34X4 @ O 32 32 170
VTPVK 2020 K3.56X4 © O 20 20 125 ATK-04 AKV-19-M7X25 AAL-05-4
VIPVK2525M356X4 O O 25 25 150 po 07.0356.PK xd
VTPVK 3232 P3.56X4 @ O 32 32 170
VTPVK 2020 K3.56X3 © o 20 20 125
VTPVK 2525 M3.56X3 © O 25 25 150 B26.07.0356.PK.x3
VTPVK 3232 P3.56X3 © O 32 32 170
VTPVK2020K4.7X3 © o 20 20 125
VIPVK2525 M4.7X3 © o 25 25 150 B26.07.0470.PLx3
VIPVK3232P4.7X3 o o 32 32 170

Ug Olgiileri (mm)
Ug Kodu Insert Dimension (mm) Kalite
Insert Code , Abmessung (mm) Grade
- T Sort
Wendeplatten-Bezeichnung DIN/ISO KODU P S RE CDX g
B26.07.0160.PHx6 @ PH 1.60 7 0.15 0.30 1.53 VK10FO1
B26.07.0234.PJx4 @ PJ 2.34 7 0.36 0.24 2.05 VK10FO1
B26.07.0356.PKx3 @ PK 3.56 7 0.45 0.35 B85 VK10FO1
B26.07.0356.PKx4 e PK 3.56 7 0.45 0.35 Sl VK10F01
B26.07.0470.PLx3 e PL 4.70 7 0.38 0.45 4.85 VK10F01
R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestelibeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Iltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VTPVK 2020 K1.60X6
10/11




POLY-V OZEL GOZUMLER
POLY-V SPEGIAL SOLUTIONS

POLY-V SPEZIELLE LOSUNGEN
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KANAL ACMA / GROOVING / STECHHALTER

KANAL ACMA, KOSE BOSALTMA UCLARI ve TAKIMLARI
FOR GROOVING AND CORNER RELIEFS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR AXIAL FREISTICHE

15 Ol www.vavkesicicom.tr
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KANAL AGMA, KOSE BOSALTMA UGLARI ve TAKIMLARI

INSERTS and TOOLHOLDERS FOR GROOVING CORNER RELIEFS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR AXIAL FREISTICHE

LF

o
LN

Stok Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug
Stock Dimension (mm) Insert
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneidplatte

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung e,
RL H B WF LF HBL HBH KaPR 7= & /\/

VAUT-T20-R/L-1616-45 ® ® 16 16 183 125 21 5 45°
VAUT-T20-R/L-2020-45 @ ® 20 20 223 125 21 9 45°
VAUT-T20-R/L-2525-45 @ @ 25 25 273 130 - - 45°

T20... 1020-M5x7.5 80-T20

CDX Min 2,71

DMIN

Sag versiyon gosterilmistir
Right hand version shown
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ug Olgiileri (mm)

DertCode | S5
Wendeplatten-Bezeichnung RL CW S RE CDX DI Sorte
T20.00.0815.45.04R/L ® ® 15 3.25 0.4 1.6 8 VK20F01 8 1.6 1.5
T20.00.1220.45.05R/L ® ® 2.0 3.25 0.5 1.8 12 VK20F01 12 1.8 2.0
T20.00.2024.45.06R/L ® ® 24 3.25 0.6 2.0 20 VK20F01 20 20 2.4

VAUT. Tipi katerlerle kullamniz. / Use with VAUT type toolholder. / Einsatz mit VAUT-Werkzeughalter
Kullamm dncesinde dip bosluk islenmis olmaldir. / The undercut must be placed before axial machining. / Der Freistich muss vor der Axialbearbeitung gefertigt werden

Indekslendiginde boy =0.02mm / Indexability length =0.02mm / Wiederholgenauigkeit Lange + 0,02 mm
Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel

1 ad./pcs./stiick VAUT-T20-R/L-1616-45

14/15




KANAL AGMA, KOSE BOSALTMA UGLARI ve TAKIMLARI

INSERTS and TOOLHOLDERS FOR GROOVING CORNER RELIEFS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR AXIAL FREISTICHE

Oy

Sag versiyon gosterilmistir
Right hand version shown
Abbildung zelgt rechte Ausfiihrung

Ug Olgiileri (mm)
Uc Kodu Insert Dimension (mm)

; Kalite
Insert Code Abmessung (mm)

Grade
Sorte

Wendeplaften-Bezeichnung RL CW S RE CDX DMIN

T20.00.1220.45.10R/L ® ® 20 3.25 1.0 1.8 12 VK20F01 12

VAUT. Tipi katerlerle kullamniz. / Use with VAUT type toolholder. / Einsatz mit VAUT-Werkzeughalter

Kullanim dncesinde dip bogluk islenmis olmalidir. / The undercut must be placed before axial machining. / Der Freistich muss vor der Axialbearbeitung gefertigt werden
Indekslendiginde boy +0.02mm / Indexability length +0.02mm / Wiederholgenauigkeit Ldnge = 0,02 mm

R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparis Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel
 Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick T20.00.1220.45.10R/L

1.8 2

CDX
CoX Ry~

£ %
I | & A
¢ Q;) ~ RER
& Q
, &

0ZEL KANAL UCU BILGi ALMA FORMU
INFORMATION FORM FOR SPECIAL GROOVING INSERTS

7

/S

@DMIN

INFORMATIONSFORM FUR SONDER WENDESCHNEIDPLATTEN

- ISPARGAS! MALZEMESI/ WORKPIECE NATERIAL/
RER REL DMIN R T T

Farkli 6zel profilleri igin litfen irtibata geginiz. / Please contact for different special profiles. / Bitte kontaktieren Sie uns fiir Sonderwendeschneidplatten

vav@vavkesici.com.tr adresine teknik resim gondermeniz halinde i parganiza 6zel tasarimlar yapilabilmektedir. / If you send a technical drawing to vav@vavkesici.com.tr special
designs can be made for your workpiece. / Bei Einreichung von der technischne Zeichnung an vav@vavkesici.com.tr kénnen auch Werkzeug spezifische Entwiirfe hergestellt werden.

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




POLYGON FREZELEME

POLYGON MILLING
WERKZEUGE FUR POLYGON
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POLYGON FREZELEME UGLARI ve TAKIMLARI

POLYGON MILLING TOOLS AND INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR POLYGON

Takim Olciileri (mm)
Dimension (mm)

Takim Kodu Abmessung (mm)
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

R L @DS @D2  ZEFP H Tmax

VPTR/L-T12-D90-D27-202 © © 90 27 2 16.20 5
VPTR/L-T12-D90-D27-203 © © 90 27 3 16.20 5

Insert Screw Torx Key
Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schlissel
. Q
& & |7
T12. 1020.M5X11 80-T20

Kesici Ug

Sikma Vidasi Tork Anahtar

IC @13.00

Ug Olgiileri (mm)
U(j Kodu Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm)
Wendeplatten-Bezeichnung

T12.15.0500.05.020 R.L © 5 5 0.2 9°

Kalite
Grade
Sorte

5.2 3 VK20F01

R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

VAV &)

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPTR-T12-D90-D27-202

www.vavkesici.com.tr



NOTR PROFiL KANAL AGMA TAKIMLARI
NEUTRAL PROFILE GROOVING TOOLS
NEUTRALE FORMEINSTECHEN WERKEZUGE

Yedek Parcalan / Spare Parts | Ersatzteile
Takim Olgiileri (mm)

Di . Kesici Ug Stkma Vidasi
imension (mm) Insert Screw
Takim Kodu Abmesstng (mm) Wendeschneidpiatte Schraube
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

B LF HF L1 a CW
VDKT-B41-1616-L125 © 16 16 125 16 8 5 10
VDKT-B41-20201125 © 20 20 125 20 8 5 10 B41.00.0400 | 4015-Mdx11
VDKT-B41-2525-L150 O 25 25 150 25 8 5° 10
VDKT-B42-1616-L125 O 16 16 125 16 10 5° 14.30
VDKT-B42-2020-L125 O 20 20 125 20 10 5° 14.30 B42.00.0600 | 1020-Mdx14
VDKT-B42-2525-L150 O 25 25 150 25 10 5° 14.30

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VDKT-B41-1616-L125




KANAL AGMA OZEL GOZUMLER
SPEGIAL SOLUTIONS FOR GROOVING
NUTEN SPEZIELLE LOSUNGEN

www.vavkesici.com.tr
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MICO CUT UCLARI
ve TAKIMLAR

MICO CUT INSERTS and TOOLS
MICO CUT WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

Www .vavkesici.com.tr

Yenilikler icin bizi takip edin.
Follow us for news.
Fir Neuheiten bitte uns folgen.

2025'te Stoklarda
It will be available
at our stocks in 2025

Es wird im Jahr 2025
im Lager verfigbar sein




MiCO CUT UGLARI ve TAKIMLAR

MICO CUT INSERTS and TOOLS
MICO CUT WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

CELIK SAFT
STEEL SHAFT
STAHLSCHAFTE
® I
3
(=)
=
—— [ e—=———HZ
P OHN
< ¢
Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile
Talem Olgileri (mm) Kes/ici Uc Sikma Vidasi TorkTAnar/?ar
2 Nnseri crew orx Key
Takim Kodu ’ZL%L??LL;’}%’; Wendesc/me/z;;/earré K/emmsc/?rgjz;; /M//me/rsecﬁslraﬂfls;ﬁ/dsesé/
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung ; é
DCONMS DCONWS LF OHN H & /v
A12G-MC08-015 O 12 8 90 15 1
mcos 4015xM4X11 80-T15
A12G-MC08-022 O 12 8 9 22 M
A12G-MC11-019 O 12 11 0 19 15
A16G-MC11-028 O 16 1 100 28 15 MC11 T20-M5X14 80-120
A16J-MC11-040 O 16 1 110 40 15
KARBUR SAFT
CARBIDE SHAFT
HARTMETALLSCHAFT
® I

LF

Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi TorkTAnar;\tar
Dimension (mm) Insert Screw orx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte

. Klemmschraube T Imensechskanischlisse/
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung ; é
DCONMS DCONWS LF OHN H § /v
E12J-MC08-042 12 8 110 42 11
MCo8 4015xM4X11 80-T15

12 8 120 56 11
12 1 130 40 15
16 1 130 5 15 MC11 T20-M5X14 80-120
16 1 150 80 15

E12K-MC08-056
E12J-MC11-040
E16K-MC11-056
E16K-MC11-080

O O O0:0 O
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MICO CUT UGLARI ve TAKIMLAR

MICO CUT INSERTS and TOOLS
MICO CUT WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

b

Ug Olgileri (mm)
Insert Dimension (mm)

Abmessung (mm) gggg

o e W
MC08.6.0100.010.01340 © 10 010 107 80 6.7 23 134 VP3001
MC08.6.0150.015.01340 © 15 015 107 80 6.7 23 134 VP3001
MC08.6.0200.020.01340 © 20 020 107 80 6.7 23 134 ....-MC08-... VP3001
MC08.6.0250.025.01340 © 25 025 107 80 6.7 23 134 VP3001
MC08.6.0300.030.01340 © 30 030 107 80 67 23 134 VP3001

DIGER PROFiL GESITLERI / THE OTHER PROFILE TYPES / ANDERE PROFIL-TYPEN

= (=

CHAMFER PROFILE CIRCLIP PROFILE THREAD PROFILE RADIUS GROVE PROFILE SPECIAL PROFILE

*Diger profil uclar 6zel taleplere gore tretilmektedir. / Profiled inserts are manufactured according to customer special requirements. /
Die Profil-Wendeschneidplatten werden nach Kundenwunsch gefertigt.

Ug Olgileri (mm)

UG Kodu Insert Dimension (mm) Kalite
Insert Code TN Grae
Wendeplatten-Bezeichnung UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER / orte
d ftmax DM oy oxmigel S WERKZEUG
MC08.GR.0080.040.01340 © 08 04 107 8 6.7 23 134 VP3001
MC08.GR.0120.060.01340 © 12 06 107 8 6.7 23 134 VP3001
MC08.GR.0180.090.01340 © 18 09 107 8 6.7 23 134 ...-MCO08-... VP3001
MC08.GR.0200.100.01340 © 20 10 107 8 6.7 23 134 VP3001
MC08.GR.0300.150.01340 © 30 15 107 8 6.7 23 134 VP3001

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




MICO CUT UGLARI ve TAKIMLAR

MICO CUT INSERTS and TOOLS
MICO CUT WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

L

Ug Olgileri (mm)

UQ Kodu Insert Dimension (mm) Kalite
Insert Code Abmessung (mm) Grade
Wendeplatten-Bezeichnung f  tmax Dm UYUMLU TAKIM/COMPATIBLE TOOLHOLDER / sorte
KOMPATIBELES WERKZEUG

MC11.6.0100.010.02040 © 10 01 157 11 102 43 204 VP3001
MC11.6.0150.015.02040 © 15 015 157 11 102 43 204 VP3001
MC11.6.0200.020.02040 © 20 02 157 11 102 43 204 VP3001
MC11.G.0250.025.02040 © 25 025 157 11 102 43 204 ez G VP3001
MC11.G.0300.030.02040 © 30 03 157 11 102 43 204 VP3001
MC11.G.0350.035.02040 © 35 035 157 11 102 43 204 VP3001
MC11.G.0400.040.02040 © 40 040 157 11 102 43 204 VP3001

DIGER PROFiL GESITLERI / THE OTHER PROFILE TYPES / ANDERE PROFIL-TYPEN

CHAMFER PROFILE CIRCLIP PROFILE THREAD PROFILE RADIUS GROVE PROFILE SPECIAL PROFILE

*Diger profil uclar 6zel taleplere gore tretilmektedir. / Profiled inserts are manufactured according to customer special requirements. /
Die Profil-Wendeschneidplatten werden nach Kundenwunsch gefertigt.

a

~

e}

1]
Bl

Dm

tmax

2

Ug Olgiileri (mm)
UQ Kodu Insert Dimension (mm) Kalite
Insert Code Abmessung (mm) Grade

Wendeplatten-Bezeichnung f  tmax Dm UYUMLU TAKIM/COMPATIBLE TOOLHOLDER / Sorte

KOMPATIBELES WERKZEUG
MC11.GR.0180.090.02040 © 1.8 09 157 110 102 43 204 VP3001
MC11.GR.0220.110.02040 © 22 11 157 110 102 43 204 G- VP3001
MC11.GR.0300.150.02040 © 3.0 15 157 11.0 102 43 204 VP3001
MC11.GR.0400.200.02040 © 4.0 20 157 110 102 43 204 VP3001
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MIMILL UCLARI ve TAKIMLARI

MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE
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2025'te Stoklarda
www.vavkesici.com.tr It will be available
Yenilikler igin bizi takip edin. at our stocks in 2025
Follow us for news, i
Fgrﬁuuﬁet?égweunsmﬁgen. Es wird im _Ith' 2025

im Lager verfigbar sein



MIMILL UCLARI ve TAKIMLARI
MIMILL INSERTS and TOOLS

MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE




MiMiLL UGLARI ve TAKIMLARI

MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

@Ds 17.7

GELIK SAFT
STEEL SHAFT
STAHL SCHAFT

Stok Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi
Stock Dimension (mm) Insert Screw
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Klemmschraube

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung )
DCONMS DCONWS LF OHN H ﬁ
MM1803... 4015-M4x12 80-T15

VMM-MM1803-W12-L70-8 O 12 9 70 18 M
VMM-MM1803-W16-L80-S O 16 9 80 26 15

@Ds17.7

KARBUR SAFT
CARBIDE SHAFT
HARTMETALLSCHAFT

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Ta klm_KOdU Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Klemmschraube Tow Innensechskantsohlisse!
Ordering Code

Bestell-Bezeichnung )
DCONMS DCONWS LF OHN  H ﬁ &
VMM-MM1803-W12-L100-C O 12 9 100 45
UMMSORWI2ATOC O 12 9 110 64 -
UMMMMIBO3WIE-LI00C © 16 9 100 32 WN1803.. 4015-Méxi2 80-T15
VMM-MM1803-W16-L110-C O 16 9 110 45 -
UMN-MMSOSWIGLISC O 16 9 125 64

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




MiMILL UGLARI ve TAKIMLARI

MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

@Ds17.7

E N\ P‘
% | - N R

® = /’II\III\\ g |

h' ! - tmax
Ug Olgiileri (mm)
U(} Kodu Insert Dimension (mm) -
Insert Code e Gt
Wenaeplatten-Gezeichnung tmax S 7 UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER / Sorte
KOMPATIBELES WERKZEUG

MM1803.6.0150.010.0177 © 177 15 0.1 3.5 5.7 3 V/P3001
MM1803.6.0200.020.0177 © 177 2.0 0.2 3.5 &7 3 MIVH1803- VP3001
MM1803.6.0250.020.0177 © 177 25 0.2 3.5 5.7 3 VP3001
MM1803.6.0300.010.0177 ©  17.7 3 0.2 3.5 5.7 3 VP3001

DIGER PROFIL GESITLERI / THE OTHER PROFILE TYPES / ANDERE PROFIL-TYPEN

o Pl i

THREAD PROFILE GEAR PROFILE RADIUS GROVE PROFILE CIRCLIP PROFILE CHAMFER PROFILE SPECIAL PROFILE

*Diger profil uclar 6zel taleplere gore tretilmektedir. / Profiled inserts are manufactured according to customer special requirements. /
Die Profil-Wendeschneidplatten werden nach Kundenwunsch gefertigt.
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MiMiLL UGLARI ve TAKIMLARI

MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

@ Ds 21.7

CELIK SAFT
STEEL SHAFT
STAHL SCHAFT

Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Takim K Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
akim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Klemmschraube Torx ngnsechskanischlisse!

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung & 6
DCONMS DCONWS LF OHN H ﬁ & Y

UMM-MM2203-W12-L70-§ O 12 12 70 18 M

VMM-MM2203-W16-L80-S O 16 12 8 2 15 WM2203.. 1020-Moxi4 80120

@ Ds 21.7

KARBUR SAFT
CARBIDE SHAFT
HARTMETALLSCHAFT

Ds

@
)
» ;

Yedek Pargalari / Spare Parts / Ersatzteile

Tork Anahtar
Torx Key

To Iensehskanisahlisse/

Tak|Dm Olgiileri (mm)
imension (mm)
Ta k|m_Kodu Abmessung (mm)
Ordering Code

Bestell-Bezeichnung B «é
DCONMS DCONWS LF OHN H ﬁ & §O

VMM-MM2203-W16-L100-C O 16 12 100 42 -
UMM-MM2203-W16-L125-C O 16 12 125 60
VMM-MM2203-W16-L160-C  © 16 12 160 8 -

Kesici Ug
Insert
Wendeschneidplatte

ew
Klemmschraube

MM2203... 1020-M5x14 80-T20

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




MiMILL UGLARI ve TAKIMLARI
MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

@ Ds 21.7

® = 2
.’. g |
> T
."“‘--h Q‘Lmjll:%\_/u:l

Ug Olgileri (mm)

UG Kodu Insert Dimension (mm) Kalite
Insert Code RS Grade
Wendeplatten-Bezeichnung g 7 UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER / Sorte
KOMPATIBELES WERKZEUG
MM2203.6.0150.010.2177 © 217 15 0.1 45 5.7 3 \/P3001
MM2203.6.0200.020.2177 © 217 200 0.2 45 5.7 3 VP3001
MM2203.6.02500202177 © 217 25 02 45 57 3  MIM2203-.. VP3001
MM2203.G.0300.020.2177 © 217 8 0.2 45 5.7 8 VP3001
MM2203.6.0350.020.2177 © 217 35 0.2 45 5.7 3
MM2203.G.0400.020.2177 © 217 4 0.2 45 5.7 3
\

DIGER PROFIL GESITLERI / THE OTHER PROFILE TYPES / ANDERE PROFIL-TYPEN

.:‘ .

THREAD PROFILE GEAR PROFILE RADIUS GROVE PROFILE CIRCLIP PROFILE CHAMFER PROFILE SPECIAL PROFILE

*Diger profil uglar 6zel taleplere gore iretilmektedir. / Profiled inserts are manufactured according to customer special requirements. /
Die Profil-Wendeschneidplatten werden nach Kundenwunsch gefertigt.
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MiMiLL UGLARI ve TAKIMLARI

MIMILL INSERTS and TOOLS

MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

@ Ds 27.7

CELIK SAFT
STEEL SHAFT
STAHL SCHAFT

Takim Kodu
Ordering Code

Bestell-Bezeichnung a \g..
DCONMS DCONWS LF OHN H & N
\’\."P /
VMM-MM2806-W12-L70-8 O 12 145 70 20 M
VMM-MM2806-W16-L90-8 O 16 145 90 36 15  MMm2806... 1020-M5x14 80-120
VMM-MM2806-W20-L100-§ © 20 145 100 36 18

Takim Olgileri (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

Kesici Ug
Insert
Wendeschneidplatte

Stkma Vidas
Screw Torx
Klemmschraube

X Key
To Imensehstanischlisse/

@ Ds 27.7

KARBUR SAFT
CARBIDE SHAFT
HARTMETALLSCHAFT

Sl
Takim Kodu g
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

UMM-MM2806-W16-L100-C O 16
VMM-MM2806-W16-L125-C O 16
VMM-MM2806-W20-L125-C  © 20
VMM-NMM2806-W20-L160-C  © 20

14.5
14.5
14.5
14.5

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

100
125
125
160

DCONMS DCONWS LF OHN H

42
60
60
85

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile

Sikma Vidasi Tork Anahtar
Screw Torx Ke}
Klemmschraube Tow Innensechskantsohlisse!

e

Kesici Ug
Insert
Wendeschneidplatte

Y
-

= &

MM2806... 1020-M5x14 80-T20

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




MiMILL UGLARI ve TAKIMLARI
MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

@ Ds 27.7

@

o A
-
\\

+

: | T %
4 -l

fmx

Ug Olgiileri (mm)
Ug LOLT] Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm) Gratle
Wendeplatten-Bezeichnung S UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER / Sorte
KOMPATIBELES WERKZEUG
MM2806.6.0250.020.2770 © 277 25 0.2 65 59 6 VP3001
MM2806.6.0300.020.2770 © 277 300 0.2 65 59 6 VP3001
MM2806.6.0350.0202770 © 277 35 0.2 65 59 6 MM2806- VP3001
MM2806.6.0400.0202770 © 277 400 0.2 65 59 6 VP3001
MM2806.6.0450.0202770 © 277 45 0.2 65 59 6 VP3001
MM2806.6.0500.020.2770 © 277 500 0.2 65 59 6 VP3001
*

DIGER PROFIL GESITLERI / THE OTHER PROFILE TYPES / ANDERE PROFIL-TYPEN

o Pl i

THREAD PROFILE GEAR PROFILE RADIUS GROVE PROFILE CIRCLIP PROFILE CHAMFER PROFILE SPECIAL PROFILE

*Diger profil uclar 6zel taleplere gore tretilmektedir. / Profiled inserts are manufactured according to customer special requirements. /
Die Profil-Wendeschneidplatten werden nach Kundenwunsch gefertigt.
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MiMiLL UGLARI ve TAKIMLARI

MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

g Ds 31.7

CELIK SAFT
STEEL SHAFT
STAHL SCHAFT

Yedek Parcalar / Spare Parts /| Ersatzteile

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar

Dimension (mm) Insert Screw Torx Key

Takim . Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Klemmschraube To Imensehskanischlissel
Ordering Code

Bestell-Bezeichnung - \g-
DCONMS DCONWS LF OHN H - & X/
e /
UMM-MM3306-W16-L90-8 O : 15
10 R MM3306... 1020-M5x14 80-T20

VMM-MM3306-W20-L100-S O 20 145 100 36 18

@ Ds 31.7

KARBUR SAFT
CARBIDE SHAFT
HARTMETALLSCHAFT

Takim Olgileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi I
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Klemmschraube Ton nnensechskantsohlisse!

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung -
DCONMS DCONWS LF OHN H &% &
LA

VMM-MM3306-W16-L100-C O 16 145 100 42

VMM-MM3306-W16-L125-C O 16 145 125 60 -

VMM-MM3306-W20-L100-C O 20 145 100 42 MM3306... 1020-Mbx14 80-T20
VMM-MM3306-W20-L125-C O 20 145 125 60 -

VMM-MM3306-W20-L160-C O 20 145 160 85

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




MiMILL UGLARI ve TAKIMLARI
MIMILL INSERTS and TOOLS
MIMILL WENDESCHEIDPLATTEN WERKZEUGE

@

v, -
-
’\\

w+0,02

fmx

Ug Olgiileri (mm)
Ug Kodu Insert Dimension (mm) Kalite
Insert Code Abmessung (mm) Grade

Wendeplatten-Bezeichnung tmax S 7 UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER / sorte
KOMPATIBELES WERKZEUG
MM3306.6.02000203170 © 317 20 02 83 59 6 VP3001
MM3306.6.02500203170 © 317 25 02 83 59 6 VP3001
MM3306.6.03000203170 O 317 30 02 83 59 6 v MM3306.. VP3001
MM3306.6.04000203170 O 317 40 02 83 59 6 VP3001
.

DIGER PROFIL GESITLERI / THE OTHER PROFILE TYPES / ANDERE PROFIL-TYPEN

o Pl i

THREAD PROFILE GEAR PROFILE RADIUS GROVE PROFILE CIRCLIP PROFILE CHAMFER PROFILE SPECIAL PROFILE

*Diger profil uclar 6zel taleplere gore tretilmektedir. / Profiled inserts are manufactured according to customer special requirements. /
Die Profil-Wendeschneidplatten werden nach Kundenwunsch gefertigt.
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SEGMAN UCLARI
ve TAKIMLARI

RING INSERTS and TOOLHOLDERS
RINGEINSATZE und WERKZEUGHALTER




SEGMAN UGLARI ve TAKIMLARI
RING INSERTS and TOOLHOLDERS
RINGEINSATZE und WERKZEUGHALTER

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas!
) Dimension (mm) Insert Screw
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung &

VDKT-T12P-R/L-1616-T5 ® ® 16 16 1350 125 21 5
VDKT-T12P-R/L-2020-T5 @ ® 20 20 1750 125 21 5

T12... 1020-M5x14 80-T20
VDKT-T12P-R/L-2525-T5 ® ® 25 25 2250 150 - -
VDKT-T12P-R/L-3232-T5h ® ® 32 32 2950 170 - -
DCON
=
S LF

L Hl fhj
DC

Yedek Parcalari / Spare Perts | Ersatzteile

Takim Olgileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert N Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schiissel

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung
DC ZEFP DCON LF APMX ‘ & /

VSFM-T12-D60x5.2-A22-204 60 4 22 40 - 1020-M5x14 80-120

Siparig Omnegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VDKT-T12P-R/L-1616-T5
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SEGMAN UGLARI ve TAKIMLARI
RING INSERTS and TOOLHOLDERS
RINGEINSATZE und WERKZEUGHALTER

Yedek Parcalari / Spare Parts | Ersatzteile
Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schitissel

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung
DC ZEFP DCON  LF LH  APMX ‘ & /

ASEM-T12-D45-W25-L125-203-H 45 4 25 125 25 = 2... 1020-M5x14 80-T20

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stick ASEM-T12-D45-W25-L125-203-H

o Ug Olgileri (mm)
Uriin Kodu Insert Dimension (mm)
Product Code Abmessung (mm)

Artikelnummer

VSK-125-13 ° 13 1.25 0.2
VSK-135-13 ° 13 1.35
VSK-145-13 ° 13 1.45
VSK-150-13 ° 13 1.5
VSK-165-18 ° 13 1.65
VSK-175-18 ° 13 1.75
VSK-185-23 ° 13 1.85
VSK-200-23 [ 13 2
VSK-220-33 ° 13 2.2
VSK-230-33 ° 13 2.3
VSK-250-33 ° 13 2.5
VSK-265-33 ° 13 2.65
VSK-270-33 ° 13 2.7
VSK-280-33 ° 13 2.8
VSK-300-33 ° 13 3
VSK-320-33 ° 13 3.2
VSK-330-33 [ 13 3.3
VSK-350-38 ° 13 3.5
VSK-370-38 ° 13 3.7
VSK-390-38 ° 13 39
VSK-400-38 ° 13 4

Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispi
1 ad./pcs./stiick VSK-125-

® Stokta / In Stock /Auf Lager oStokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




SEGMAN UGLARI ve TAKIMLARI
RING INSERTS and TOOLHOLDERS
RINGEINSATZE und WERKZEUGHALTER

SEGMAN UCU BiLGi ALMA FORMU

INFORMATIONSFORMULAR FUR RINGEINSATZE




BROS

BROS CEKME UCLARI ve TAKIMLARI

BROACHING INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGHALTER FUR
DIE NUTBEARBEITUNG



BROS GCEKME UGLARI ve TAKIMLARI

BROACHING INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGHALTER FUR DIE NUTBEARBEITUNG

Konumlama Diizligu
Location Face
Fléche zur F

H |
DCON

1] | —
— ]| —
LPR N
Yedek Parcalan / Spare Parts | Ersatzteile
Takim Olgul_eri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas! Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schiiissel
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung
LH DCON OAL LPR @
\BT-B41-D14-Y25-L90-1040 @ 14 40 25 90 50 23
"B41-D17-Y25-L90- 23
\BT-B41-D17-Y25-L90-1040 @ 17 40 25 90 50 Ba1.. A015-Mdxt 1 80715
VBT-B41-D17-Y25-L105-1065 @ 17 65 25 105 75 23
\IBT-B41-D22-Y25-L100-1050 @ 22 50 25 100 60 23
\IBT-B41-D22-Y25-L125-070 @ 22 70 25 125 80 23
VBT-B42-D30-Y32-L100-1050 @ 30 50 32 100 60 30
\BT-B42-D30-Y32-L125-1075 @ 30 75 32 125 85 30
\IBT-B42-D30-Y32-L170-1110 @ 30 110 32 170 120 30 B42... 1020-Mbx14 80-T20
VBT-B42-D38-Y32-L100-1050 @ 38 50 32 100 60 30
\IBT-B42-D38-Y32-L125-1075 @ 38 75 32 125 85 30
\IBT-B42-D40-Y32-L100-1050 @ 40 50 32 100 60 30
\BT-B42-D40-Y32-L125-1075 @ 40 75 32 125 85 30
CDX
&
DIN138 (Tolerans C11) torna ve
. freze tezgahlarinaa bros gekme uglar.
e DIN138 (Tolerance C11) inserts for %
keyway broaching on lathe and milling machines.
DIN 138 (Toleranz C11) Wendeplatten fiir Keilnutenfertigung «
auf Dreh- und Frésmaschinen <

Uc Kodu

Insert Code
Wendeplatten-Bezeichnung

Lager

CcwW RE

B41.00.0612.085.VP3001 ° 6.12 0.85 2.6
B41.00.0713.085.VP3001 ® 713 0.85 3.3
B41.00.0813.105.VP3001 ° 8.13 1.06 3.4
B42.00.1013.105.VP3001 ° 10.13 1.05 4.2
B42.00.1215.135.VP3001 ° 12.15 1.35 5.1
B42.00.1215.175.VP3001 ° 12.15 1.75 6.6
B42.00.1215.225.VP3001 ° 12.15 2.25 8.5

CDX

S

40
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0

Ug Olgdleri (mm)
Insert Dimension (mm)
Stok Abmessung (mm)
Stock

DMIN UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /
KOMPATIBELES WERKZEUG

22
22
22
30
38
38
38

VBT-B41-D22...

VBT-B42-D30...

VBT-B42-D38...

Tipik kesme sartlari / Typical cutting conditions Tipik kesme sartlari / Typical cutting conditions / Standard-Schneidbedingungen: flerfeme (Vf): 3000-8000 mmjdak (min)

/ Paso (ap): 0.02-0.08 mm / Vorschub (Vf): 3000-8000 mm/min

R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links
o Stokta / In Stock /Auf Lager o Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pes./stiick VBT-B41-D14-Y25-L90-1040
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BROS GEKME UGLARI ve TAKIMLARI

BROACHING INSERTS and TOOLHOLDERS

WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGHALTER FUR DIE NUTBEARBEITUNG

DIN138 (Tolerans D10) torna ve

freze tezgahlaninda bros ¢ekme uglari.

DIN138 (Tolerance D10) inserts for

keyway broaching on lathe and milling machines.

auf Dreh- und Frasmaschinen

Uc Kodu

Insert Code

Wendeplatten-Bezeichnung CW RE
B41.00.0407.012.VP3001 O 4.07 0.12
B41.00.0507.020.VP3001 O 5.07 0.2
B41.00.0607.020.VP3001 O 6.07 0.2
B41.00.0808.020.VP3001 O 8.08 0.2
B42.00.1008.030.VP3001 @) 10.08 0.3
B42.00.1210.030.VP3001 O 12.10 0.3
B42.00.1410.030.VP3001 @) 14.10 03

DIN 138 (Toleranz D10) Wendeplatten fiir Keilnutenfertigung

CDX
&

=
S

&

Ug Olgiileri (mm)
Insert Dimension (mm)

Abmessung (mm)
UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /

CDX S DMIN KOMPATIBELES WERKZEUG

S VBT-B41-D14...

29 40 14

35 40 17 VBT-B41-D17...

43 40 2 VBT-B41-D22...

44 60 30 VBT-B42-D30...

59 60 38 VBT-B42-D38...

68 60 40 VBT-B42-DA0...

Tipik kesme sartlari / Typical cutting conditions Tipik kesme sartlari / Typical cutting conditions / Standard-Schneidbedingungen: flerleme (Vf): 3000-8000 mm/dak (min)

/ Paso (ap): 0.02-0.08 mm / Vorschub (Vf): 3000-8000 mm/min

DING885 (Tolerans P9) torna ve
y freze tezgahlarinda brog ¢ekme uglar.
DIN6885 (Tolerance P9) inserts for
keyway broaching on lathe and milling machines.

auf Dreh- und Frasmaschinen

Uc Kodu

Insert Code

Wendeplatten-Bezeichnungeiaplatte cw RE
B41.00.0498.020.VP3001 [ ) 498 0.20
B41.00.0598.020.VP3001 e 5.98 0.20
B41.00.0798.020.VP3001 ® 7.98 0.20
B42.00.0998.030.VP3001 ® 9.98 0.30
B42.00.1197.030.VP3001 [ ) 11.97 0.30
B42.00.1397.030.VP3001 ) 13.97 0.30

DIN6885 (Toleranz P9) Wendeplatten fir Keilnutenfertigung

Ug Olgileri (mm)
Insert Dimension (mm)

Abmessung (mm)
UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /

CDX S DMIN KOMPATIBELES WERKZEUG

2.7 4.0 17

34 40 17 VBT-B41-D17

41 4.0 22 VBT-B41-D22

4.2 6.0 30 VBT-B42-D30

5.7 6.0 38 VBT-B42-D38

6.8 6.0 40 VBT-B42-D40

Tipik kesme sartlari / Typical cutting conditions / Standard-Schneidbedingungen: flerlerne (Vf): 3000-8000 mrmy/dak (min) / Paso (ap): 0.02-0.08 mm / Vorschub (V): 3000-8000 mmymin

VAV &)

Siparis Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick B41.00.0407.012.VP3001

www.vavkesici.com.tr



BROS GEKME UGLARI ve TAKIMLARI

BROACHING INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGHALTER FUR DIE NUTBEARBEITUNG

CDX
DING885 (Tolerans JS9) torna ve &
freze tezgahlarinda brog ¢ekme uglar.
DIN6885 (Tolerance JS9) inserts for =
keyway broaching on lathe and milling machines. S
DIN6885 (Toleranz JS9) Wendeplatten fiir Keilnutenfertigung
auf Dreh- und Frésmaschinen &

Ug Olgiileri (mm)

Ug Kodu Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm)

Wendeplaften-Bezeichnungeiaplatte UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /

‘ e cw RE CDX S DMIN KOMPATIBELES WERKZEUG

B41.00.0501.020.VP3001 ) 5.01 0.20 2.7 4.0 17 VBT-B41-D17
B41.00.0601.020.VP3001 ) 6.01 0.20 3.4 4.0 17 T
B41.00.0801.020.VP3001 ® 8.01 0.20 41 4.0 22 VBT-B41-D22
B42.00.1001.030.VP3001 ® 10.01 0.30 42 6.0 30 VBT-B42-D30
B42.00.1200.050.VP3001 o 12.00 0.50 85 6.0 38
B42.00.1201.030.VP3001 e  12.01 0.30 5.7 6.0 38 VBT-B42-D38
B42.00.1401.030.VP3001 ® 14.01 0.30 6.8 6.0 40 \/BT-B42-D40

Tipik kesme sartlan / Typical cutting conditions / Standard-Schneidbedingungen: ilerleme (Vf): 3000-8000 mmydak (min) / Paso (ap): 0.02-0.08 mm / Vorschub (Vf): 3000-8000 mm/min

Torna ve freze tezgahlarnda

kama kanall pah kirma uglan.

Inserts for keyway chamfering on

lathe and milling machines.
Wendeschneidplatien zum Anfasen von
Keilnuten auf Dreh- und Frasmaschinen

Ug Olgiileri (mm)

Ug Kodu Insert Dimension (mm)
Insert c ode Abmessung (mm)
Wendeplatten-Bezeichnungeiaplatte DMIN oW S UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /
KOMPATIBELES WERKZEUG
B41.00.0150.CH.VP3001 o 17 15 4.0 VBT-B41-D17
B41.00.0300.CH.VP3001 ° 22 3.0 4.0 VBT-B41-D22
B42.00.0600.CH.VP3001 ° 30 6.0 6.0 VBT-B42-D30
Tipik kesme sartlan / Typical cutting conditions / Standard-Schneidbedingungen: ilerleme (Vf): 3000-8000 mmy/dak (min) / Paso (ap): 0.02-0.08 mm / Vorschub (Vf): 3000-8000 mmy/min
R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left / Links Siparis Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel
© Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick B41.00.0501.020.VP3001
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BROS OZEL COZUMLER
SPEGIAL SOLUTIONS FOR BROAGHING

NUTBEARBEITUNG SPEZIELLE LOSUNGEN



BROS GEKME UGLARI ve TAKIMLARI

BROACHING INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGHALTER FUR DIE NUTBEARBEITUNG

PROFIL VERILMi$ UCLAR / PROFILED INSERTS
/ PROFIL-WENDESCHNEIDPLATTEN

ORNEK PROFILLER / EXAMPLES OF PROFILES /
BEISPIELE FUR PROFILE

S\

Profil uclar misterilerimizin \ /
(Ozel taleplerine gore

Uretilmektedir.

Profiled inserts are manufactured

according to customer special requirements.
Die Profil-Wendeschneidplatten werden nach

Kundenwunsch gefertigt.
Uretmemizi istediginiz Ucun Sizin icin bir teklif hazirlayalim. Uretimi yapip size génderelim.
teknik ozelliklerini veya bir We prepare an offer for you. We produce it and ship it to you.
6rnegini bize génderin. Wir werden fr Sie ein Angebot Wir werden es produzieren und

Send us the technical specifications or vorbereiten. Ihnen ausliefern.
a sample of the insert you want to produce.

Bitte lassen Sie uns ein exemplar sowie die

technischen Einzelheiten der gewtinschten

IWendeschneidplatte zukommen.

BROS UCU BiLGi ALMA FORMU / INFORMATIONSBLATT FUR DIE WENDESCHNEIDPLATTE DER NUTBEARBEIUNG

Bros ve Delik Olgilleri / | Male von Bohrungsdurchmesser und Nuten

t

r

d/min*

is Parcasi Malzemesi

Work Material

Werkstiickmaterial
Tolerans Grubu / Tolerane Group / Toleranzgruppe

c11 P9 Js9 CUSTOM
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BROS OZEL COZUMLER
SPECIAL SOLUTIONS FOR BROAGHING

NUTBEARBEITUNG SPEZIELLE LOSUNGEN
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WHIRLING

WHIRLING UCLARI ve TAKIMLARI

WHIRLING INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGHALTER ZUM
GEWINDEWIRBELN



WHIRLING UGLARI ve TAKIMLARI

WHIRLING INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGHALTER ZUM GEWINDEWIRBELN

Tahrikli WHIRLING Unitesi
Machine |Aggregate WHIRLING Unit
Wirbelspindel

STAR 591472 00/68172
BTW1000

GSW101
MW§101/KSW101
CITIZEN LSW101/BSW215/
LSW215315
LSw424
306101/307087
417617
TN762004
TN762006
3234 Y342
3268 Y452
3268 Y211
3214 Y342
3234 Y342
3281-Y451
MADAULA

TORNOS

W10

TSUGAMI

@ew HANWHA

MADAULA P035.00002

WHIRLING Ring Kodu
WHIRLING Ring Code
Wirbelring

VTW-301-T09-D1240-206
VTW-302-T09-D1233-206
\TW-303-T09-D0620-Z06

VTW-304-109-D1240-206

VTW-305-T09-D1245-206
VTW-306-T09-D1240-206
VTW-307-T09-D1250-206
VTW-308-109-D1142-206
VTW-309-T09-D2054-208
\TW-310-T09-D1252-206
VTW-311-109-D1252-206
VTW-312-109-D1252-206
VTW-313-109-D1650-Z06
VTW-314-109-D2052-206
VTW-316-T09-D1252-206
VTW-315-T09-D0937-206
VTW-315-T09-D1245-206
VTW-318-T09-D1245-206

Sto
Stock
Lager

O @ O- @ O O O O e O @ O e O

DC

o) OO OO OO OO OO OO OO O 0o OO O O O

DBC

12
12
6

12

12
12
12
11
20
12
12
12
16
20
12
94
12
12

40
33
20

40

45
40
50
31.97
56.5
52
52
52
50
52
52

45

ZEFP DC DCON DBC

33
40
26

32.5

30
31
40

42
44
38
40
42
44

BD

47
47
35

46

46
of
67
42
54
65
52
54
62
65
52

&ﬁ

k Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)
bmessung (mm)

A

LS

7
4
3.2

25

9.5
3.5
3.5
6.7
1.5
8.7
10
6
8.5
8.7

F TVPE &

15
18.5
15

15.5

18
15
15.4
24.7
13.8
17
10
11
20
17
17

549 20.8 383

56

45 315 52

8.5
7

15
15

1

1

—

— = N B W W WW W NN

VA . | 1) Y/8)
DCON
BD

4
A

TYPE4

<N

DCON

\V A=/ 9

-
<

Tork Anahtar
Torx Key
Torx-Schliissel

Kesici Ug
Insert

Wendeschneidplatte Schraube

T09... |4015M4x11  80-T15

R: Sag / Right/ Rechts L: Sol / Left/ Links
® Stokta / In Stock /Auf Lager ©Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VTW-301-T09-D1240-206
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WHIRLING UGLARI ve TAKIMLARI

WHIRLING INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGHALTER ZUM GEWINDEWIRBELN

AFPM%
&

,Q;?)
f
|
DCF

DCX

[ G T

Insert Code

Wendeplatten-Bezeichnung DCF DCN RER APMX DCX
T09.HA150.D12 @ @ HA1S5 05 0.1 135115 1.0t011 030 0.1 35° 3° 4 9
T09.HA200.D12 ® @ HA20 06 0.1 1851020 12t013 040 0.1 35° 3° 4 9
T09.HA270.D012 e e HA27 1 0.1 2551027 1.75t019 0.60 0.2 35° 3° 4 9.5
T09.HA350.D12 @ e HA35 125 01 335135 2251024 0.80 0.2 35° 3° 4 10
T09.HA400.D12 ® ® HA4D 15 0.1 385t04.0 2751029 0.80 0.2 35° 3 4 10.5
T09.HA450.D12 ® @ HA45 175 01 435t045 2851030 1.00 0.3 35° 3° 4 11
T09.HA500.D12 ® @ HAS0 1.75 0.1 4851050 335135 1.00 0.3 352 3° 4 11
T09.HB400.D12 ® ® HB40 1.75 0.1 3851040 1.75t019 0.80 0.3 25° 5° 4 9.5
T09.HB650.D12 ® @ HB6S5 275 02 6351065 285130 1.20 0.8 25° 5° 4 11

APMX
;ﬂ
s
1

DCX

Ug Olgiileri (mm)
UQ Kodu Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm)

Wendeplatten-Bezeichnung DCF DCN
T09.HC290.D12 © O HC29  1.06 0.1 27910290 20310218 60° 0.01 4 10.5
T09.HC350.D012 © O HC3.5 1.27 0.1 343103.53 25110264 60° 0.01 4 11
T09.HC390.D12 © © HC39 127 0.1 37810391 27710292 60° 0.01 4 11.5
T09.HC420.D012 © O HC42 127 0.1 40910422 295t03.25 60° 0.01 4 12
P

Ug Olgiileri (mm)
UQ Kodu Insert Dimension (mm)

Insert Code ' Abmessung (mm)
Wendeplatten-Bezeichnung 1P ; DCF DCN — . " APIIX Dox

T09.HD400.D12 © O HD4.0 1.9 0.1 3.97104.03 2.89102.95 0.01 45° 10° 4 11.5
T09.HD450.D12 © O HD45 2.18 0.1 44710453 2.89102.95 0.01 45° 10° 4 12
R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left / Links Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick T09.HA150.D12

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




WHIRLING UGLARI ve TAKIMLARI

WHIRLING INSERTS and TOOLHOLDERS

WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGHALTER ZUM GEWINDEWIRBELN

o)
QD
Q
S

Uc Kodu
Insert Code
Wenaeplatten-Bezeichnung

Standart

w
(=}
=t
D

T09.M200.D12
T09.M250.D12
T09.M300.D12
T09.M350.D12
T09.M400.D12
T09.M500.D12
T09.M600.D12
T09.M700.D12
T09.M800.D12

000000006 6 |k
00000006 0 0 U

w N
OO\IO’U‘I-hU_ICOU_IN

Ug Olgileri (mm)
Insert Dimension (mm)

Abmessung (mm)

DCN a
1.509 60°
1.928 60°
2.387 60°
2.744 60°
3.141 60°
4019 60°
4773 60°
5.753 60°
6.446 60°

DCX

APMX

0.048
0.055
0.062
0.077
0.091
0.105
0.134
0.134

APMX

4 9
4 95
4 10
4 8.5
4 11
4

4

4

4

14

DCX

115
12.5
13.5

Kesme baglangig pozisyonu
Cutting Start Position
Startposition Schneidvorgang

Y Ekseni
Y Axis
Y Ock

is parcasi doniis yonii
Turning Direction of Workpiece
Drehrichtung Werkstick

WHIRLING iinitesi doniis yonii
Turning Direction of WHIRLING
Drehrichtung Gewindewirbel
Werkzeug

A\
J
5

[~ N 4

unit

OZEL WHIRLING INSERT TALEP FORMU / SPECIAL WHIRLING INSERT REQUEST FORM | ANFRAGEFORMULAR FUR SPEZIELLE WIRBELEINSATZE

Makine Ozellikleri / Machine Specifications /Angaben zur Maschine

Malzeme Ozellikleri / Material Specifications /Material Besonderheiten

Makine Ureticisi

Malzeme (DIN, AISI v.h.)

Machine Manufacturer Material (DIN, AlS/ etc.)
Maschinenhersteller Material DIN, AlS] efc.
Makine Modeli Ham Malzeme Gapi
Machine Model Raw Material Diameter
Maschinenbezeichnung Rohmaterial Durchmesser
Tahrikli WHIRLING Unitesi Ureticisi Dis Profili

Live Tool Manufacturer Thread Profile

Hersteller angetriebene Werkzeuge Gewindeprofil

Tahrikli WHIRLING Unitesi
Aggregate WHIRLING Unit

Profil Teknik Resmi
Profile Technical Drawing

Wirbelspindel Profilzeichnung

Y - Eksen Var Yok Hatve

Y - Axis Exist |\ [J ~ None)[7] | Pitch

Y - Achse Ja Nein Steigung

Yiiksek Basingh Sojutma Var Yok Tek Agiz

High Pressure Coolant Exist ) [~ None)[] | One Start

Hocharuckkiihlung Ja Nein Eingéngig

Kesme Baglangig Pozisyonu iki Adiz

Cutting Start Position 10 200 300 400 Two Starts

Startposition Schneidvorgang Zweigéngig

WHIRLING Unitesi Déniis Yonii 5] 6] Miisteri Adi / Customer Name / Kundenname:

Turning Direction of WHIRLING Unit

Drehrichtung Gewindewirbel-Werkzeug Yetkili / Responsible Person | Ansprechpartner :

is Pargasi Doniig Yonii 700 8] -

Turning Direction of Workpiece Tel - E-mail .

Drehrichtung Werkstiick

a Agisi Not: Bu agi iiriin performansina etki ettiginden bildirilmesi gerekmektedir. Aksi halinde ring tarafimiza gonderilmelidir.
a Angle Note: This angle effcts the performance of inserts. If doesn’t known, tool body should be send to AKKO.
Winkel Hinwess: Dieser Winkel beeinflusst die Leistung der Wendeschneidpiatte. Solte dleser Winkel unbekannt sein, konnen Sie das Werkzeug zur Fa. AKKO schicken.
Not / Note / Notizen :
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MINI CUT AL

MiNi CUT TUTUCU ve TAKIMLARI
MINI CUT HOLDERS and TOOLS
MINI CUT HALTER und WERKZEUGE
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MiNi CUT TUTUCULAR

MINI CUT HOLDERS
MINI CUT HALTER

OAL

’ ;Di §—§§§§Iﬁﬁ:ﬁﬁﬁE:ﬁ:::{:::::{Eﬁé* Ji DCONMS @
_ B = S — DCONWS
Q"} 'LFW LSCMS
I ] _Q _ _ _ _I)_ | %
Takim Kodu Dimansion tmoy
Ordering Code , Al )
VPCH-16-4-L110-H O 4 110 16 - - 92 14 14
VPCH-16-5-L110-H O 5 110 16 - - 92 14 14
VPCH-16-6-L110-H O 6 110 16 21 13 91 14 14
VPCH-16-7-L110-H O 7 110 16 21 13 91 14 14
VPCH-20-4-L110-H ° 4 110 20 19.50 11 91 18.80 18.80
VPCH-20-5-L110-H ® 5 110 20 19.50 11 91 18.80 18.80
VPCH-20-6-L110-H o 6 110 20 19.50 11 91 18.80 18.80
VPCH-20-7-L110-H ° 7 110 20 19.50 11 11 18.80 18.80
VPCH-20-8-L110-H ® 8 110 20 22.50 15 87 18.80 18.80
VPCH-20-10-L110-H ° 10 110 20 26 15 98 18.80 18.80
VPCH-22-4-L110-H ® 4 110 22 21.50 12 91 20 20
VPCH-22-5-L110-H ° 5 110 22 21.50 12 91 20 20
VPCH-22-6-L110-H ® 6 110 22 21.50 12 91 20 20
VPCH-22-7-L110-H ® 7 110 22 21.50 12 91 20 20
VPCH-22-8-L110-H [ 8 110 22 22.50 15 87 20 20
VPCH-22-10-L110-H ° 10 110 22 26 15 87 20 20
VPCH-25-4-L110-H o 4 110 25 24.50 12 91 23 23
VPCH-25-5-L110-H ° 5 110 25 24.50 12 91 23 23
VPCH-25-6-L110-H ° 6 110 25 24.50 12 91 23 23
VPCH-25-7-L110-H o 7 110 25 24.50 12 91 23 23
VPCH-25-8-L110-H ° 8 110 25 24.50 17 86 23 23
VPCH-25-10-L110-H ® 10 110 25 26 15 87 23 23

Siparis Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispie!
1 ad./pcs./stiick VPCH-16-4-L110-H
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MiNi CUT TAKIMLAR

) MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ DELIK iGi MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT BORING / MINI CUT AUSDREHEN

/\A ©
(KT ]
O+ \\j’ B
L2
- R ~= — 1
LH 3 1
E DETAY-A

Takim Olgileri (mm)

Uriin Kodu

Dimension (mm)

Product Code Abmessung (mm)

Artikelnummer R 2 d f LH fmax aD
VPB04.102.015.32 10.20 312 0.15 2.95 2.55 1.45 13 0.2 4
VPB04.152.015.32 15.20 32 0.15 2.95 2.55 1.45 18 0.2 4
VPB04.203.015.32 20.30 3.2 0.15 2.95 2.55 1.45 23 0.2 4
VPB04.254.015.32 25.40 3.2 0.15 2.95 2.55 1.45 28 0.2 4
VPB04.305.015.32 30.50 3.2 0.15 2.95 2.55 1.45 33 0.2 4
VPB04.356.015.32 35.60 3.2 0.15 2.95 2.55 1.45 38 0.2 4

VPB04.102.015 10.2 42 0.15 3.95 3.45 1.95 13 0.3 4
VPB04.152.015 15.20 4.2 0.15 3.95 3.45 1.95 18 0.3 4
VPB04.203.015 20.30 4.2 0.15 3195 3.45 1.95 23 0.3 4
VPB04.254.015 25.40 4.2 0.15 3195 3.45 1.95 28 0.3 4
VPB04.305.015 30.50 42 0.15 3.95 3.45 1.95 33 0.3 4
VPB04.356.015 35.60 42 0.15 3.95 3.45 1.95 38 0.3 4
VPB04.406.020 40.60 42 0.15 3.95 3.45 1.95 43 0.3 4
VPB05.102.020 10.2 5.2 0.2 4.95 4.25 2.45 13 0.5 5
VPB05.152.020 15.20 5.2 0.2 495 4.25 245 18 0.5 5
VPB05.203.020 20.30 5.2 0.2 495 4.25 245 23 0.5 5
VPB05.254.020 25.40 5.2 0.2 4,95 4.25 245 28 0.5 5
VPB05.305.020 30.50 5.2 0.2 4.95 4.25 245 33 0.5 5
VPB05.356.020 35.60 5.2 0.2 4,95 4.25 2.45 38 0.5 5
VPB05.406.020 40.60 5.2 0.2 495 4.25 245 43 0.5 5
VPB06.102.020 10.2 6.2 0.2 5.95 5.25 2.95 13 05 6
VPB06.152.020 15.20 6.2 0.2 5.95 5.25 2.95 18 05 6
VPB06.203.020 20.30 6.2 0.2 5.95 5.25 2.95 23 05 6
VPB06.254.020 25.40 6.2 0.2 5.95 5.25 2.95 28 0.5 6
VPB06.305.020 30.50 6.2 0.2 5.95 5.25 2.95 33 0.5 6
VPB06.356.020 35.60 6.2 0.2 5.95 5.25 2.95 38 05 6
VPB06.406.020 40.60 6.2 0.2 5.95 5.25 2.95 43 0.5 6
VPB06.508.020 50.80 6.2 0.2 595 5.25 2.95 53 0.5 6
VPB07.254.020 25.40 7.2 0.2 6.95 6.25 3.45 28 0.5 7
VPB07.305.020 30.50 72 0.2 6.95 6.25 3.45 33 0.5 7
VPB07.356.020 35.60 7.2 0.2 6.95 6.25 3.45 38 0.5 7
VPB07.406.020 40.60 7.2 0.2 6.95 6.25 3.45 43 0.5 7
VPB07.508.020 50.80 7.2 0.2 6.95 6.25 3.45 51 05 7
VPB07.608.020 60.80 7.2 0.2 6.95 6.25 3.45 63 0.5 7
Siparis Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel 1 ad./pcs./stiick VPB04.102.015.32
VAV &)

www.vavkesici.com.tr



MiNi CUT TAKIMLAR

MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

@ - TERS TORNALAMA MiNi CUT TAKIMLAR /

~ MINI CUT BACK BORING /
MINI CUT ZURUCK BOHRUNGE

A o| e
|

{ i === ]

m N

@D
R H -
%CX,\EJ,
DETAY A

Uriin Kodu Takum Olgier (mrm)

Product Code Abmessung (mm)

AU 13 Bdmin R a d f LH  tmax @D
VPBB04.152.010.32 132 15.20 32 01 205 23 145 18 05 4
VPBB04.203.01032 183 20.30 32 01 205 23 145 23 05 4
VPBB04.152.015.42 132 15.20 42 0.15 395 25 195 18 08 4
VPBB04.254.015.42 234 25.40 42 015 395 25 195 28 08 4
VPBB05.203.020.52  18.3 20.30 52 02 495 38 245 23 1 5
VPBB05.305.02052 285 30,50 52 02 495 38 245 33 1 5
VPBB06.203.020.62  18.3 20.30 6.2 02 595 38 205 23 18 6
VPBB06.305.020.62 285 30,50 6.2 02 505 38 295 33 18 6
VPBB07.203.020.72  17.3 20.30 72 02 695 425 345 23 25 7
VPBB07.305.020.72 275 30,50 72 02 695 425 345 33 25 7

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPBB04.152.010.32
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MiNi CUT TAKIMLAR

) MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

2D

O a— D

L2
LH

S
d

DETAY- A

£ _tma

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)

Uriin Kodu

Product Code Abmessung (mm)
Artikelntmmer L2 Gdmin R a d f lH  tmax @D
VPG04.080.102 08 102 42 015 395 295 195 13 08 4
VPG04.080.152 08 152 42 015 395 295 195 18 08 4
VPG04.080.203 038 203 42 015 395 295 195 23 08 4
VPG04.080.254 038 254 42 015 395 295 195 28 08 4
VPG04.100.102 10 102 42 02 395 295 195 13 08 4
VPG04.100.152 10 152 42 02 395 295 195 18 08 4
VPG04.100203 10 203 42 02 395 295 195 23 08 4
VPG05.079.102 079 102 52 02 495 375 245 13 10 5
VPG05.079.152 079 152 52 02 495 375 245 18 10 5
VPG05.079.203 079 203 52 02 495 375 245 23 10 5
VPG05.079.254 079 254 52 02 495 375 245 28 10 5
VPG05.079.305 079 305 52 02 495 375 245 33 10 5
VPG05.079.356 079 3556 52 02 495 375 245 38 10 5
VPG05.100102 1.0 102 52 02 495 375 245 13 10 5
VPG05.100.152 10 152 52 02 495 375 245 18 10 5
VPG05.100.203 10 203 52 02 495 375 245 23 10 5
VPG05.100.254 10 254 52 02 495 375 245 28 10 5
VPG05.100.305 10 305 52 02 495 375 245 33 10 5
VPG05.100.356 10 356 52 02 495 375 245 38 10 5

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPG04.080.102

VAV &)
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MiNi CUT TAKIMLAR

MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

@D

IR | —
A
B = = — ( )
L2 .
H — g DETAY- A
o/ lw | N\

Uriin Kodu T ension i)

Product Code Abmessung (mm)

Aflikeinummer gdmin R a d i lH  tma @D
VPG05.117.102 1.7 10.2 5.2 02 495 375 245 13 10 5
VPG05.117.152 1.7 15.2 5.2 02 495 375 245 18 10 5
VPG05.117.203 117 20.3 5.2 0.2 495 375 245 23 10 5
VPG05.117.254 117 25.4 5.2 02 495 375 245 28 10 5
VPG05.117.305  1.17 305 5.2 02 495 375 245 33 10 5
VPG05.117.356  1.17 35.6 5.2 02 495 375 245 38 10 5
VPG05.150.102 15 10.2 5.2 0.2 495 375 245 13 10 5
VPG05.150.152 15 15.2 5.2 02 495 375 245 18 10 5
VPG05.150.203 15 20.3 5.2 02 495 375 245 23 10 5
VPG05.150.254 15 25.4 5.2 02 495 375 245 28 10 5
VPG05.150.305 15 305 5.2 02 495 375 245 33 10 5
VPG05.150.356 1.5 35.6 5.2 02 495 375 245 38 10 5
VPG05.157.102 157 10.2 5.2 02 495 375 245 13 10 5
VPG05.157.152 157 15.2 5.2 02 495 375 245 18 10 5
VPG05.157.203 157 20.3 5.2 02 495 375 245 23 10 5
VPG05.157.254 157 25.4 5.2 02 495 375 245 28 10 5
VPG05.157.305 157 305 5.2 02 495 375 245 33 10 5

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispie!
1 ad./pes./stiick VPG05.117.102
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MiNi CUT TAKIMLAR

) MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

@D

B L H =

e (D

L2
LH

DETAY- A

£_Jdma

Takim Olgleri (mm)
Dimension (mm)

Uriin Kodu

Product Code Abmessung (mm)

Artikelnummer gdmin R a d f lH  tmax 0D
VPG05.198.102 198 102 52 02 495 375 245 13 10 5
VPG05.198.152  1.98 15.2 52 0.2 495 375 245 18 10 5
VPG05.198.203  1.93 203 52 02 495 375 245 23 10 5
VPG05.198.254  1.93 254 52 02 495 375 245 28 10 5
VPG05.198.305  1.98 305 52 02 495 375 245 33 10 5
VPG05.200.102 20 102 52 02 495 375 245 13 10 5
VPG05.200.152 20 15.2 52 02 495 375 245 18 10 5
VPG05.200203 20 203 52 02 495 375 245 23 10 5
VPG05.200254 20 254 52 02 495 375 245 28 10 5
VPG05.200.305 20 305 52 02 495 375 245 33 10 5
VPG06.079.102 079 102 62 02 595 395 295 13 18 6
VPG06.079.152 079 152 62 02 595 395 295 18 18 6
VPG06.079.203 079 203 62 02 595 395 295 23 18 6
VPG06.079.254 079 254 62 02 595 395 295 28 18 6
VPG06.079.305  0.79 305 62 02 595 395 205 33 18 6
VPG06.079.356  0.79 356 62 02 595 395 295 38 18 6

Siparig Omegi/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPG05.198.102

VAV &)
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MiNi CUT TAKIMLAR

MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

2D
B e H —
. -
S =—— = — )
L2 .
LH - £ DETAY- A
o/ w | N\e

[]riin Kodu Ta[)l(;g;eg{sg/glifr(i/7(7r;]7r)]1)

Product Code Abmessung (mm)

Attikelnummmer L2 gdmin R a d : lH  tmax @D
VPG06.100.102 10 102 62 02 595 395 295 13 18 6
VPG06.100.152 10 152 62 02 595 395 205 18 18 6
VPG06.100.203 10 203 62 02 595 395 205 23 18 6
VPG06.100.254 10 254 62 02 595 395 205 28 18 6
VPG06.100.305 10 305 6.2 0.2 595 395 295 33 18 6
VPG06.100.356 1.0 356 6.2 0.2 595 395 295 38 18 6
VPG06.100.406 10 406 6.2 0.2 595 395 295 43 18 6
VPGO6.117.102 1.7 102 6.2 0.2 595 395 295 13 18 6
VPGO6.117.152 1.7 152 6.2 0.2 595 395 295 18 18 6
VPG06.117.203 1.7 203 62 0.2 595 395 295 23 18 6
VPG06.117.254 117 254 6.2 0.2 595 395 295 28 18 6
VPG06.117.305  1.17 305 6.2 0.2 595 395 295 33 18 6
VPG06.117.356  1.17 356 62 02 595 395 205 38 18 6
VPG0G.117.406  1.17 406 62 02 595 395 205 43 18 6
VPG06.150.102 15 102 62 02 595 395 205 13 18 6
VPG06.150.152 15 152 62 02 595 395 205 18 18 6
VPG06.150.203 15 203 6.2 0.2 595 395 295 23 18 6
VPG06.150.254 15 254 6.2 0.2 595 395 295 28 18 6
VPG06.150.305 15 305 6.2 0.2 595 395 295 33 18 6
VPG06.150.356 15 356 6.2 0.2 595 395 295 38 18 6

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPG06.100.102
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MiNi CUT TAKIMLAR

) MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

@D

S H =

e (D

L2
LH

DETAY- A

£_tma

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)

Uriin Kodu

Product Code Abmessung (mm)
Altikelnummer L2 @dmin R a d | LH  tmax @D
VPG06.157.102 157 102 62 02 595 395 205 13 18 6
VPG06.157.152 157 152 62 02 595 395 205 18 18 6
VPG06.157.203 157 203 62 02 595 395 205 23 18 6
VPG06.157.254 157 254 62 02 595 395 295 28 18 6
VPG06.157.305 157 305 62 02 595 395 295 33 18 6
VPG06.157.356 157 356 62 02 595 395 295 38 18 6
VPG06.157.406 157 4056 62 02 595 395 295 43 18 6
VPG06.198.102  1.98 102 62 02 595 395 295 13 18 6
VPG06.198.152  1.98 152 62 02 595 395 295 18 18 6
VPG06.198.203  1.98 203 62 02 595 395 295 23 18 6
VPG06.198.254  1.98 254 62 02 595 395 205 28 18 6
VPG06.198.305  1.98 305 62 02 595 395 205 33 18 6
VPG06.198.356  1.98 356 62 02 595 395 295 38 18 6
VPG06.198.406  1.98 106 62 02 595 395 205 43 18 6
VPG06.200.102 20 102 62 02 595 395 205 13 18 6
VPG06.200.152 20 152 62 02 595 395 295 18 18 6
VPG06.200.203 20 203 6.2 02 595 395 295 23 18 6
VPG06.200.254 20 254 62 02 595 395 295 28 18 6
VPG06.200.305 20 305 62 02 595 395 295 33 18 6
VPG06.200.356 20 356 62 02 595 395 295 38 18 6

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispie!
1 ad./pcs./stiick VPG06.157.102

VAV &)
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MiNi CUT TAKIMLAR

MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

@D

B H =

I a— 2D

12 + !
H — g DETAY- A

b ES

Takim Olgileri (mm)
Dimension (mm)

Uriin Kodu

Product Code Abmessung (mm)
A L2 gdmin R a d f lH  tmax 0D
VPG07.079.102 079 102 72 02 695 425 345 13 25 1
VPG07.079.152 079 15.2 72 02 695 425 345 18 25 1
VPG07.079.203 079 203 72 02 695 425 345 23 25 1
VPG07.079.254 079 254 72 02 695 425 345 28 25 1
VPG07.079.305 079 305 72 02 695 425 345 33 25 1
VPG07.079.356 079 356 72 02 695 425 345 38 25 1
VPG07.079.406 079 406 72 02 695 425 345 43 25 1
VPG07.100102 1.0 102 72 02 695 425 345 13 25 1
VPG07.100152 1.0 152 72 02 695 425 345 18 25 1
VPG07.100203 1.0 203 72 02 695 425 345 23 25 1
VPG07.100254 1.0 254 72 02 695 425 345 28 25 1
VPG07.100305 1.0 305 72 02 695 425 345 33 25 1
VPG07.100356 1.0 356 72 02 695 425 345 38 25 1
VPG07.100.406 10 106 72 02 695 425 345 43 25 1
VPGO7.117.102 117 102 72 02 695 425 345 13 25 1
VPGO7.117.152  1.17 15.2 72 02 695 425 345 18 25 1
VPG07.117.208  1.17 203 72 02 695 425 345 23 25 1
VPG07.117.254  1.17 254 72 02 695 425 345 28 25 1
VPG07.117.305 147 305 72 02 695 425 345 33 25 1
VPG07.117.356 147 356 72 02 695 425 345 38 25 1
VPG07.117.406 147 406 72 02 695 425 345 43 25 1

Siparig Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPG07.079.102
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MiNi CUT TAKIMLAR

) MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

@D

o =
A - ]
o P e E—
L2 .
LH — E DETAY- A
< W L

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)

Uriin Kodu

Product Code Abmessung (mm)
Allikelnummmer L2 @dmin R a d | lH  tmax @D
VPGO7.150.102 15 102 72 02 695 425 345 13 25 1
VPGO7.150.152 15 152 72 02 695 425 345 18 25 1
VPGO7.150.203 15 203 72 02 695 425 345 23 25 1
VPG07.150.254 15 254 72 02 695 425 345 28 25 7
VPG07.150.305 15 305 72 02 695 425 345 33 25 7
VPGO07.150.356 15 356 72 02 695 425 345 38 25 1
VPGO7.150.406 15 406 72 02 695 425 345 43 25 1
VPG07.157.102 157 102 72 02 695 425 345 13 25 1
VPG07.157.152 157 152 72 02 695 425 345 18 25 1
VPGO7.157.203 157 203 72 02 695 425 345 23 25 1
VPGO7.157.254 157 254 72 02 695 425 345 28 25 1
VPG07.157.305 157 305 72 02 695 425 345 33 25 1
VPG07.157.356 157 356 72 02 695 425 345 38 25 1
VPG07.157.406 157 406 72 02 695 425 345 43 25 1
VPG07.198.102  1.98 102 72 02 695 425 345 13 25 1
VPG07.198.152  1.98 152 72 02 695 425 345 18 25 7
VPG07.198.203  1.98 203 72 02 695 425 345 23 25 1
VPGO07.198.254  1.98 254 72 02 695 425 345 28 25 7
VPG07.198.305  1.98 305 72 02 695 425 345 33 25 1
VPG07.198.356  1.98 356 72 02 695 425 345 38 25 1

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPG07.150.102

VAV &)
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MiNi CUT TAKIMLAR

MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

@D
T —=
A ©
e e
L2 .,
LH 5 DETAY- A
o/ w [ N\¢

Takim Olgiileri (mm)

Uriin Kodu Dimension (mim)

Pr oduct Code Al )

Aielntmmet 2 gdmn R 2 d f IH  tmax 0D
VPG07.200.102 2.0 10.2 7.2 0.2 6.95 4.25 3.45 13 2.5 7
VPG07.200.152 2.0 15.2 7.2 0.2 6.95 4.25 3.45 18 2.5 7
VPG07.200.203 2.0 20.3 7.2 0.2 6.95 4.25 3.45 23 2.5 1
VPG07.200.254 2.0 254 7.2 0.2 6.95 4.25 3.45 28 2.5 1
VPG07.200.305 2.0 30.5 7.2 0.2 6.95 4.25 3.45 33 2.5 1
VPG07.200.356 2.0 39.6 7.2 0.2 6.95 4.25 3.45 38 2.5 17
VPG10.100.305 1.0 30.5 10.5 0.2 9.95 545 495 33.0 40 10
VPG10.100.508 1.0 50.8 10.5 0.2 9.95 545 495 53.0 40 10
VPG10.200.305 2.0 30.5 10.5 0.2 9.95 5.45 495 33.0 40 10
VPG10.200.508 2.0 50.8 10.5 0.2 9.95 5.45 495 53.0 40 10
VPG10.300.305 3.0 30.5 10.5 0.2 9.95 5.45 495 33.0 40 10
VPG10.300.508 3.0 50.8 10.5 0.2 9.95 5.45 495 53.0 40 10

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestelibeispiel
1 ad./pcs./stiick VPG07.200.102
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MiNi CUT TAKIMLAR

) MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT GROOVING / MINI CUT NUTENSTECHEN

@D

B I -
A o
S e @ )
- — Q: DETAY- A
LH QALB?

i]riin Kodu T%(;;Ee(gg%gls?/7(7?;7r}1)

Product Code Abmessung (mm)

Altikeinummmer L2 @dmin R a d f lH  tmax @D
VPG04.100.152.R050 10 152 42 05 305 295 195 180 08 4
VPGO4.117.152.R0585 117 152 42 0585 395 295 195 180 08 4
VPG05.100.203.R050 10 203 52 05 495 375 245 230 10 5
VPG5.117.203.R0585 117 203 52 0585 495 375 245 230 10 5
VPG05.150.203.R075 15 203 52 075 495 375 245 230 10 5
VPGOS1574.203 RO787 1574 203 52 0787 495 375 245 230 10 5
VPGOS5.1626.203 R0813 1626 203 52 0813 495 375 245 230 10 5
VPGO5.198.203.R099 198 203 52 099 495 375 245 230 10 5
VPG5.200.203R100 20 203 52 1.0 495 375 245 230 10 5
VPGOG.100.254.R050 10 254 62 05 595 395 295 280 18 6
VPG 117.254.R0585 117 25.4 62 0585 595 395 295 280 18 6
VPGO.150.254 ROTS 15 254 62 075 59 395 295 280 18 6
VPGG.1574.254 ROTT 1574 254 62 0787 595 395 295 280 18 6
VPG0G.1626.254 R0B13 1626 254 62 0813 595 395 295 280 18 6
VPG06.198.254 R099 198 254 62 099 59 395 295 280 18 6
VPG06.200.203.R100 20 203 6.2 1.0 595 395 205 230 18 6
VPG06.200.254 R100 20 254 6.2 1.0 55 395 295 280 18 6
VPG07.100.305.R050 10 305 72 05 695 425 345 330 25 7
VPGO7.117.305R0585 1.7 305 72 0585 695 425 345 330 25 7T
VPG07.150.305.R075 15 305 72 075 695 425 345 330 25 7
VPGO7.1574.305.R0787 1574 305 72 0787 695 425 345 330 25 1T
VPGO7.1626.305R0813  1.626 305 72 0813 695 425 345 330 25 1T
VPG07.198.305.R009 198 305 72 099 695 425 345 330 25 1
VPG07.200.305.R100 20 305 72 10 695 425 345 330 25 7

Siparig Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPG04.100.152.R050

VAV &)
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MiNi CUT TAKIMLAR
MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

. Di$ GEKME MiNi CUT TAKIMLAR / - ‘\‘

MINI CUT THREADING / MINI CUT GEWINDEN

2D

O
]
Y ]
DETAY A
L2 ‘ w

. Takim Olgiileri (mm)
Uriin Kodu Dimension (mm)

Product Code Abmessung (mm)

Artikelnummer  PITCH L2 @Dmin a d f LH S tmax  w @D
min - max

VPT04.152.080 0.8 1.0 1572 42 3.65 2.7 1.95 18.0 045 046 01 4

VPT04.152.050 05 0.7 15.2 42 3.95 2.95 1.95 18.0 0.35 04  0.06 4

VPT05.152.100 1.0 125 152 48 4.55 3.55 2.25 18.0 0.55 07 012 5
VPT05.203.100 1.0 125 203 48 4.55 3.55 225 230 0.55 07 012 5
VPT05.254.100 1.0 125 254 4.8 4.55 3.55 225 280 0.55 07 012 3

VPT05.152.075  0.75 1.0 15.2 5.2 4.85 3.65 2.40 18.0 045 057 0.09 3

VPT05.152.050 05 075 152 9.2 4.95 3.75 245 180 035 043 006 3

VPT06.152.100 1.0 125 152 6.2 .99 3.95 2.95 18.0 0.55 07 012
VPT06.152.1256  1.25 1.5 15.2 6.2 5.95 3.95 2.95 18.0 075 084 016
VPT06.203.125  1.25 1.5 20.3 6.2 5.95 3.95 295 230 075 084 016
VPT06.254.125  1.25 1.5 254 6.2 5.95 3.95 295 280 075 084 016
VPT06.152.150 1.5 175 152 6.2 5.95 3.95 2.95 18.0 0.8 098 0.18
VPT06.203.150 1.5 175 203 6.2 5.95 3.95 295 230 0.8 098 0.18
VPT06.203.175  1.75 20 20.3 6.2 5.95 3.95 295 230 1.0 118 0.25

oo o) O) O

Sipari Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VPT.04.152.080

72173




MiNi CUT TAKIMLAR

) MINI CUT TOOLS
MINI CUT WERKZEUGE

~ ALIN KANAL AGMA MiNi CUT TAKIMLAR /
MINI CUT FACE GROOVING / MINI CUT AXIALSTECHEN

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)

Uriin Kodu

Product Code Abmessung (mm)

Atieiadmmer 2 @dmin R f LH tmax oD
VPFG06.152.0787.R005 0.787 15.2 6.2 0.05 2.95 18.0 1.8 6
VPFG06.152.1000.R005 1.0 15.2 6.2 0.05 2.95 18.0 2.0 6
VPFG06.152.1500.R005 15 15.2 6.2 0.05 2.95 18.0 3.0 6
VPFG06.152.1000.R015 1.0 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 2.0 6
VPFG06.152.1168.R015 1.168 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 2.34 6
VPFG06.152.1500.R015 15 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 3.0 6
VPFG06.152.1575.R015 1.575 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 3.15 6
VPFG06.152.1981.R015 1.981 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 3.95 6
VPFG06.152.2000.R015 2.0 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 40 6
VPFG06.152.2388.R015 2.388 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 5.0 6
VPFG06.152.2500.R015 2.5 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 5.0 6
VPFG06.152.3000.R015 3.0 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 6.0 6
VPFG06.152.3175.R015 3.175 15.2 6.2 0.15 2.95 18.0 6.0 6

Siparig Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
VAV® 1 ad./pcs./stiick VPFG06.152.0787.R005
AN )

www.vavkesici.com.tr



SPECIAL

MINI CUT TOOLS

MiNi CUT TAKIMLARI BiLGi ALMA FORMU
INFORMATIONSFORMULAR FUR MINI CUT WERKZEUGE

TOOL TYPE TOOL DIMENSIONS
) @Dmin L RE TMAX
BORING [ |
RE - R1,R2 w TMAX
GROOVING [ |
RE - R1,R2 w TMAX
FACE GROOVING [ |
CHOOSE THREADING TYPE
THREADING [ | METRIC [] NPT[ ] UNFUNC[ ]
TRAPEZOIDAL[ ] WHITWORTH [ ] ACME [_]
74175




TORX - ALYAN/
PUNCH - KAZIMA TAKIMLARI

TORX-ALLEN / PUNCH - BROACH SET
TORX WINKELSCHRAUBENDEHER WERKZEUGE



TORX — ALYAN / PUNCH - KAZIMA TAKIMLARI

TORX-ALLEN / PUNCH - BROACH SET
TORX WINKELSCHRAUBENDEHER WERKZEUGE

WD
=
I a
DC
LS
LPR
OAL
iiriin Kodu Ug Olguleri (mm)
Pro d" cf C ode Abmessung (mm)
Artikelnummer BD WD LPR LS 0AL DCON
@ew VBTH-D08-W22-L125 235.00 8.00 15.00 60.00 65.00 125.00 422.00
VBTH-D08-W25-L125 £35.00 8.00 15.00 60.00 65.00 125.00 425.00
@ew VBTH-D10-W20-L125 235.00 ©10.00 22.00 60.00 65.00 125.00 420.00
@ew VBTH-D10-W22-L125 235.00 10.00 22.00 60.00 65.00 125.00 922.00
@ew VBTH-D10-W25-L125 335.00 10.00 22.00 60.00 65.00 125.00 325.00
@mew VBTH-D12-W25-L125 353.00 412.00 22.00 70.00 65.00 157.00 325.00

Siparig Omnegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VBTH-D08-W22-L125

76177




TORX — ALYAN / PUNCH - KAZIMA TAKIMLARI
> TORX-ALLEN / PUNCH - BROACH SET
TORX WINKELSCHRAUBENDEHER WERKZEUGE

iiriin Kod ) Ug} g[guleri (mm) )

run noau nsert Dimension (mm,

Product Code i‘%}?‘fv’f}%g} Abmessung (mm)

Artikelnummer Seriennummer

VPTX-006 T6 8 3 30
VPTX-008 T8 8 3.8 30
VPTX-010 T10 8 4.6 30
VPTX-015 T15 8 54 30
VPTX-020 T20 8 6.2 30
VPTX-025 T25 10 6.5 45
VPTX-030 T30 10 7 45
VPTX-040 T40 10 8 45
VPTX-045 T45 10 9 45
VPTX-050 T50 10 10 45

) L

L2 |
= &

Ug Olgiileri (mm)

Uriin Kodu S Insert Dimension (mm)
oket Numarasi
Product Code Socket Nurmber Abmessung (mm)

Artikelnummer Sl oD L L
VPHX-0015 A15 8 8 30
VPHX-0020 A2.0 8 4 30
VPHX-0025 A2.5 8 5 30
VPHX-0030 A3.0 8 6 30
VPHX-0035 A3.5 8 7 30
VPHX-0040 A4.0 8 8 30
VPHX-0045 A4.5 8 9 30
VPHX-0050 A5.0 8 10 30
VPHX-0060 A6.0 8 11 30
VPHX-0080 A8.0 10 12 45
VPHX-0100 A10 12 12 45

Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel

@ 1 ad./pcs./stiick VPTX-006
VAV %)




TORX — ALYAN / PUNCH - KAZIMA TAKIMLARI

TORX-ALLEN / PUNCH - BROACH SET
TORX WINKELSCHRAUBENDEHER WERKZEUGE

L2

—  — ©

- Ug Olgiileri (mm) ” Ug Olgiileri (mm)
Uriin Kodu Insert Dimension (mm) Uriin Kodu Insert Dimension (mm)

Soket Numarasi Abmessung (mm) Soket Numarasi Abmesstng (mm)
Product Code Socket Number Product Code Socket Number

)

Artikelnummer Seriennummer @D L2 L Artikelnummer Seriennummer @D L2 L
VKTX-006 T6 6 30 38 VKTX-050 T50 6 70 38
VKTX-008 T8 6 40 38 VKTX-055 T55 6 75 38
VKTX-010 T10 6 45 38 VKTX-060 T60 6 90 38
VKTX-015 T15 6 45 38 VKTX-070 170 6 95 38
VKTX-020 T20 6 50 38 VKTX-080 T80 6 105 38
VKTX-030 T30 6 60 38 VKTX-090 T90 6 115 38
VKTX-040 T40 6 65 38 VKTX-0100 T100 6 120 38
VKTX-045 T45 6 70 38

L
L2 R

an

. Ug Olgileri (mm)

prun Koo Soket N e Dimension )
oket Numarasi

Product COde Socket Nurmber

Artikelnummer Seriennummer @D R L2 L

VKHX-002-002 A2 6 0.05 3 38
VKHX-003-003 A3 6 0.05 6 38
VKHX-004-006 A4-6 6 0.10 8 38
VKHX-007-012 A7-12 8 0.15 12 38

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VKTX-006

78179




S-DRILL

S-DRILL UCLARI ve TAKIMLARI
S-DRILL INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE
FUR SPATENBOHRER HALTER



S-DRILL UGLARI ve TAKIMLARI
S-DRILL INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR SPATENBOHRER HALTER

Yedek Parcalari / Spare Parts [ Ersatzteile

T"le!m Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas! Tork Anahtar
/2’;76' il (i) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu S (57 Wendeschneidplatte Schraube | Torx-Schitissel

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung ’
DCN DCX DCON DCSFMS OAL LU  LPR LS ‘ g )

11 119 20 25 127 60 77 50  $1SERIES
12 129 20 25 132 65 8 50  S$1SERIES
13 139 20 25 137 70 & 50  S$2SERIES
14 149 20 25 142 75 9@ 50  S$2SERIES
15 164 20 25 147 80 97 50  s2SeriEs  S008M2H6 | g 14e
165 179 25 34 158 8 102 56  S2SERIES
18 209 25 34 168 95 112 56  S$3SERIES
21 244 25 34 183 110 127 56  $3SERIES
245 299 25 34 198 125 142 56  S4 SERIES
30 349 32 44 237 155 177 60  S4 SERIES
35 304 32 44 262 180 202 60  S5SERIES
395 439 40 54 297 200 227 70  S5SERES | 1020-M5xi4
44 48 40 54 322 25 25 70  S5SERIES

VSD-0110-0119-D5-FW20
VSD-0120-0129-D5-FW20
VSD-0130-0139-D5-FW20
VSD-0140-0149-D5-FW20
VSD-0150-0164-D5-FW20
VSD-0165-0179-D5-FW25
VSD-0180-0209-D5-FW25
VSD-0210-0244-D5-FW25
VSD-0245-0299-D5-FW25
VSD-0300-0349-D5-FW32
VSD-0350-0394-D5-FW32
VSD-0395-0439-D5-FW40
VSD-0440-0480-D5-FW40

3006-M2x4 = 82-T06

4008-M3x8

4515-M4x8
80-T15

O O OO0 00 ;00 OO0 O

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel -
1 ad./pcs./stiick VSD-0110-0119-D5-FW20

80/81




S-DRILL UGLARI ve TAKIMLARI
S-DRILL INSERTS and TOOLHOLDERS .
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR SPATENBOHRER HALTER

Yedek Parcalan / Spare Parts | Ersatzteile

TaDk!m Olediler! (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
/’";76”3/ o) (i) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu LS ) Wendeschneidplatte Schraube | Torx-Schitissel

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung :
DCN DCX DCON DCSFMS OAL LU n @ )

VSD-0300-0349-D7-FW32 30 349 32 44 297 215 237 60  S4SERIES

VSD-0110-0119-D7-FW20 © 11 119 20 25 149 8 99 50  $1SERIES
VSD-0120-0120-D7-FW20 © 12 129 20 25 156 89 106 50 S1SERES oo00o-M2xd 82706
VSD-0130-0139-D7-FW20 © 13 139 20 25 163 96 113 50  S2 SERIES
VSD-0140-0149-D7-FW20 © 14 149 20 25 170 103 120 50  S2 SERIES
VSD-0150-0164-D7-FW20 © 15 164 20 25 177 110 127 50 s2Semies | S008M2S6 | o rog
VSD-0165-0179-D7-FW25 o 165 179 25 34 190 117 134 56  S2 SERIES
VSD-0180-0200-07-FW25 18 209 25 34 204 131 1 56 SISERES .
VSD-0210-0244-D7-FW25 © 21 244 25 34 225 152 169 56  S3SERIES
VSD-0245-0209-D7-FW25 O 245 299 25 34 246 173 190 56  S4 SERIES

- 4515-Mdx3

O

O

O

VSD-0350-0394-D7-FW32 35 394 32 44 332 250 272 60  85SERIES 80-T15
VSD-0395-0439-D7-FW40 395 439 40 54 375 278 305 70 S5 SERIES | 1020-M5x14
VSD-0440-0480-D7-FW40 44 48 40 54 410 313 340 70 S5 SERIES
Dt =™
@ m for cast iron / dékiim kalite \ (//J
- i = LS
S —
— —

Ug Olgiileri (mm) Kaplamasiz Kaplama
Insert Dimension (mm) Uncoaz‘gd Coa{/ng
Ug Kodu Abmessung (mm) ohne Beschichtung Beschichtung U T

Insert Code Compatible Toolholder

Wendep/affen—ﬁeze/cﬁnung D1 T Uncoated Sigma Epsilon Kompatibeles Werkzeug

VSI.M.1100.SG O 11.00 2.38 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0110-0119-D7-FW20
VSI.M.1150.SG O 11.50 2.38 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0110-0119-D7-FW20
VSI1.M.1200.SG O 12.00 2.38 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0120-0129-D7-FW20
VSI1.M.1250.SG O 12.50 2.38 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0120-0129-D7-FW20
VSI1.M.1290.SG O 12.90 2.38 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0120-0129-D7-FW20

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispie!
1 ad./pcs./stiick VSD-0110-0119-D7-FW20

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




S-DRILL UGLARI ve TAKIMLARI

S-DRILL INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR SPATENBOHRER HALTER

@ m for cast iron / dokiim kalite

" /

- . ==
) f—
) S—
Ug Olgiileri (mm) Kaplamasiz Kaplama
Insert Dimension (mm) Uncoated Coating
Insert Code Compatible Toolholder
Wendepiatten-Bezeichnung D1 T1 Uncoated Sigma Epsilon Kompatibeles Werizeug
VSI.M.1300.SG O 13.00 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0130-0139-D7-FW20
VSI.M.1350.SG O 13.50 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0130-0139-D7-FW20
VSI.M.1400.SG O 14.00 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0140-0149-D7-FW20
VSI.M.1450.SG O 14.50 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0140-0149-D7-FW20
VSI.M.1500.SG O 15.00 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0150-0164-D7-FW20
VSI.M.1550.SG O 15.50 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0150-0164-D7-FW20
VSI.M.1600.SG O 16.00 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0150-0164-D7-FW20
VSI.M.1650.SG O 16.50 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0165-0179-D7-FW25
VSI.M.1700.SG O 17.00 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0165-0179-D7-FW25
VSI.M.1750.SG O 17.50 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0165-0179-D7-FW25
VSI.M.1790.SG O 17.90 3.18 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0165-0179-D7-FW25
; @ m for cast iron / dokim kalite V J
. [ ——
(— f—
- . 7R
Uc Ollgﬂleri‘(mm) Kaplamasiz Kaplama
Insert Dimension (mm) Uncoated Coating
Ug Kodu Abmessung (mm) ohne Beschichtung Beschichtung TR
Insert Code Compatible Toolholder
Wendepiatten-Bezeichnung D1 1 Uncoated Sigma Epsilon Kompativeles Werkzeug
VSI.M.1800.SG O 18.00 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0180-0209-D7-FW25
VSI.M.1850.SG O 18.50 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0180-0209-D7-FW25
VSI.M.1900.SG O 19.00 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0180-0209-D7-FW25
VSI.M.1950.SG O 19.50 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0180-0209-D7-FW25
VSI.M.2000.SG O 20.00 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0180-0209-D7-FW25
VSI.M.2050.SG O 20.50 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0180-0209-D7-FW25
VSI.M.2100.SG O 21.00 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25
VSI.M.2150.SG O 21.50 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25
VSI.M.2200.SG O 22.00 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25
VSI.M.2250.SG O 22.50 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25
VSI.M.2300.SG O 23.00 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25
VSI.M.2350.SG O 23.50 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25
VSI.M.2400.SG O 24.00 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25
VSI.M.2440.SG O 24.40 3.97 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0210-0244-D7-FW25

Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VSI.M.1300.SG

82/83




S-DRILL UGLARI ve TAKIMLARI

S-DRILL INSERTS and TOOLHOLDERS .
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR SPATENBOHRER HALTER

@ mforCaSt iron / dokiim kalite \<§> D1 \( T (//J

Ug Olgiileri (mm) Kaplamasiz Kaplama
Insert Dimension (mm) Uncoated Coa;‘/ng
Ug Kodu Abmessung (mm) ohne Beschichtung Beschichtung Uit T

Insert Code Compatible Toolholder

Wendeplatten-Bezeichnung D1 T1 Uncoated Sigma Epsilon Hepetlbetes Warzau)
VSI.M.2450.SG O 24.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI1.M.2500.SG O 25.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI1.M.2550.SG @) 25.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI1.M.2600.SG O 26.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI1.M.2650.SG O 26.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI.M.2700.SG O 27.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI.M.2750.SG O 27.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI1.M.2800.SG O 28.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI1.M.2850.SG O 28.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI.M.2900.SG O 29.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI.M.2950.SG O 29.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0245-0299-D7-FW25
VSI1.M.3000.SG O 30.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI.M.3050.SG O 30.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI.M.3100.SG O 31.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI.M.3150.SG O 31.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI1.M.3200.SG O 32.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI.M.3250.SG O 32.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI1.M.3300.SG ) 33.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI.M.3350.SG O 33.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI1.M.3400.SG O 34.00 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
- VSI1.M.3450.SG O 34.50 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32
VSI1.M.3490.SG O 34.90 4.76 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0300-0349-D7-FW32

Siparig Omegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VSI.M.2450.SG

VAV %)

www.vavkesici.com.tr




S-DRILL UGLARI ve TAKIMLARI

S-DRILL INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR SPATENBOHRER HALTER

@ m for cast iron / dokiim kalite T V J
> >
\ [ [
% > >

Ug Olgiileri (mm) Kaplamasiz Kaplama
Insert Dimension (mm) Uncoated Coa[ing
Ug Kodu Abmessung (mm) ohne Beschichtung Beschichtung Uyurnlu Takim

Insert Code Compatible Toolholder
Wendeplatten-Bezeichnung D1 T1 Uncoated Sigma Epsilon Kompatibeles Werkzeug
VS1.M.3500.SG O 35.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VS1.M.3550.SG O 35.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VS1.M.3600.SG O 36.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VS1.M.3650.SG O 36.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VSI1.M.3700.SG O 37.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VSI1.M.3750.SG O 37.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VS1.M.3800.SG O 38.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VSI.M.3850.SG O 38.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0350-0394-D5-FW32
VS1.M.3900.SG O 39.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02 ~ VSD-0350-0394-D5-FW32
VS1.M.3950.SG O 39.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VSI.M.4000.SG O 40.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VSI.M.4050.SG O 40.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VSI.M.4100.SG O 41.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
@ m for cast iron / dokiim kalite 1 T =
| \
— —
=2 ; =)=
=y

Ug Olgileri (mm) Kaplamasiz Kaplama
Insert Dimension (mm) Uncoated Coaging
Ug Kodu Abmessung (mm) ohne Beschichtung Beschichtung i TR

Insert Code Compatible Toolholder
Wendeplaften-Bezeichnung D1 Kompatibeles Werkzeug

T1 Uncoated Sigma Epsilon

VSI1.M.4150.SG O 41.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VS1.M.4200.SG O 42.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VSI.M.4250.SG O 42.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VS1.M.4300.SG o 43.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VS1.M.4350.SG O 43.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0395-0439-D5-FW40
VSI.M.4400.SG O 44.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VS1.M.4450.SG O 44.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VSI.M.4500.SG O 45.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VSI.M.4550.SG O 45.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VS1.M.4600.SG O 46.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VS1.M.4650.SG O 46.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VSI1.M.4700.SG O 47.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VSI1.M.4750.SG O 47.50 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
VS1.M.4800.SG O 48.00 6.35 VK20X00 VK20X01 VK20X02  VSD-0440-0480-D5-FW40
Siparig Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispiel 1 ad./pcs./stiick VSI.M.3500.SG 84/85




DiS ACMA UCLARI
VE TAKIMLARI

THREADING INSERTS and TOOLS
GEWINDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE




Di$ AGMA FREZELEME TAKIMLARI ve UGLARI
THREAD MILLING INSERTS and TOOLHOLDER
GEWINDEFRASERWERKZEUGE

Takim Kodu
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

VTM-C14-D14-W20-L100-201-H
VTM-C21-D18-W20-L100-201-H
VTM-C21-D21-W25-L125-201-H
VTM-C21-D25-W20-L125-201-H
VTM-C21-D28-W25-L90-Z01-H
VTM-C21-D38-W32-L90-203-H
VTM-C21-D38-W32-L120-203-H
VTM-C21-D43-W32-L90-203-H
VTM-C30-D29-W25-L150-201-H

DC

14
18
21
25
28
38
38
43
29

1
1
1
1
1
3
3
3
1

20
20
25
20
25
32
32
32
25

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

100
100
125
125
90
90
120
90
150

25
30
40
30
30
30
30
30
90

14
21
21
21
21
21
21
21
30

Kesici Ug
Insert
Wendeschneidplatte

ZEFP DCON LF LH APMX u

C14

c21

C30

Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile

Sikma Vidasi Tork Anahtar
Screw Torx Key
Schraube Torx-Schlissel

& | A~

3008-M2.5x6 82-108

4015-M4x9
4015-M4x11 80-T15
1020-Mb5x14 80-T20

CPT Ucuna Uygundur. / Compatible with CPT Insert. / Kompatibel mit CPT Wendeplatten.

Siparig Oregi/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VTM-C14-D14-W20-L100-201-H

86/87




Di$ AGMA FREZELEME TAKIMLARI ve UGLARI

> THREAD MILLING INSERTS and TOOLHOLDER
GEWINDEFRASERWERKZEUGE

Internal work piece \/M -
7
o [

u Takim Olgiileri (mm)

-, o Dimension (mm)
Uriin Kodu Insert Tipi Abmessung (mm)

Takim Olgileri (mm)
= o Dimension (mm)
Uriin Kodu Insert Tipi Abmessung (mm)

Insert Type Insert Type Adm
ity (=t TS SN
Wendeplatten Typ P)
VDTI14.050.M 05 75 31 VDTI21.100.M 1.00 12 47
VDTI14.075.M 075 75 31 VDTE21.100.M 1.00 12 47
VDTE14.075.M 075 75 31 VDTI21.150.M 150 12 47
VDTI14.100.M 1.00 75 31 VDTE21.150.M 150 12 47
VDTE14.100.M 1.00 75 31 VDTI21.175.M 175 12 47
VDTI14.125.M 125 75 31 VDTI21.200.M 200 12 47
VDTE14.125.M 125 75 31 wote2t.200m  ©21 200 12 47
VDTI14.150.M C14 150 75 31 VDTI21.250.M 250 12 47
VDTE14.150.M 1.50 7.5 3.1 VDTE21.250.M 250 12 47
VDTI14.175.M 1.75 7.5 3.1 VDTI21.300.M 300 12 47
VDTE14.175.M 175 75 31 VDTE21.300.M 3.00 12 47
VDTI14.200.M 200 75 31 VDTI21.350.M 35 12 47
VDTE14.200.M 200 75 31
VDTI14.250.M 250 75 31
VDTE14.250.M 250 75 31

Siparig Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VDTI14.050.M

www.vavkesici.com.tr




DIi$ AGMA FREZELEME TAKIMLARI ve UGLARI
THREAD MILLING INSERTS and TOOLHOLDER
GEWINDEFRASERWERKZEUGE

. SPECIAL ,

THREADING MILLING
TOOLS

Di$ TARAGI BiLGi ALMA FORMU
INFORMATION FORM FOR SPECIAL THREAD MILLING INSERTS

INFORMATIONSFORM FUR SONDER GEWINDEFRASERWERKZEUGE

insert Type Thread Type Thread Pitch mm Thread Profile
External [J IS0 O UN O
C14 Internal [J WHITO NPT O
Notrr O NPTF 0 BSPT[I

NPS [0 NPSFOJ PG[J
External (] ISO O UN O
21 Internal [J WHTO NPT [
Notr OJ NPTF I BSPT[I

NPS [0 NPSFOJ PG[J

88/89




Di$ AGMA UGLARI

THREADING INSERTS
GEWINDE WENDESCHNEIDPLATTEN

ROUND A

X —>
R0.22104P Internal
Dis cap / External / AuBen R W
c N4
w/

External
Defined by: DIN 405

,_
—

Ug Olgiileri (mm)

UG Kodu Insert Dimension (mm)
Insert Cade Abmessung (mm)
Wendeplatten-Bezeichnung R L IC Adim / Pitch / (TP) Y UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /
Wendeplatten Typ KOMPATIBELES WERKZEUG
16ST ER/L 10RD OO 953 16 10 127 11 12
16ST ER/L 8RD OO 953 16 8 159 14 13 SER/L.....16C
16ST ER/L 6RD OO 953 16 6 212 15 17
22ST ER/L 6RD oo 13 22 6 212 15 17 SERL .. 990
22ST ER/L 4RD OO 13 22 4 318 22 23 R come
278T ER/L 4RD OO 1588 27 4 318 22 23 TERL .... .27
IN-RH
EX-LH

ROUND % RO22104P ermd
i¢ cap / Internal / Innen S :

= v
R0.23851P/

—>|

—
=

External
Ic Defined by: DIN 405
Stok Ug Olgileri (mm)
Uc Kodu
Insert Code Lager Abmessung (mm)
Wendepiatten-Bezeichnung Adim / Pitch / UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /
RL IC L Wenl:r’gp/atten o (TP h XY OVPATIBELES WERKZEUG
16ST IR/L 10RD OO 953 16 10 127 141 1.2
16ST IR/L 8RD OO 953 16 8 159 14 1.3 SRL....... 16C
16ST IR/L 6RD OO 953 16 6 212 15 1.7
22ST IR/L 6RD O O 13 22 6 212 15 1.7
22ST IR/L 4RD O O 13 22 4 318 22 2.3 SRS
27ST IR/L 4RD O O 1588 27 4 318 22 2.3 TIR/LS... 27

R: Sag / Right/ Rechts L: Sol / Left/ Links

) ’ ) ) Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispie!
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

1 ad./pcs./stiick 16ST ER 10RD

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




Di$ AGMA UGLARI

THREADING INSERTS
GEWINDE WENDESCHNEIDPLATTEN

[T
Insert Code

TRAPEZ
Dis cap / External / AuBen

30° Internal

h
m

Defined by: DIN 103

Ug Olgiileri (mm)
Insert Dimension (mm)
Abmessung (mm)

Wenceplaiten-Bezeichnung - [ Adim / Pitch / h X Yy UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /
Wendeplatten Typ KOMPATIBELES WERKZEUG
16ST ER/L 1.5TR OO 953 16 15 0.90 1.0 1.1
16ST ER/L 2.0TR OO 953 16 2.0 1.25 1.1 1.3
16ST ER/L 2.5TR OO 953 16 2.5 1.55 1.2 14 Sa YL AL
16ST ER/L 3.0TR OO 953 16 3.0 1.75 1.3 15
22ST ER/L 4.0TR OO 13 22 4.0 2.25 1.7 1.9
22ST ER/L 5.0TR O O 13 22 5.0 2.75 2.1 2.5 SER/L 2525 M22C-T
22ST ER/L 6.0TR O O 13 22 6.0 3.50 2.3 2.7
27ST ER/L 6.0TR OO 1588 27 6.0 3.50 2.3 2.7 TERL .... .27
7~ TRAPEZ
@ yA Dis cap / External / AuBen 3 el
6 V Tip/V Type /V Typ [\—/—\i/—\
_& - External
Defined by: DIN 103

Ug Olgiileri (mm)

U(} Kodu Insert Dimension (mm)
Insert Code Abmessung (mm)
Wendeplaften-Bezeichnung R L Adim/ Pitch /
Wendeplatten Typ
2INTER/L6.0TR © O 15.88 27 6.0 3.50 1.0 3.3 6.38
2INTER/LT0TR O O 15.88 27 7.0 4.00 1.0 3.3 6.38
2IVTER/L8.OTR © O 15.88 27 8.0 450 1.0 33 6.38
:@ TRAPEZ 30° Internal
’ Dis cap / External / AuBen
UTip/UType/UTyp

)

Uc Kodu
Insert Code
Wendeplaften-Bezeichnung

22UTE 6.0TR
22UTE7.0TR
22UTE 8.0TR
27UTE 8.0TR
27UTE9.0TR

O O 0O O O

IC L
13 22
13 22
13 22
15.88 27
15.88 27

h

Defined by: DIN 103

Ug Olgiileri (mm)
Insert Dimension (mm)
Abmessung (mm)

ngggp/l;tlttgg 4’yp h X Y
6.0 3.50 2.0 11.0
7.0 40 2.3 11.0
8.0 450 2.6 11.0
8.0 450 2.6 13.7
9.0 5.00 3.0 13.7

Siparig Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel

1 ad./pcs /stiick 16STER 1.5TR 90 /91




Di$ AGMA UGLARI

THREADING INSERTS
GEWINDE WENDESCHNEIDPLATTEN

& TRAPEZ
@ = ic cap / Internal / Innen

30° Internal

h

Defined by: DIN 103

Ug Olgiileri (mm)
UG Kodu Insert Dimension (mm)
Insert Code Abmessung (mm)

L Ic L Adim / Pitch / X Y UYUMLU TAKIM / COMPATIBLE TOOLHOLDER /
Wendeplatten Typ KOMPATIBELES WERKZEUG
16ST IR/L 1.5TR OO 953 16 15 0.90 1.0 1.1
16ST IR/L 2.0TR OO 953 16 2.0 1.25 1.1 1.3
16STIRL25TR O O 953 16 25 153 12 14 SR
16ST IR/L 3.0TR OO 953 16 3.0 1.75 1.3 15
228T IR/L 4.0TR OO 13 22 40 2.25 1.7 19
228T IR/L 5.0TR 0O 13 22 5.0 2.75 2.1 25 SIR/L S25R 22C-T
228T IR/L 6.0TR OO 13 22 6.0 3.50 2.3 2.7
27ST IR/L 6.0TR OO 1588 27 6.0 3.50 2.3 2.7 TIRLS... 27
@) -TRAPEZ 30° Internal
/" Ic cap / Internal / Innen
6 V Tip/V Type /V Typ W\
.__&-- External
Defined by: DIN 103

Ug Olgiileri (mm)

Ug Kodu Insert Dimension (mm)
Insert Code Abmessung (mm)
IC Adim/ Pitch /
Wendeplatten Typ
2INTIRL6.OTR O O 15.88 27 6.0 3.50 1.0 3.3 6.38
2IVT IR/L 7.0TR O O 15.88 27 7.0 4.00 1.0 3.3 6.38
27VT IR/L 8.0TR O O 15.88 27 8.0 450 1.0 BE 6.38

- TRAPEZ

i¢ cap / Internal / Innen
UTip/UType/UTyp

30° Internal

h

Defined by: DIN 103

Ug Olgiileri (mm)
Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm)
Wenadeplatien-Bezeichnung Ic L Adim/ Pitch / X Y
Wendeplatten Typ

22UT16.0TR O 13 22 6.0 3.50 20 11.0

22UT17.0TR O 13 22 7.0 4.0 2.3 11.0

22UT 1 8.0TR O 13 22 8.0 4.50 2.6 11.0

27UT 1 8.0TR O 15.88 27 8.0 4.50 2.6 13.7

27UT 1 9.0TR O 15.88 27 9.0 5.00 3.0 13.7

R: Sad / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparis Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispie!

v Av @ o Stokta / In Stock /Auf Lager o Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pes./stick 216ST IR 1.5TR

www.vavkesici.com.tr




Di$ AGMA UGLARI

THREADING INSERTS
GEWINDE WENDESCHNEIDPLATTEN

OIL AND GAS INDUSTRY %
Dis ¢ap / External / AuBen IS 30

. Internal
"1 30

Defined by: API SPEC. 7:1990

Sl Ug Olgiileri (mm)
UG Kodu Stock Insert Dimension (mm)
Insert Code Lager P e

UL o | Dig/Thread/ o Adm/Pich/(P) Konikik/Taper/ hmin X Y L Badlant numarasi veya boyutu/
Gewinde Wendeplatten Typ Konisch Connection no. or size
22STER4APIV382 © O V-0.038R 13 4 2 309 21 28 22 NC23-NC50
22STER 4APIV383 O O V-0.038R 13 4 3 3.08 21 28 22 NC56-NC77
22STER4APIV502 O O V-0.050 13 4 2 375 20 29 22 658"REG,51/2°FH, 65/8" FH
22STER4APIV503 © O V-0050 13 4 3 374 20 29 22 51/2",75/8”",85/8"REG
22STERS5APIV403 © © V-0.040 13 5 3 299 18 26 22 23/8-41/2"REG
22STER6APIVSS1 © © \-0.055 13 6 1.5 141 26 20 22 NC10-NC16
27STER4APIV382 © O V-0.038R 15.88 4 2 309 21 28 27 NC23-NC50
27STER 4APIV383 © O V-0.038R 15.88 4 3 308 21 28 27 NC56-NC77
27STER4APIV502 © O V-0.050 15.88 4 2 375 21 31 27 658"REG,51/2°FH, 6 5/8”" FH
27STER4APIVS03 © © V-0.050 15.88 4 3 374 21 31 27 51/2",75/8”, 85/8"REG
27STER5APIV403 O O \-0.040 15.88 ® 3 299 19 27 27 23/8-41/2" REG
271STER4APIV6S2 © © V-0.065 15.88 4 2 281 23 28 27 23/8"IF-51/2IF
@ OIL AND GAS INDUSTRY — TEd
' A Dis cap / External / AuBen e
@ V Tip /V Type / V Typ L
___\h S o ‘\." External
h min Defined by: API SPEC. 7:1990

Ug Olgiileri (mm)

Ug Kodu Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm)

Wendepiatten-Bezeichnung Dis / Thread Adim / Pitch /(TPI) Koniklik / Taper / i Baglanti numarasi veya boyutu /

RL | Gewinde IC Wendeplatten Typ Konisch i foie] &) @ QYL Connection no. or size
27VTERS5API403 O O V-0.040 15.88 5 3 0.51 3.00 6.38 6.20 23439 27 23/8"-41/2" REG

R: Sad / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel
o Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick 22ST ER 4APIV382

92/93




Di$ AGMA UGLARI

THREADING INSERTS

GEWINDE WENDESCHNEIDPLATTEN

®

Stok

Uc Kodu
Insert Code
Wendeplatten-Bezeichnung

Stock
Lager

OIL AND GAS INDUSTRY
¢ cap/ Internal / Innen

Ug Olgiileri (mm)

Insert Dimension (mm)

Abmessung (mm)

—

. Internal
0

Defined by: API SPEC. 7:1990

Baglanti numarasi veya boyutu /

RL D‘%/JD{%‘Q” Ic ngffgp//;ggg /ry(T:I) Konirlégﬁi{sl%per/ i) K - Connection no. or size
22STIR4APIV382 © © V-0.038R 13 4 2 3.09 21 28 22 NC23-NC50
22STIR 4APIV383 © © V-0.038R 13 4 3 3.08 21 28 22 NC56-NC77
22STIR4APIV502 © © V-0.050 13 4 2 375 21 31 22 65/8"REG,51/2°FH, 6 5/8” FH
22STIR4APIVS03 © © V-0.050 13 4 8 374 20 29 22 51/2",75/8”",85/8"REG
22STIR5APIVA03  © © \-0040 13 5 3 299 18 26 22 23/8"-41/2"REG
22STIR5APIV55T  © © V0055 13 6 1.5 141 26 20 22 NC10-NC16
27STIR4APIV382 © © V-0.038R 15.88 4 2 3.09 21 28 27 NGC23-NC50
27STIR 4APIV383 © © V-0.038R 15.88 4 3 3.08 21 28 27 NC56-NC77
27STIR4APIV502 © © V-0.050 15.88 4 2 3.75 21 31 27 658" REG,51/2°FH, 6 5/8” FH
27STIR4APIV503 © O V-0.050 15.88 4 3 374 21 31 27 51/2”,75/8”, 85/8 REG
27STIR5APIV403 © O V-0.040 15.88 5 3 299 19 27 27 23/8-41/2" REG
27STIR 4APIV652 © O V-0.065 15.88 4 2 281 23 28 27 238’IF-51/2IF
@ _OIL AND GAS INDUSTRY N
A ic cap / Internal / Innen S
6 V Tip/V Type /V Typ YV
___\h l S e \,“ External
| hmin Defined by: API SPEC. 7:1990

Uc Kodu
Insert Code
Wenaeplatien-Bezeichnung R

2IVTIR5API403  ©

Dis / Thread
L /§Gewinde IC

Wendepiatten Typ
O V-0.040 15.88 5

Adm/Pich/(TP) Koniklik/Taper/ R hmin S G

Ug Olgileri (mm)
Insert Dimension (mm)
Abmessung (mm)

L Baglanti numarasi veya boyutu /
Connection no. or size

23/8"-41/2" REG

/ X Y
Konisch
3 0.51 3.00 6.38 6.20 234 39 27

R: Sag / Right/ Rechts L: Sol / Left/ Links

® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

VAV &)

Siparis Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick 27VT IR 5API403

www.vavkesici.com.tr



* DISAGMA
GZEL GOZOMLER

® SPECIAL SOLUTIONS
FOR THREAD MILLING

* GEWINDE LOSUNGEN




DIS AGMA COZUMLERI
THREADING SOLUTIONS
GEWINDE LOSUNGEN



DI$ AGMA GOZUMLERI
THREADING SOLUTIONS
GEWINDE LOSUNGEN

MINI DIS FREZELEME
SOLID THREAD MILLING

SOLIDE GEWINDEFRASEN

MINi CUT OZEL DIS AGMA
MINI CUT SPECIAL THREADING

SPEZIELLES GEWINDESCHNEIDEN MINI CUT

OZEL DIS AGMA
SPECIAL THREADING
SPEZIELLES GEWINDESCHNEIDEN

/_ WWW.VaVKesici.com.tr .



‘A"’r’ (Viziiplori
VAV (%) SOLUTIONS

Losungen

0000

OZEL FORM KANAL AGMA GOZiMi
SPECIAL FORM GROOVING SOLUTIONS
LGSUNGEN ZUM EINSTECHDREHEN IN SONDERFORMEN

OZEL TALASLI IMALAT GOZUMLERI
SPECIAL MACHINING SOLUTIONS
SONDERLOSUNGEN FUR MASCHINEN

—



00000

OZEL FORM KANAL ACMA ¢OzUMU
SPECIAL FORM GROOVING SOLUTIONS
LOSUNGEN ZUM EINSTECHDREHEN IN SONDERFORMEN




&) SOLUTIONS
VAVK‘V Losungen

OZEL FORM FREZELEME GOZUMLERI
SPECIAL FORM MILLING SOLUTIONS
LOSUNGEN FUR SONDERFORMEN

ZUM FRASEN

SONSUZ DiSLi FREZELEME GOZUMLERI
@ SPECIAL MACHINING SOLUTIONS

LGSUNGEN ZUM FRASEN MIT

ZAHNSTANGENGETRIEBE



OZEL FORM FREZELEME GOZUMLERI
SPECIAL FORM MILLING SOLUTIONS

LOSUNGEN FUR SONDERFORMEN
ZUM FRASEN

OZEL SUPAP GOZUMLERI
SPECIAL VALVE SOLUTIONS
SPEZIELLE VENTILLOSUNGEN



.A""’ ( Vizimbori
VAV &) SOLUTIONS

Losungen

HELISEL OZEL FORM AGMA GOZUMLERI
HELICAL SPECIAL FORMING SOLUTIONS
HELIX SONDERFORMEBEARBEITUNGSLGSUNGEN

SONDERLOSUNGEN FUR
WERKZEUGHALTER

OZEL TAKIMLANDIRMA GCOZUMLERI
SPECIAL MACHINING SOLUTIONS

/



PETROL SONDAJ BORULARI Di§ GEKME GOZUMLERI
SPECIAL FORM MILLING SOLUTIONS
LGSUNGEN MIT EINFADELWERKZEUG
FUR GL-GAS ROHREN

OZEL FORM Di$ GEKME GOZUMLERi
SPECIAL FORM THREADING SOLUTIONS

LOSUNGEN ZUM GEWINDEDREHEN
VON SONDERFORMEN




,-’f"‘:.-\??. ~ )
/ ( f U ! /“ 77

VAV' m— SULUTIUNS

Losungen

STICK BLADE - KONVOID BLADE KONiK DiSLi ACMA COZUMLERI
STICK BLADE - CONVAID BLADE BEVEL GEAR SOLUTIONS
LOSUNGEN FUR STICK BLADE- KONVOID BLADE MIT KEGELRADGETRIEBE



@ ZiNCIiR DiSLi BROS COZUMLERI
CHAIN SPROCKETS BROACHING SOLUTIONS
LGSUNGEN MIT KETTENFORM
ZUR NUTUNGSBEARBEITUNGEN

SONSUZ DiSLi TORNALAMA COZUMLERI
WORM GEAR TURNING SOLUTIONS
DREHLOSUNGEN MIT ZAHNSTANGENGETRIEBE




VAV &) SOLUTIONS

LOsungen

OZEL DiSLi PROFiL BROS GOZUMLERI

SPECIAL GEAR PROFILE =

BROACHING SOLUTIONS = :
LOSUNGEN ZUM RAUMEN VON

ZAHNRADPROFILEN




OZEL DiSLi PROFIL BROS COZUMLERI
SPECIAL GEAR PROFILE
BROACHING SOLUTIONS

LOSUNGEN ZUM RAUMEN VON
ZAHNRADPROFILEN



SUPAP

SUPAP YUVASI iSLEME UCLARI ve TAKIMLARI
VALVE SEAT INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR
VENTILSITZBEARBEITUNG

B,



SUPAP YUVASI iSLEME UGLARI ve TAKIMLARI

VALVE SEAT INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR VENTILSITZBEARBEITUNG

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas! Tork Anamar Ayar Vidas!
Dimension (mm) Insert Screw Torx Adjustable Allen Key
Takim Kodu o Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube | Torx- Sch/usse/ anfe//sc/vaube
Ordering Code :

/nnensec/zskan/scﬁ/usse/
Bestell-Bezeichnung

HKWWLF‘&/)

-B11-2842- a 25,
VST-BI1-282.A @ 28:42 29 195 285 12250 oo, e vae | 80708 | 2725-M50 | AALO102
VST-B11-4058-A @ 4058 39 95 250 12 250

BD

LB

H

MHD

Kww
S~ —

DCN

DCX

Yedek Parcalari / Spare Parts | Ersatzteile
Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi

] | Tork Anahtar \} ) Anahtar

Dimension (mm) Insert Screw Torx Key Adjusta Allen Key
Takim Kodu S Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube | Torx-Schiiissel Einstellschraube | Innensechskantschiiissel
Ordering Code ‘

DN BD LB H KWW MHD ‘ & /@/ )
DCX

VST-B11-1830-A e 18-30 24 95 340 12 253 Biil... 3008-M3x8 |  80-T08 ' 2702-M4x10 | AAL-01-02
R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links

Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestelibeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VST-B11-2842

Bestell-Bezeichnung
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SUPAP YUVASI iSLEME UGLARI ve TAKIMLARI
VALVE SEAT INSERTS and TOOLHOLDERS .
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR VENTILSITZBEARBEITUNG

Yedek Parcalari / Spare Parts [ Ersatzteile

Sikma Vidasi Tork Anahtar Ayar Vidas Anahtar
Screw Torx Key Adjustable Allen Key
Schraube | Torx-Schlissel Einstellschraube | Innensechskantschiiissel

Takim Olgileri (mm)
Dimension (mm)

Takim Kodu Abmessung (mm)
Ordering Code

O
Bestell-Bezeich
- DCON BD LB H KWW MHD ‘ & /‘@/ @\\\\\\\\ )

DCX

VST-B11-2032-A e 20-32 42 12 59 18 30
UST-B11-2434-A ® 2434 26 14 40 11 181 Bi1... | 3008-M3x8  80-T08 | 2702-M4x10 | AAL-01-02
VST-B11-2956-A @ 26-56 49 117 437 18 40

Kesici Ug
Insert
Wendeschneicplatte

- Ug Olgiileri (mm)
Ug Kodu Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm)

Wendeplaften-Bezeichnung g0 SW T ™W THo A L a R
B11013 ) 450 1.3 30° 1 60° 8.15 15.10 3° 1.50
R: Sa§ / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VST-B11-2032-A

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




SUPAP YUVASI iSLEME UGLARI ve TAKIMLARI

VALVE SEAT INSERTS and TOOLHOLDERS
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR VENTILSITZBEARBEITUNG

Ug Olgiileri (mm)
Ug Kodu Insert Dimension (mm)

Insert Code Abmessung (mm)

Wendeplaften-Bezeichnung g0 A L a
B11003 e 450 1.3 250 1.1 520 9.7 15.25 3
B11004 e 450 16 250 13 520 9.7 15.25 3
B11005 e 45° 2 250 13 520 9.7 15.25 3
B11006 e 450 2.5 250 15 520 9.7 15.25 3
B11007 e 450 15 300 15 60° 9.7 15.25 3
B11008 e 45° 13 25° 1.1 60° 9.7 15.25 3
B11009 e 450 16 250 13 60° 9.7 15.25 3
B11010 e 450 2 250 13 60° 9.7 15.25 3
B11011 o 30° 2 150 18 60° 9.7 15.25 3
B11012 e 36° 2 150 16 60° 9.7 15.25 3
B11014 @ 450 2.5 250 15 60° 9.7 15.25 3
B11016 © 300 15 150 13 60° 9.7 15.25 3
B11017 o 300 25 150 1.8 60° 97 15.25 3°
B11018 e 36° 2.5 150 16 60° 9.7 15.25 3
B11019 e 20° 2.5 100 2 75° 9.7 15.25 3
B11020 e 45° 13 250 1.1 520 7.7 15.25 3
B11021 e 30° 3 150 18 60° 9.7 15.25 3
B11022 e 450 3 30° 18 60° 9.7 15.25 3
B11029 e 40° 25 250 15 60° 9.7 15.25 3
B11030 e 20° 2 100 13 60° 9.7 15.25 3
B11031 e 450 18 300 13 60° 9.7 15.25 3
B11032 e 450 15 300 1 520 9.7 15.25 3
B11033 e 450 2 300 1.1 520 9.7 15.25 3
B11034 e 450 25 300 13 520 9.7 15.25 3
B11035 @ 300 15 150 1 450 9.7 15.25 3
B11036 e 30° 2 150 1.1 45° 9.7 15.25 3
B11037 e 30° 25 150 13 450 9.7 15.25 3
B11038 e 25° 2 15° 2 45° 9.7 15.25 3
B11039 e 30° 2 15° 14 60° 9.7 15.25 3
B11040 e 40° 2 15° 2 60° 9.7 15.25 3
B11042 e 450 1 300 1.2 60° 9.7 15.25 3
B11043 o 45° 1 350 16 520 9.7 15.25 3
B11044 e 450 13 300 1 60° 9.7 15.25 3
B11045 o 45° 15 300 1 60° 9.7 15.25 3
B11046 o 450 18 30° 1 60° 9.7 15.25 3
B11047 e 450 18 300 16 60° 9.7 15.25 3
B11048 e 450 1 250 14 60° 9.7 15.25 3
B11049 o 450 1.50 250 14 60° 9.7 15.25 3
B11050 e 450 2 250 14 60° 9.7 15.25 3

Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispie/ 1 ad./pcs./stiick B11003 110/111




SUPAP YUVASI iSLEME UGLARI ve TAKIMLARI

VALVE SEAT INSERTS and TOOLHOLDERS .
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR VENTILSITZBEARBEITUNG

Uc Kodu
Insert Code

Wendeplatten-Bezeichnung

B11051
B11052
B11053
B11054
B11055
B11056
B11058
B11061
B11062
B11063
B11064
B11065
B11066
B11069
B11070
B11071
B11074
B11075
B11076
B11077
B11078
B11079
B11080
B11081
B11082

- B11083
B11084
B11085
B11086
B11087
B11088
B11089
B11090
B11091

B11096
B11095

go
45°
30°
30°
45°
45°
45°
35°
45°
30°
38°
30°
45°
20°
30°
45°
45°
45°
45°
30°
30°
45°
30°
30°
30°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
35°
35°
25°
45°
45°

1.90
2.5
1.6
1.3
1.8
3.0
1.0
1.1
1.2
1.3
1.6
2.0
2.5
2.0
2.5
2.5
1.0
1.5

25°
15°
15°
15°
30°
30°
15°
25°
15°
15°
15°
25°
10°
15°
32°
32°
30°
15°
15°
15°
30°
15°
15°
15°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
15°
15°
15°
25°
25°

Ug Olgiileri (mm)

Insert Dimension (mm)

1.4
1.4
1.8

1.8
1.2
1.6
1.0
1.0
1.60
1.40

Abmessung (mm)

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
52°
60°
60°
52°
75°
45°
60°
60°
60°
60°
45°
60°
60°
45°
45°
45°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
70°
70°
45°
60°
52°

9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
7.7
7.7
9.7
9.7
7.7
9.7
9.7
8.15
8.15
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7
7.7

L

15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.10
15.10
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25
15.25

o
3
3e
3P
3
3P
3
3
3
3
3P
3
3P
3
3
3P
3
3P
3
3e
3
3
3P
3
3e
3
3e
3P
3
3P
3
3
3P
3
3P
3
3P

VAV %)

R: Sa§ / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

Siparig Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispie/

1 ad./pcs./stiick B11051

www.vavkesici.com.tr



SUPAP YUVASI iSLEME UGLARI ve TAKIMLARI
VALVE SEAT INSERTS and TOOLHOLDERS <
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR VENTILSITZBEARBEITUNG

Ug Olgiileri (mm)

Ug Kodu Insert Dimension (mm)
Insert Code Abmessung (mm)

Wendeplaften-Bezeichnung SW A L o R
B11015 e 0° 9.85 9.85 15.10 o 0.80
B11023 e 0° 7.7 7.7 15.10 3 0.80
B11024 e 20° 8.2 9.75 15.10 3° -
B11025 e 25° 10 9.65 15.10 3° -
B11026 e 30° 9 9.65 15.10 3° -
B11027 e 35° 10 9.6 15.10 3° -
B11028 e 45° 89 9.55 15.10 3° -
B11057 @ 0° 9.6 9.7 14.8 1° 0.2
B11067 e 0° 9.9 9.7 15.10 S 0.2
B11073 e 36° 10 9.7 15.10 S -
B11092 e 15° 8.2 95 15.10 & -
B11093 e 60° 8.4 95 15.10 o -
B11094 e 0° 9.6 9.6 12.0 4° 0.80
R: Sa / Right / Rechts L: Sol / Left / Links Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick B11015
SUPAP UCU BiLGi ALMA FORMU
INFORMATIONSFORMULAR FUR VENTILSITZE
)
TW:
L:
- SW:
N
2V b A
A T:
S°:
THe:
ILETiSIM iGiN:
CONTACT:
KONTAKT:
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SUPAP YUVASI iSLEME UGLARI ve TAKIMLARI
VALVE SEAT INSERTS and TOOLHOLDERS .
WENDESCHNEIDPLATTEN und WERKZEUGE FUR VENTILSITZBEARBEITUNG

Uc Kodu
Insert Code

Wenaeplatten-Bezeichnung

VCPM-0497-165
VCPM-0498-165
VCPM-0499-165
VCPM-0500-165
VCPM-0549-165
VCPM-0550-165
VCPM-0597-165
VCPM-0598-165
VCPM-0599-165
VCPM-0600-165
VCPM-0605-165
VCPM-0606-165
VCPM-0659-165
VCPM-0660-165
VCPM-0697-165
VCPM-0698-165
VCPM-0699-165
VCPM-0700-165
VCPM-0797-165
VCPM-0798-165
VCPM-0799-165
VCPM-0800-165
VCPM-0801-165
VCPM-0802-165
VCPM-0803-165
VCPM-0824-165
VCPM-0825-165
VCPM-0849-165
VCPM-0850-165
VCPM-0897-165
VCPM-0898-165
VCPM-0899-165
VCPM-0900-165

1 X 45°

Ug Olgdileri (mm)
Insert Dimension (mm)
Stok Abmessung (mm)
Nl

Lager

@B (h7)

497
4.98
4.99
5.00
5.49
5.50
5.97
5.98
5.99
6.00
6.05
6.06
6.59
6.60
6.97
6.98
gty
7.00
797
7.98
7.99
8.00
8.01
8.02
8.03
8.24
8.25
8.49
8.50
8.97
8.98
8.99
9.00

C

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

O1 01 O1 O1 01 1 O1 01 1 O1 0101 01 O1 01 O1 010101 O1O1O1O1 010101 O1 0101 Oo1o1 oo O

D

165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165

@ A (h6)

9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525

E

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

F
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

R: Sad / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links
Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

VAV %)

Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VCPM-0497-165

www.vavkesici.com.tr



OZEL PROAIL
KESIGI UGLAR
oPEGIAL GUTTING
INSERTS g,

 Sizistayin,
biz gergeklegtirelim...
You ask, we make it happen...



\ POLIGONAL SAFTLI
' YEKPARE TAKIMLAR

MONOBLOCK TOOLS WITH POLYGONAL SHANK
MONOBLOCKHALTER MIT POLGYGONSCHAFT




POLIGONAL SAFTLI YEKPARE TAKIMLAR
MONOBLOCK TOOLS WITH POLYGONAL SHANK
MONOBLOCKHALTER MIT POLGYGONSCHAFT

LF

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile
Takim Olculeri (mm) |  Kesici Ug Sikma Vidast Sag Altik Sol Altiik Altlik Vidast Altik Vidas! Puld Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Right Shim Left Shim Shim Screw | Shim Screw Ring Torx Key
Takim Kodu Abmessung () \wexgescineipiate|  Klemmschraube | i-Piate fir WP rectts | 1Pt fir WSPlinks | Sotvaute fir Unterage | Schraube firUnterage | Torx-Schitissel

Ordering Code

Bestell-Bezeichnun ) 2
G R s L W GRKS -~ & & @ &7 &

VCATER/L2705016H ®® 40 50 27 Mi4i5
VC5 TER/L 35060 16H @@ 50 60 35 Mi6xl5 16EREL. 1710-US- | ATS-16E | ATS-161 | AAV-11-U5 | ABPL-03 | 82-T10
VC6 TER/L 4506516H ®® 63 65 45 M0 40x12.2 40x4.5

o Stokta / In Stock / Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

@ BD |
y
‘/f\ DCONMS
6 D ﬂ Ny

—CRKS

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile

Takim Olgileri (mm) Kesici Ug| ~Sikma Vidas Sag Altik Sol Atk Altik VidasT\ Altik Vidasi Pult Tork Anahtar
( Dimension (mm) Insert Screw Right Shim Left Shim Shim Screw | Shim Screw Ring
Ta klm KOdu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte|  Klemmschraube |u-Piatie fiir WSP rechts| U-Platte fiir WSP links |Schraube fir Unferlage| Schraube fir Unteriagenring | Torx-Schitissel

Ordering Code

Bestell-Bezeichnun, % $
R L000WS LFWE BD Dmin. CRKS g & @

VCATIRIL1406016H e 40 60 14 20 33 Mi4i5
VCATIRL1707016H e 40 70 17 25 33 Midi5

VCATIRL2209016H ®® 40 90 22 32 40 Midxi5

VC5TIR/L1707016H ®® 50 70 17 25 33 Mi6x15 16 IRAL 1710-U5- | ATS-16E | ATS-161 |AAV-11-US- ABPL-03 | 8210
VC5TIR/L2209016H ®® 50 90 22 32 33 Mi6xi5 40x12.2 4045
VC5TIRIL2710516H e 50 105 27 40 40 Mi6xi5

VC6TIRL1707516H ®® 63 75 17 25 33 M@

VC6TIRIL2209016H ®® 63 90 22 32 33 M2

VC6TIRIL2710516H ®® 63 105 27 40 40 M0

® Stokta / In Stock / Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage Siparis Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VC4 TER 27050 16 H
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TIRLAMAZ

TIRLAMAZ TAKIMLAR
ANTIVIBRATION TOOLS
SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN




TIRLAMAZ TAKIMLARI KODLAMA SISTEMI
_ ANTIVIBRATION TOOL DESIGNATION SYSTEM
SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN BEZEICHNUNGSSYSTEM

[2] Takim Tipi [3] Govde E] Baglanti Gapi E] Takim Boyu @ Baglama Boyu icten Sogutmali

Tool Type Body | Connection Diameter Overall length | Overhang maximum With Coolant Hole
Werkzeugtyp Schaﬁi Anschlussdurchmesser Gesamtlénge Maximale Auskragung Mit Innenkithlung

Tirlamaz Takim
Anti Vibration Tool O @
Schwingungsgedémpfte Bohrstange

L3/ o g
P
1 1
[8] Takim Malzemesi ﬁ _____________________________________ | ‘\_/—w

Type of Boring Bar
Art der Bohrstange

|
|
|
DCONwms
=

Karbiir Takviyeli
Carbide reinforced
Hartmetall verstarkt

[2] Takim Tipi [3]Kartug Kodu [4] igten Sogutmall (5] Baglama Gapi
Tool Type Cartridge Code With Coolant Hole Connection Diameter
Werkzeugtyp Bezeichnung fiir Wechselkopf Mit Innenkiihlung Anschlussdurchmesser
Tirlamaz Takim Kartusu Kartus _ -
Anti Vibration Tool Cartridge Cartridge 616 - 820 - 25
Wechselkopf fiir Schwingungsgedampfte Wechselkopf 032 - 40
Bohrstange

[2] Kartus Tipi
Cartridge Type
Wechselkopftyp

L”
DCON
]

SDUCR/L, SCLCR/L, SVUCR/L, TCLNR/L, TDUNR/L

V 1T (]16-25

(2] Takim Tipi [3] Kartus [4] Kullanilan Gévde Gap Araligi
Tool Type Cartridge Usable diameter range for body
Werkzeugtyp Wechselkopf Nutzbarer Durchmesserbereich fiir Werkzeugschaft
Tirlamaz Takim Kartusu Merkezleme Kartus Kodu VTTB-D16/D20/D25
Anti Vibration Tool Cartridge Centering Cartridge Code
Wechselkapf fiir Schwingungsgedémpfte Bohrstangen Bezeichnung fiir zentriertes Wechselkopf VTTB-D32/D40/D50/D60
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TIRLAMAZ TAKIMLARIN GOVDESI

ANTI VIBRATION TOOLS SHANK
SCHAFT FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE

‘ OHX ‘
I (-
8 'é ,,,,,,, S —— — I & S
o
OHN | o 50 & 60 mm shanks
0AL
_ Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile
Stok Takim Olgiileri (mm) Montaj Vidas Montaj Vida Anahtar
Stock Dimension (mm) Shim Screw Mounting Screw Key

Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Schraube fiir Unteriage | Monrakssi 8uir cronosioi iog Liecrapankm

Ordering Code =

Bestell-Bezeichnung %J; ﬁ 03 @

DCONMS DCONWS OAL OHN OHX CONT S
&
DCON DMIN

VTTB-D16-156-7D-H © 16 16 156 55 92 G188 16 20 0595-M3X10-V

VTTB-D16-204-10D-H-E © 16 16 204 96 140 Gi18 16 20 AAL02-25.

VTTB-D20-200-7D-H © 20 20 200 70 120 G4 20 25 9503-M3.5x10-V

VTTB-D20-260-10D-H-E © 20 20 260 120 180 G1/4 20 25

VTTB-D25-255-7D-H e 25 25 255 88 158 G144 25 32 0503-MAX12-V AAL-03-3.V

VTTB-D25-330-10D-H © 25 25 330 155 230 G144 25 32

VTTB-D32-320-7D-H e 32 32 320 100 192 G388 32 40 9504-M5x12-V AAL-05-4

VTTB-D32-416-10D-H © 32 32 416 192 288 G38 32 40

VTTB-D40-408-7D-H e 40 40 408 128 248 G1/2 40 50

VTTB-D40-528-10D-H © 40 40 528 248 368 G1/2 40 50

VTTB-D50-519-7D-H e 50 40 519 168 318 G1/2 40 63

VTTB-D50-669-10D-H © 50 40 669 318 468 Gl2 40 63 CoOMOKIOY AALOT-5Y

VTTB-D60-628-7D-H e 60 40 628 208 388 G3/4 40 80

VTTB-D60-808-10D-H © 60 40 808 388 568 G344 40 80
R: Sa§ / Right / Rechts L: Sol / Left /Links Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VTTB-D16-156-7D-H

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




TIRLAMAZ TAKIMLARIN KARTUSLARI

. ANTI VIBRATION TOOLS CARTRIDGES
WECHSELKOPF FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE

KAPR=93°

DMIN

Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile
Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma V|da3| Althk Altiik Vidasl)  Baglant Parcasi Tork Anahtar
y Dimension (mm) Insert Screw Shim Shim Screw |  Connection Part Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) | Wendeschneicplatte |  Klemmschraube Unteriage | Sehraube fir Unterfage | Veerbindungsstiick fo’t/m%mmmve/

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung
RL DCON LF WF DMIN & S/ &&\\ Hj /
VTTC-A16 SDUCR/LO7T @@ 16 20 11 20 DC..0702.. | 4008-M2.5x6-V ) ) ACP02.Y 82-108 v
VTTC-A20 SDUCR/L11 @@ 20 20 13 25 4015-M3.5x11-V hall
VTTC-A25 SDUCR/L11 @@ 25 23 17 32 4015-M3.5x12 -V AAV-08-M3.5%8 -V

VTTC-A32SDUCRL11 @ e 32 32 22 40 DC..11T3.. | 4015-M3.5x14-V | AADN-2-0001 V| AAv06-v3sxi1y | ACP-01V 1 80-T15V
VTTC-A40 SDUCRL11 @e® 40 32 27 50

KAPR=95°

@

—

DCON

[ ]1]

DMIN

WF

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile
Stok| Takim Olgu!eri (mm) Kesici Ug Sikma VldaSI i Baglanti Parcasi Tork Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert Screw Shim ( Connection Part
Takim Kodu Lagel Abmessung (mm) Wendeschneidplatte | Klemmschraube [/n/ef/aye Verbindungssttick | Tontnerse r/sm:e/
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung \' Hj
RL DCON LF WF DMIN & 3] & /
VTTC-A16 SCLCR/L06 @ ® 16 20 11 20 CC..0602..  4008-M2.5%6- ) ) ACPA02Y 82-T08-V
VTTC-A20 SCLCR/L0O3 @e® 20 20 13 25 4015-M3.5x9-V b
VTTC-A25 SCLCR/L09 @@ 25 23 17 32 CC..09T3.
VITC-A32SCLCRILOY e @ 32 32 22 40 4015-M3.5x12-V | AACN-2-0001-V | AAV-08-M3.5x8-V ACP-01Y 80-T15-V
VTTC-A40 SCLCR/L09 @O 40 32 27 50 4015-M3.5x12-V AAV-08-M3 .5x8-V 80-T20-V

VITC-A40SCLCR/L12Z @ @ 40 32 27 50 CC..1204.. 1020-M4.5x16~ | AACN-2-0003-/ |AAV-07-M45x13V

R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left /Links Sipari Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Iltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VITC-A16-SDUCR 07
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TIRLAMAZ TAKIMLARIN KARTUSLARI

ANTI VIBRATION TOOLS CARTRIDGES .
WECHSELKOPF FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE

KAPR=93°

[
DCON
DMIN

(Ilg J
44

Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile
Altlik

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug

Sikma Vidast

! . Altlik Vidasr)  Baglant! Parcasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Serew Shim Shim Screw |  Connection Part Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte | ~ Klemmschraube Unterlage | Schaube fir Unterage | Verbindungsstiick | Trmensecstansetlsel

Ordering Code

Q
Bestell-Bezeich
estel-Gezeichnung (SIS 2 & &\\&\\@ Hj /@/

VTTC-A20 SVUCRL11 @e® 20 20 15 27
VTTC-A25 SVUCRL11 @@ 25 23 17 32
VTTC-A32 SVUCRLL16 @ @ 32 32 22 40
VTTC-A40 SVUCRLL16 ® ® 40 32 27 50

VC.. 1103.. | 4008-M2.56-V - - ACP-02v | 82-T08-V

VC..1604.. ' 4015-M3.5¢14- AAVN-2-0002 -V AAV-06-M35xi1V  ACP-01vV | 80-T15-V

@ KAPR=90°

DCON

Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile

Takim Olguleri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Althk Altlik Vidasl Baglanti Parcasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Shim Shim Screw Connection Part Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) | Wendeschneidplatte |  Klemmschraube Unteriage | Schvaube fir Unterlage | Veerbindungsstiick | Tox ersechstansonlisse!

Ordering Code o
Bestell-Bezeichnung & @ @
DCON LF WF DMIN ¥ Hj I
R L DCO & & &&\&\ J/
VITCAOSTFCRL1T oo 40 32 27 50 1o~ 1102. 4008M25K6Y ACP-O1V
R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left /Links Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VTTC-A20 SVUCR 11

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




TIRLAMAZ TAKIMLARIN KARTUSLARI

. ANTI VIBRATION TOOLS CARTRIDGES
WECHSELKOPF FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE

KAPR=93°

Takim Olgileri (mm) Pabug Vidasi Altlik i Segman P
ck Dimension (mm) p| Clamp Screw Shim i Ring | Stan
Taklm_Kodu Klemmschraube Unterlage ] Feder Ri
Ordering Code
R L DCON LF WFDMIN & Jran® &%
 E—

Bestell-Bezeichnung
VTTC-A32 TDUNR/L11 ® @ 32 32 22 40  DN..1104.. ATK-O1-V AKV-1-MEQ2 AADN -2-0001 ARV-04-MEXT2V
VTTC-A40 TDUNR/L15 @ @ 40 38 27 50  DN..1506.. ATK-02-V AKV-30-M6@2 AADN -3-0001 ARV-02-NE12

AS-01-V ABPL-01- ACP-01-V AAL-03-3-V

. @ KAPR=90° .

A
DCON
DMIN

WF

KAPR
L

LF

Takim Olgleri (mm) Kesici Ug
Dimension (mm) Insert

Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile
Takim Kodu Abmessung (mm) | Wendeschneidplatte

Baski Pabucu\ Pabug Vidasl Althk '\ Altlik Vidasl\ Segman Pul
Wedge Clamp | Clamp Screw Shim | Shim Screw Ring | Stamp
. Spannpratze| Klemmschraube Unlerlage  \Sehaute firUnterage Feder Ring
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung k
R L DCON LF WF DMIN \ TR
—3

VITC-AZ0 TTENR/L16 O ® 40 27 27 50 TN.1604.. ATKOTV AKVOMMEX2Y ASTN-0002 ANVOSNBKI2Y - ABRLOTY ACPOIY AALO3-3V
1SO Ucuna Uygundur. / Compatible with ISO Insert. / Kompatibel mit ISO Wendeplatten. Siparis Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel
R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left /Links 1 ad./pcs./stiick VTTC-A32 TDUNR 11

® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

122/123




TIRLAMAZ TAKIMLARIN KARTUSLARI

ANTI VIBRATION TOOLS CARTRIDGES .
WECHSELKOPF FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE

KAPR=95°

®.

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug
Dimension (mm) Insert
Abmessung (mm) | Wendeschneidplatte

Takim Kodu
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

VTTC-A32 TCLNR/L12 @ @ 32 38 22 40
VTTC-A40 TCLNR/L12 @ @ 40 40 27 50

CN..1204.. ATK-02-V AKV-30-M622 AACN -3-0001-V AAV-02Max12V AS-01-V ABPLOTV ACP-01 AAL-03-3-V

TIRLAMAZ TAKIMLARIN MERKEZLEME APARATI

ANTI VIBRATION TOOLS CENTERING INSTRUMENT
ZENTRIERWERKZEUG FUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BORSTANGE

Takim Olgileri (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

Takim Kodu
Ordering Code

Bestell-Bezeichnung
DCONWS DCONMS  LF H

VTTC-16-25 e 28 25 15 22
VTTC-32-60 ® 53 40 20 35

DCON ws

LF

Govde Tipi
Booring Bars
bopurarm

DCON ws

VTTB-D32/D40/D50/D60

VTTB-D16/D20/D25

Siparig Ornegi/Ordering Example/Bestelibeispiel

R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left /Links
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

VAV &)

1 ad./pcs./stiick VTTC-A32 TCLNR 12

www.vavkesici.com.tr




TIRLAMAZ TAKIMLAR iGiN TEKNIK BILGILER
TECHNICAL INFORMATION FOR ANTI VIBRATION TOOLS
TECHNISCHE INFORMATIONEN ZUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTEN BORHSTANGEN

[1] Montaj ve Avarlama | Assembly and Adjusting | Montage und Einstellung

Kartus ve govdenin montaj edilecek yiizeyleri, tutucunun i¢ kismi temizlenmelidir.
Asagidaki gorselde A ve B konumlarina bakin.

The surface of the cartridge and the shank to be mounted, as well as the inner
part of the toolholder should be cleaned. Check A and B in the image below.

Die Oberfldchen des Wechselkopfes und des zu montierenden Schafts sowie der innere Teil des
Werkzeughalters sollten gereinigt werden. Siehe A und B unten auf der Abbildung

[2] Govde Montaji | Assembly for the Shank | Schaftmontage

Baglama uzunlugu 4 L / D oranindan az olmamalidir. Tutucunun Gst kismini ¢ikartma yontemiyle veya diger tutma sikma yéntemleriyle kullanma-
nizi 6neririz (C Tip). Vidah baglama yontemi kullanmayin. Uzun siire calisirken Iitfen icten sogutmayi kullanin.

The clamping length should not be less than 4 L/D raito. Suggest using the clamping cover with opening method and other holding clamping
methods. (Type C). Do not use screw clamping method. Use inner cooling please when working a long time.

Die Einspanniange sollte nicht weniger als 4 L / D raito betragen. Vorgeschiagen ist die Oberseite des Halters zu offnen und andere Halte-Klemmmethoden zu verwenden.
(Typ C). Bitte nicht die Schraubklemmmethode verwenden . Bei langer Nutzung, bitte die Innenkdihlung verwenden.

Baglama Uzunlugu » o
Clamping Length>4XD C Tipi sikigtirma yGntemi
[ Enspamiénge | Type C Clamping method
D MBS ctenSoquima Ty C Kemmmelhode
l _Intemal Coolng ‘ .

- -
-

Innenkiinlung = 7 -\_
I 4XD

iki vida arasindaki agikik veya mesafe
Span between two screws
Spannweite zwischen zwei Schrauben

™

Govdeyi ilk kez montaj ederken merkez yiiksekligi icin 6zel kalibrasyon aparati Adaptoriin i
kullaniimalidir. Once govdeyi tutucuya monte edin, ardindan X ekseni yoniinde House \
0,01 tolerans iginde kalibre edin. Litfen komparator saati ile ayarlamayi yapin. Interner Adapter

When mounting the body for the first time, a special calibration tool should be
used for the center height. First mount the shank on the holder, then calibrate
it within 0.01 tolerance on the X axis direction. Please make the adjustment
with the dial indicator device.

Bei der erstmaligen Montage des Schaftes sollte ein spezielles Kalibrierwerkzeug fiir die Zent-
rumhéhe verwendet werden. Montieren Sie zuerst den Schaft am Halter und kalibrieren Sie es
dann innerhalb einer Toleranz von 0,01 in Richtung der X-Achse. Bitte benutzen Sie bei der
Einstellung eine Messuhr

Kalibrasyon Yiizeyi
Calibrating end face
[lrockas moBepxHoCTL
Kalibrierflache

Merkezleme Kalibrasyon Aparati
Center Calibration Tool
Zentrales Kalibrierwerkzeug

[4] Dogru Kartus Montaji | Assembly the Right Cartridge | Richtige Wechselkopfmontage

Yandaki sekle bakin:

See the figure on the side: /

Siehe die Abbildung auf der Seite: Sol Yon Takim Sag Yon Takim
Left Hand Right Hand
Linke Richtung Rechte Richtung
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TIRLAMAZ TAKIMLAR iGiN TEKNIK BILGILER

TECHNICAL INFORMATION FOR ANTI VIBRATION TOOLS
TECHNISCHE INFORMATIONEN ZUR SCHWINGUNGSGEDAMPFTEN BORHSTANGEN

Dogru Uc Secimi / Choosing the Correct Insert / Auswah/ der richtigen Wendeschneidplatte

Dogru kesici ucun secilmesi, titresim séniimlemenin genel basarisi tizerinde bliy(k bir etkiye sahipdir. Kesici ucun isleme stabilitesini artirabil-
mesinin ana yolu kesme kuvvetlerini en aza indirmektir. Titresimleri ortadan kaldirmak icin asagidaki adimlara uymaniz gerekir: Mimk(inse, her
zaman kisa takimlari kullanin. Aksi takdirde, titresimi en aza indirmek icin hizlarinizi azaltin.

Choosing the correct insert can have a big influence on the overal/ success of vibration damping. The main way the insert can improve the
machining stability is by minimizing the cutting forces. Following the guidelines below should be your first step to eliminate vibrations: If
possible use it always short drilling tools, Otherwise reduce your speeds to minimize vibration.

Die Auswahl des richtigen Einsatzes kann einen grolSen Einfluss auf den Gesamterfolg der Schwingungsddmpfung haben. Die Wendeschneiaplatte kann die Bearbeitungsstabilitét
hauptsachlich durch Minimierung der Schneidkréfte verbessern. Das Befolgen der folgenden Richtlinien sollfe Ihr erster Schritt sein, um Vibrationen zu beseitigen:

Verwenden Sie nach Moglichkeit immer kurze Werkzeuge. Reduzieren Sie andernfalls die Geschwindigkeit, um Vibrationen zu minimieren.

Radyal kuvvetleri minimuma indirmek icin mimk{n oldugunca 90° 'ye yakin bir giris acili takimi secin.
Choose an entry angle that is as close as possible to 90° to reduce the radial forces to a minimum.
Wéhlen Sie einen Eintrittswinkel, der so nah wie mdglich an 90 ° liegt, um die Radialkréfte auf ein Minimum zu reduzieren.

90° 75"/'\ 450/'\
,/>* / iZ 4

s - - EpesEpesE

E Mimkin olan en kiiclik kesici u¢ acisini secin. Bdylece kesme kuvvetleri azalacak ve yiizey kalitesi artacak.
Choose the smallest insert head angle possible. This will reduce overall cutting forces and increase the clearance.
Wéhlen Sie den kleinstmdglichen Wendeschneidplattenwinkel. Damit wird sich die Gesamtschneidkraft verringern und die Klarheit verbessern.

Titresimi azaltmak icin olabildigince en kliclk radysli ucu secmelisiniz.
Choose a small nose radius to reduce the cutting forces and to enable machining in a lower depth of cut:
Weéhlen Sie einen Eintrittswinkel, der so nah wie mdglich an 90 ° liegt, um die Radialkréifte auf ein Minimum zu reduzieren.

0.2 0.4 1.2
— (0.008) 1 (0.016) (0.047)

m isleme derinligi (ap) radyiisten daha biiyiik olmalidir.
Machining depth (ap) should be larger than the nose radius.
Die Bearbeitungstiefe (ap) sollte grélBer als der Schneideckenradius sein.

AV

E For-dampened-straight-adaptor:

L1

% 2.

E Kesme kuvvetlerini azaltmak icin daha pozitif geometriye sahip bir kesici u¢ kullanin:
Use an insert with an overall positive geometry to reduce the cutting forces:

L, kesildikten sonra min uzunluk
L, min length after cut off
L, min Léange nach dem Abschneiden

Verwenden Sie eine Wendeschneidplatte mit insgesamt positiver Geometrie, um die Schneidkréfte zu reduzieren: Kisa Tasanm Uzun Tasanm
Short Design Long Design
Kurzes Design Langes Design
@  4-7x@ (mm)  7-10x@ (mm)
16 100 155
20 125 200
Pozitif bir Uist egim geometrisi secin: 25 195 259
Choose a positive top rake geometry: 39 190 320
Benutzen Sie einen positiven, oberen Spanwinkel:
< < \ & \ / ) 40 240 410
/
\ F\ \ V/ / \ T/ / ﬁ /A 50 305 520
/ 60 380 630
===———5 - LNST

VAV &)

www.vavkesici.com.tr
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SEC TOOLS

KOLAY DEGISTIRILEBILIR iSViCRE TiPi
KAYAR OTOMAT MAKINA TAKIMLARI
SWISS EASY CHANGE TOOLS

www.vavkesici.com.tr

Yenilikler iin bizi takip edin.
Follow us for news.
Fir Neuheiten bitte uns folgen.
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SWISS EASY CHANGE TOOLS

» Takim tutucuyu, baglama unitesinden
sokme zorunlugu kalmadan
hizlica degistirin!

e Quick change, without having to
remove the tool-holder
from the gang !




% SECTOOLS

Stock
Takim Kodu Lager

Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

B RE HBKW LH OAL

VSTB-1212-L84-H e 12 12 4 95 16
VSTB-1616-L90-H e 16 16 1 55 16

Takim Olgiileri (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

84  M&X1Xs M4x0.7
90 M8&X1X5s M4x0.7

Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile

Montaj Vidasl Anahtar
Mounting Screw Allen Key
Gewindestift MoHraxHsivi BuHT Imensechskantsclissl
<
© | £
N S

2704-M8X1X5-V 1 2503-M4x12-CV'  AAL-03-3-V

Sizdirmaz Vida
Threaded Pin

CNT  THID

fff/

S0k TalemOIg[]I_eri (mm)
Takim Kodu ﬁ;e(f 'ﬁ]bilyfsfﬁ;}/}f%
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

RE LF OAL

SCLCR/L-12X43.3-06-H ® © 118 8 02 273 433
SCLCR/L-16X43.3-06-H ® o 158 8 02 273 433
SCLCR/L-12X43.3-09-H ® ® 118 8 02 273 433
SCLCR/L-16X43.3-09-H @ e 158 8 02 273 433

Yedek Parcalan / Spare Parts / Ersatzteile

Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Insert Screw Torx Key
Wendeschneidplatte Klemmschraube Torx-Schliissel
QD
- T
CC.. 0602.. 4008-M2.5x6-V 82-T08-V
CC.. 09T3.. 4015-M3.5x8-V 80-T15-V

R: Sag / Right/ Rechts L: Sol / Left/ Links
@ Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

VAV &)

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VSTB-1212-L84-H

www.vavkesici.com.tr




SEC TOOLS £

KAPR=93°

HF

’9<<~‘ WF

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile

Stok Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas! Tork Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert N Torx Key
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Klemmschraube Torx-Schltissel
Ordering Code 2
Bestell-Bezeichnung
wEoRE P oA W &
SDJCRL12X43307 © © 118 8 02 273 433
SDJCR/L12X43.3-07-H © © 118 8 02 273 433
SDJCRL16X433-07 ® e 158 8 02 273 433 C.. 0702.. 005256 92108V
SDJCR/L 16X43.3-07-H ® ® 158 8 02 273 433
SDJCRL12X433-11 o o 118 8 02 273 433
SDJCR/L12X43.3-11-H ® o 118 8 02 273 433
SDJCRL16X433-11 e e 158 8 02 273 433 DC. 11T3. DISMHSY SISV
SDJCR/L 16X43.3-11-H ® @ 158 8 02 273 433
KAPR=93° w — T =
T e i e
=
&7 kiR
0AL
Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile
Takim Olgul_eri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Klemmschraube Torx-Schlissel
Ordering Code o
Bestell-Bezeichnung
RL H W R LF 0A ™o & /v
SVJCR/L 12X43.3-11 ® & 118 8 02 273 433
SVJCR/L12X43.3-11-H ® e 118 8 02 273 433
SVJCRL16X433-11 © ® 158 8 02 273 433 Ve 1103. A00B2 56 82108y
SVJCR/L16X43.3-11-H @ e 158 8 02 273 433

R: Sad / Right/ Rechts L: Sol / Left/ Links
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

Siparig Omnegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick SDJCR/L 12X43.3-07
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% SECTOOLS

[l
A

- OAL

WF
k@

Yedek Parcalar / Spare Parts / Ersatzteile

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Sol AltliKY ~ Attiik Vidas \ Altlik Vi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw 7 7 Left Shim | Shim Screw | Shim Ser Torx Key
Takim Kodu e Abmessung (mm) Wendeschneidplatte | Klemmschraube Pute i U-/Vjﬂgﬂ/"/ﬂ[fﬁ/m Sttaube it @eﬂﬂ
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung
RLOAL LF WF H @

SER/L-12x43.3-11 ®e® 433 273 8 118
SERL-16x43311 @ ® 433 273 8 158 (1EREL LA0GMRSGV - ' ' T | ey
TER/L-16x43.3-16 ®e® 433 273 8 158 16ER/EL 1710-U5-40x122V  ATS-16EV | ATS-161V  AAV1-0540¢5V) ABPL-03V | 82-T10-V

Siparis Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispiel 1 ad./pcs./stiick SER-12x43.3-11

Takim tutucuyu, baglama tnitesinden sokme  Quick change, without having to remove the  Es st nicht nétig, den Grundhalter vom Werkzeugtrager

zorunlugu kalmadan hizlica degistirin! tool-holder from the gang ! zu entfernen schnelle wechsel maglich!

Makina diginda 6n ayar yapmak mimkin. Presetting is possible outside of the machine. Voreinstellung ausserhalb der Maschine ist mdglich.
Gok hassas montaj. Ultra precise fitting. Ultra-préziser Montage.

Rijit sabitleme. Rigid fixation. Starre Befestigung.

Takim tutucu bélimi: 12x12 ve 16x16 mm.  Tool-holder section : 12x12 and 16x16 mm.  Grundhalter: 12x12 und 16x16mm.

Sag ve sol uglar kullanilir. Left and right inserts available. Links und Rechts WSP verwendbar.

VAV %)

www.vavkesici.com.tr




BARALAR

AYARLI DELIK ISLEME BARALARI
ADJUSTABLE BORING HEADS
EINSTELLBARE SPINDELKOPFE



AYARLI HASSAS VE KABA DELIK iSLEME BARALARI KODLAMA SiSTEMI
ADJUSTABLE FINISH AND ROUGH BORING HEADS DESIGNATION SYSTEM
EINSTELLBARES KODIERUNGSSYSTEM FUR PRAEZISIONS- UND SCHROBBOHRSTANGEN

V BH R -D18x2

(2] Kesis St / Cutter Style | Werkzeugtyp (3] islem Tipi / Cutter Type / Einsatzgebiet [5] Montaj Formu / Asembly Form | Schaftform
BH : Delik isleme / Boring Head R : Kaba Baralama / Rough Boring W : Weldon
Spindelkopf Schruppbearbeitung

F : Hassas Baralama / Fine Boring

Schlichtbearbeitung

[4] Olcii Araligi / Boring Range / Bohrbereich

OAL

LF

@\; > L
S A
> s .
(&) N
= gl 2| o
= o o [aa)
S ~ al o
a o a
=i )
Y

[6] Takim Boyu / Tool Length | Werkzeuglénge Kesici Ug / Insert / Wendeschneidplatte

OAL CCO06 : CC.. 0602..
CC09: CC.. 09T3..
CC12: CC.. 1204..

0
I
|
|

|0
I
I
|
|
|
I
T
n
n
n
‘II
n

T
m
n
n
n
n
1

b

inin

VAV %)
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AYARLI HASSAS DELIK iSLEME BARA SETLERI

ADJUSTABLE FINISH BORING SETS
EINSTELLBARE BOHR SET

@A
%
Lolck
|
/J-\
DCON
DCONMS

CN-DCX o

LPR LS

Takim Olgileri (mm) Kartus Kesici Ug Bara Govde Takim Kodu
1 Dimension (mm) Cartridge Insert Boring Head Body Code
Takim Kodu Abmessung (mm) Kurzdrehhalter | Wendeschneidplatte Tragerwerkzeug-Bezeichnung

g’ d‘;’/’}”g Coglz Ogd A
estell-bezeichnung Boriig Range ——
sviee LF LPR LS DCON DCONS KAPR DN DCX &[] 6 A o 1 Og)
DCN-DCX
67 % 6 10 SWCRDOSKIO2 | oo
75 8 14 SWLCR-D0BX14-30 "
12 18 D12X18-
SETHBHEDBKOWAS @ 0630 & 45 %6 5 5 W o, STUPR-DIZXT8-40 VBHF-DOBX30-WA25
STUPR-DT6X22-40 | oo 0o |
20 2%  STUPR-D20X26-40
% 24 30 STUPR-D24X30-50

Hassas bara setlerimiz 0,2 veya 0,4 raduslii uglardan olusmaktadir. Sipariginizle birlikte ug detayini satis temsilcisi ile paylasmanizi rica ederiz. Siparis 6rnegi: WCGT020102L/WCGT020104L
Our fine boring sets consist of inserts with 0.2 or 0.4 radius. We kindly ask you to share the insert radius details with the sales representative with your order.

Ordering Example:WCGT020102L/WCGT020104L

Unsere Einstellbare Bohr Set bestehen aus Wendeschneidplatten mit einem Radius von 0,2 oder 0,4. Wir bitten Sie, die Angaben zum

Wendeschneidplattenradius bei Ihrer Bestellung dem Vertriebsmitarbeiter mitzuteilen. “Bestellbeispiel:WCGT020102L/WCGT020104L

LPR LS

DCON
DCONMS

Takim Olgiileri (mm) Kartus Kesici Ug | Uzatma Adaptorii Bara Govde Takim Kodu
Dimension (mm) Cartridge Insert Extension | Boring Head Body Code
Takim Kodu Abmessung (mm)

Kurzdrehhalter | Wendeschneidplatte | Léngerungsadapter |  Trdgerwerkzeug-Bezeichnung

Ordering Code Gt vl
Bestell-Bezeichnung :
WM LE LPR LS DCON DCOWNS KAPR DCN DCX @E 6 A . KE&L
DCN-DCX
| VBHF-D29X40- ] 29 35 STFPR-D20x35 F—
SET-I-VBHF-D29X40-WA16 e 29-40 50 46 40 16 27 34 40 STFPR-D34x0 VBHF-D29X40-WA16
- \VBHF-D30X54- ! 39 47 STFPR-D3%x47 ] !
SET-I-VBHF-D39X54-WA20 @ 39-54 60 55 50 20 36 o 46 54 STFPRDAGKGA — . VBHF-D39X54-WA20
52 68 STFPR-D52¢68 i D50X80-
SET--VBHF-D52X80-WA25 @ 52-80 70 65 56 25 48 64 80 STFPR-D64x80 VBHF-D52X80-WA25
78 98 STFPR-D78x98 VEA-114x134
SET-I-VBHF-D78X170-WA32 @ 78-170 83 77 60 32 72 96 116 STFPR-DI6X116 VEA-132x152 VBHF-D78X170-WA32
SET-I-VBHF-D78X170-WA32 takim uzatma adaptorii kullanilarak 117-170 6lcii araliinda operasyon yapmaktadir.
SET-I-VBHF-D78X170-WA32 operates in the 117-170 size range by using the extension adapter. -
SET-I-VBHF-D78X170-WA32 funktioniert im GréBenbereich 117-170 durch Verwendung des Verldngerungsadapters.

Hassas bara setlerimiz 0,2 veya 0,4 radislii uglardan olusmaktadir. Sipariginizle birlikte ug detayini satig temsilcisi ile paylasmanizi rica ederiz. Siparig 6rnegi: WCGT020102L/WCGT020104
Our fine boring sets consist of inserts with 0.2 or 0.4 radius. We kindly ask you to share the insert radius details with the sales representative with your order

Ordering Example:WCGT020102L/WCGT020104L

Unsere Einstellbare Bohr Set bestehen aus Wendeschneidplatten mit einem Radius von 0,2 oder 0,4. Wir bitten Sie, die Angaben zum

Wendeschneidplattenradius bei Ihrer Bestellung dem Vertriebsmitarbeiter mitzuteilen. Bestellbeispiel:WCGT020102L/WCGT020104L 1347135




AYARLI HASSAS DELIK iSLEME BARA SETLERI

ADJUSTABLE FINISH BORING SETS
EINSTELLBARE BOHR SET

% = 2

& ) — o=

s o} {18z

CN-DCX o =
LPR B

Stok Takim Olgiileri (mm) Kartug Kesici Ug Bara Govde Takim Kodu
Stock Dimension (mm) Cartridge Insert Boring Head Body Code
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Kurzdrehhalter | Wendeschneidplatte Trégerwerkzeug-Bezeichnung

Ordering Code (i A
Bestell-Bezeichnung —
WPURIE LF LPR LS DCON DCONYS KAPR DCN DCX 65— i R
DCN-DCX
67 % 6 10 SWOROBK02 .o
75 8 14 SWLCR-DOBX14-30 "
12 18 STUPR-DI2X18-40
SETVBHF-DOGK30WAZS @ (g s VBHF-DOBX30-WA25
0630 8 45 36 2 5 9 0 srproisxs4o
20 2 STUPR-D20X2G-40 | 1TGX090Z.L
% 24 30 STUPR-D24X30-50
LPR LS
z £

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug | Uzatma Adaptorii | Bara Govde Takim Kodu
Dimension (mm) rtri g Extension |Boring Head Body Code
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte | Léngerungsadapter |Tragerwerkzeug-Bezeichnung

Ordering Code (gt Ara

Bestell-Bezeichnung R —
s LF LPR LS DCONDEOUISIGPR DON DOX 8 AA . EE =
DCN 00X :
29 35 STFPR-D29x35
SET-VBHF-D29X40-WA16 e 2940 50 46 40 16 27 X VBHF-D29X40-WA16

34 40 STFPR-D34x40
39 47  STFPR-D39x47
SET-VBHF-D39X54-WA20 @ 39-54 60 55 50 20 36 X - VBHF-D39X54-WA20
o 46 54  STFPR-D46x54 TPGX 0902..L

52 68 STFPR-D52x68

SET-VBHF-D52X80-WA25 e 52-80 70 65 56 25 48 VBHF-D52X80-WA25
64 80 STFPR-D64x80
78 98 STFPR-D78x98 VEA-114x134
ET-VBHF-D78X170-WA32 @ 78-170 83 77 60 32 72 VBHF-D78X170-WA32
’ 96 116 STFPR-D96x116 VEA-132x152
SET-VBHF-D78X170-WA32 takim uzatma adaptdrii kullanilarak 117-170 6lcii araliginda operasyon yapmaktadir. Siparig Omnegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
SET-VBHF-D78X170-WA32 operates in the 117-170 size range by using the extension adapter 1 ad./pcs./stiick SET-VBHF-DO6X30-WA25

SET-VBHF-D78X170-WA32 funktioniert im GréBenbereich 117170 durch Verwendung des Verldngerungsadapters.

R: Sag / Right / Rechts/ L: Sol / Left /Links
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

SN\
VAV %)




AYARLI HASSAS DELIK iSLEME BARALARI
ADJUSTABLE FINISH BORING HEADS
EINSTELLBARE BOHRKOPFE

VAV

AYKRLI HASSAS DELIK ISLEME BARAL
HEADY.

|
|
|
DCON
DCONMS

LPR LS

(figure.1) (figure.2)

Yedek Parcalar / Spare Parts | Ersatzteile

Takim Olgileri (mm) Anahtar

Dimension (mm) Allen Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Innensechskantschiiissel

Ordering Code Olcii Aralis
Bestell-Bezeichnung Born Panne
e LPR LS  DCON  DCONMS
reic
DCN-DCX
VBHF-D06X30-WA25 (figure.1) @ 06-30 45 56 25 55 AAL-05-4V
VBHF-D29X40-WA16 (figure.2) @ 29-40 46 40 16 27 AAL-01-2V . AAL-02-25V
VBHF-D39X54-WA20 (figure.2) @ 39-54 59 50 20 36 AAL-02-2.5V : AAL-03-3V : AAL-05-4-V
VBHF-D52X80-WA25 (figure.2) @ 52-80 65 56 25 48 AAL-05-4V : AAL-07-5-V
VBHF-D78X170-WA32 (figure.2) @ 78-170 77 60 32 72 AAL-07-5V  AAL-08-6-V
R: Sad / Right/ Rechts/ L: Sol / Left /Links Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick VBHF-D06X30-WA25

Sipariste, govde ve kartus set olarak verilecektir. / When ordered, body and cartridge will be sent as set.
Bei Bestellung werden Korper und Kassetten als Set geliefert.

136/137




HASSAS DELIK iSLEME BARA KARTUSLARI

FINISH BORING HEADS CARTRIDGE
FERTIGBOHRKOPFE UND KARTUSCHEN

I

[

I
DCON

LF

Yedek Pargalar / Spare Parts | Ersatzteile

Takim Olgileri (mm) Kesici Ug Sikma Vi Tork Anahtar
ck Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schliissel

Ordering Code o
Bestell-Bezeichnung @
OHN  DCON 6 /‘\/

47 22

95° M23.3V | 82706
R S ) e gy 12 WCGTO20AL 3006-M233Y | 82-T06

SWLCR-D06X10-22 L4 6 3

|
|
|
|
|
DCON

OHN

LF

Yedek Parcalari / S arts | Ersatzteile
Takim Olgleri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim _ Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schiiissel
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung
OV DCON A
STUPR-D12X18-40 o 12 6 4008-M2.5x4.5-\
. L o
sy 1 8 o 65 40 12 Texovm 82108V
STUPR-D20X26-40 e 2 10 4008-M2.5x6-V
STUPR-D24X30-50 ° 24 12 75 50
- ® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
Sipariste, govde ve kartus set olarak verilecektir. / When ordered, body and cartridge will be sent as set. 1 ad./pcs./stiick SWLCR-DOGX10-22

Bei Bestellung werden Korper und Kassetten als Set geliefert.

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




HASSAS DELIK iSLEME BARA KARTUSLARI
FINISH BORING HEADS CARTRIDGE
FERTIGBOHRKOPFE UND KARTUSCHEN

Takim Olgileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schiiissel

Ordering Code

%
Bestell-Bezeichnung & /\@/
STFPR-D29x35 i 10 21.90
STFPR-D34x40 L 12.50 21.90
STFPR-D39x47 ° 12 26.90
STFPR-D46x54 o 15.50 90° 26.90
STFPR-D52x68 ° 14 34.90 TPGX 090202L  4008-M2.5x6-V| 82-T08-V
STFPR-D64x80 L 20 34.90
STFPR-D78x98 ® 20 44.90
STFPR-D96x116 ° 29 44.90

HASSAS BARA UZATMA ADAPTORU
. EXTENSION FOR FINE BORING TOOLS
PRAZISIONSBUSVERLANGERUNGSADAPTER

LS

LF

DCONws

Dimensioni (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

Takim Kodu
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

DCON

VEA-114x134 b 31.80 12.90 9
VEA-132x152 ° 31.80 21.90 18
® Stokta/ In Stock / Auf Lager o Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage Siparig Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispiel

Sipariste, govde ve kartus set olarak verilecektir. / When ordered, body and cartridge will be sent as set.

Bei Bestellung werden Kdrper und Kassetten als Set geliefert. 120 /pes./stlck STFPR-D29x35
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HASSAS DELIK iSLEME BARALARI KULLANIM TALIMATI

PRECISION DRILLING OPERATING INSTRUCTIONS
GEBRAUCHSANWEISUNG FUR ENTFINDLICHE BOHRSTANGEN

Kartuslarin Montaji / Assembling Boring Bar / Kartuschen Montaje

Gap Ayari / Diameter Adjustment / Umfangeinstellung

8 Nm

Olgek / Scale - Vernier / Messaparat

= 0.002mm @
¥~ | =0.004 mm @

7 | _ 0.006mm o

— = 0.008 mm @
| —001 mmo

- l>||4 = 0,01 mm @

VAV )




AYARLI KABA DELIK iSLEME BARALARI

ADJUSTABLE ROUGH BORING HEADS
EINSTELLBARE SPINDELKOPFE

OAL

DIN 1835

M
:
\ " Il

I
A
~"4~uL|L A-'

Stok Takim Olgileri (mm) Kartug ‘Bara Govde Takim Kodu
Stock Dimension (mm) Cartridge Boring Head Body Code
Takim Kodu Lager Abmessung (mm) Kurzdrehhalter Tragerwerkzeug-Bezeichnung

e

BD

DCN-DCX

DCONMS

Ordering Code g Ay
Bestell-Bezeichnung BRI v eONMS BD OAL LF L E I
it
VBHR-D18x22-W16-L90-CC06 ® 18-22 16 - - 9 42 - VBHRS-D16x42-W16-L90
VBHR-D18x22-W16-L150-CC06 o 18-22 16 - - 150 102 - VK.. 18-22 VBHRS-D16x102-W16-L150
VBHR-D18x22-W16-L200-CC06 ® 18-22 16 - - 200 152 - VBHRS-D16x152-W16-L200
VBHR-D22x28-W20-L100-CC06 & 22-28 20 - - 100 50 - VBHRS-D20x50-W20-L100
VBHR-D22x28-W20-L150-CC06 e 22-28 20 - - 150 100 - VK.. 22-28 VBHRS-D20x100-W20-L150
VBHR-D22x28-W20-L200-CC06 o 22-28 20 - - 200 150 - VBHRS-D20x150-W20-L200
VBHR-D28x38-W20-L110-CC06 e 28-38 20 25 - 110 60 - VBHRS-D25x60-W20-L110
VBHR-D28x38-W20-L160-CC06 e 28-38 20 25 - 160 110 - VK.. 28-38 VBHRS-D25x110-W20-L160
VBHR-D28x38-W20-L230-CC06 ® 28-38 20 25 - 230 180 - VBHRS-D25x180-W20-L230
VBHR-D36x50-W25-L120-CC06 e 36-50 25 32 - 120 64 - VBHRS-D32X64-W25-L120
VBHR-D36x50-W25-L170-CC06 @ 36-50 25 32 - 170 114 - VK.. 36-50 VBHRS-D32X114-W25-L170
VBHR-D36x50-W25-L250-CC06 ® 36-50 25 32 - 250 194 - VBHRS-D32X194-W25-L250
VBHR-D36x50-W25-L120-CC09 e 36-50 25 32 - 120 64 - VBHRS-D32X64-W25-L120
VBHR-D36x50-W25-L170-CC09 @ 36-50 25 32 - 170 114 - VK.. 36-50-09 VBHRS-D32X114-W25-L170
VBHR-D36x50-W25-L250-CC09 @ 36-50 25 32 - 250 194 - VBHRS-D32X194-W25-L250
VBHR-D50x68-W32-L140-CC09 e 50-68 32 40 - 140 80 - VBHRS-D40x80-W32-L140
VBHR-D50x68-W32-L200-CC09 e 50-68 32 40 - 200 140 - VK.. 50-68 VBHRS-D40x140-W32-L200
VBHR-D50x68-W32-L280-CC09 e 50-68 32 40 - 280 220 - VBHRS-D40x220-W32-L280
VBHR-D50x68-W32-L140-CC12 @ 50-68 32 40 - 140 80 - VBHRS-D40x80-W32-L140
VBHR-D50x68-W32-L200-CC12 @ 50-68 32 40 - 200 140 - VK.. 50-68-12 VBHRS-D40x140-W32-L200
VBHR-D50x68-W32-L280-CC12 ® 50-68 32 40 - 280 220 - VBHRS-D40x220-W32-L280
VBHR-D68x90-W32-L160-CC12 e 68-90 32 50 54 160 100 50 VBHRS-D50x100-W32-L160
VBHR-D68x90-W32-L210-CC12 e 68-90 32 50 54 210 150 50 VK.. 68-90 VBHRS-D50x150-W32-L210
VBHR-D68x90-W32-L280-CC12 ® 68-90 32 50 54 280 220 50 VBHRS-D50x220-W32-L280
VBHR-D90x120-W32-L140-CC12 e 90-120 32 63 72 140 80 63 VBHRS-D63x80-W32-L140
VBHR-D90x120-W40-L200-CC12 e 90-120 40 63 72 200 130 63 VK.. 90-120 VBHRS-D63x130-W40-L200
VBHR-D90x120-W40-L300-CC12 e 90-120 40 63 72 300 230 63 VBHRS-D63x230-W40-L300
VBHR-D120x160-W40-L210-CC12 @ 120-160 40 80 95 210 140 75 VK. 120-160 VBHRS-D80x140-W40-L210
VBHR-D120x160-W40-L300-CC12 @ 120-160 40 80 95 300 230 75 VBHRS-D80x230-W40-L300
VBHR-D160x200-W40-L210-B-CC12 @ 160-200 40 80 95 210 140 75 VK. 160-200 VBHRS-D80x140-W40-L210
VBHR-D160x200-W40-L300-B-CC12 @ 160-200 40 80 95 300 230 75 VBHRS-D80x230-W40-L300
R: Sag / Right / Rechts/ L: Sol / Left / Links Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
ST, Qi ¢ 2o rak VENGGE. | Whe 0oErc, 5oy and GG il o6t o St 1 a0/pes st VBHR-DTSEZ-NIE-LA0-CC00
Bei Bestellung werden Kérper und Kassetten als Set geliefert 140/141




AYARLI KABA DELIK iSLEME BARA GOVDESI

ADJUSTABLE ROUGH BORING HEADS BODY

TRAGERWERKZEUGE FUR EINSTELLBARE SCHRUPP-SPINDELKOPFE

Takim Kodu

g’ d‘;’/’}”g Codg Ol vl
estell-Bezeichnung "T9RI%E DCON DCONMS BD OAL LF L1 ) @ )
DCN-DCX

VBHRS-D16x42-W16-L00 ® 1822 16 - 0 4 -
VBHRS-D16x102-W16-L150 o 1822 16 - 150 102 - 2525314 AAL-02-2.5 ABKS-D16| 2715-M3xd
VBHRS-D16x152-W16-L200 ® 1822 16 - 200 152 -
VBHRS-D20x50-W20-L100 ® 2228 20 - 100 50 -
VBHRS-D20x100-W20-L150 ® 2228 20 - 150 100 - 2503Mxi5 | AAL-03-3 ABKS-D20 2745-M3i6  AAL-09-1.5
VBHRS-D20x150-W20-L200 ® 2228 20 - 200 150 -
VBHRS-D25x60-W20-L110 ® 2838 20 25 110 60 -
VBHRS-D25x110-W20-L160 ® 2838 20 25 160 110 - 2503:M420 | AAL-03-3 | ABKS-D25 2715-M3@
VBHRS-D25:180-W20-L230 ® 2838 20 25 230 180 -
VBHRS-D32X64-W25-L120 ® 3650 25 32 120 64 -
VBHRS-D32X114-W25-L170 ® 3650 25 32 170 114 - 2504-M525 | AAL-05-4 | ABKS-D32 2702-Md12 AALO1-2
VBHRS-D32X104-W25-L250 © 3650 25 32 250 194 -
VBHRS-D4OXB0-W32-L140 ® 5068 32 40 140 80 -
VBHRS-DAOX140-W32-L200 © 5068 32 40 200 140 - 2505-M6:30 | AAL-O7-5 | ABKS-DAO 2725-M5x16
VBHRS-D40X220-W32-L280 © 5068 32 40 280 220 - Lgpas
VBHRS-D50x100-W32-L160 ® 6800 32 50 54 160 100 50
VBHRS-DSOx150-W32-L210 ® 6890 32 50 54 210 150 50 2506-MB35 AAL-08-6 ABKS-DSO 2725-M5xi2
VBHRS-D50x220-W32-L280 © 6890 32 50 54 280 220 50
VBHRS-D63xB0-W32-L140 ® 90-120 32 63 72 140 80 63
VBHRS-D63x130-W40-L200 ® 90-120 40 63 72 200 130 63 2508-VHOGO AAL-11-8 |ABKS-D63 2703-M6xi6 AAL03-3
VBHRS-D63x230-W40-L300 © 90-120 40 63 72 300 230 63
VBHRS-D8OX140-W40-L210 ® 120-160 40 80 95 210 140 75
VBHRS-D80x230-W40-L300 © 120-160 40 80 95 300 230 75 20'0-M1240 AAL12-10 ABKS-DBO 2704825 AAL-05-4

DCN-DCX

Stok Takim
Stock Dii
Lage

OAL

A

DCONMS
BD

L

Olgiileri (mm)
imension (mm)
lbmessung (mm)

Yedek Parcalar / Spare Perts / Ersatzteile

ntaj Vida Anahtan Pabug Ayar Vidasr) Ayar Vida Anahtan
y Clamp | Adjusting Screw Allen Key
Spannspratze Einstellschraube | ImensectstantSchlissel

Montaj Vidasi
Mounting Scre
Befestiungssonva

DIN 1835

PNy

Wl

@
N2

R: Sag / Right/ Rechts! L: Sol / Left /Links
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage

Siparig Ornegji/Ordering Example/Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VBHRS-D16x42-W16-L90

VAV &)

www.vavkesici.com.tr




AYARLI KABA DELIK iSLEME BARA KARTUSLARI

ADJUSTABLE ROUGH BORING HEADS CARTRIDGE
EINSTELLBARE SPINDELKOPFE

KAPR=90°

0AL «

Yedek Parcalan / Spare Parts | Ersatzteile
Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert N Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schiiissel

Ordering Code 2
Bestell-Bezeichnung et Aral ;
0I(f'u Aralig WF OAL -~ & /\@/
Boring Range —_—
VKSR 18-22 e 1822 9 15
VKSR 22-28 e 2228 10 19
VKSR 26-38 o 2838 13 23 CC.T 0602.. 4008-M2.5x6 82-T08
VKSR 36-50 ® 3650 16 32
VKSR 36-50-09 ® 3650 16 32
VKSR 50-68 o 5068 20 40 CC.T 09T3.. 4015-M3.5x8 80-T15
VKSR 50-68-12 ® 5068 20 40
VKSR 68-90 ® 6890 23 54
VKSR 90-120 ® 90120 28 70 CC.T1204.. 1020-M5x11 80-T20
VKSR 120-160 ® 120-160 32 95
VKSR 160-200 ® 160-200 32 120
KAPR=90°

0AL <

Yedek Parcalari / Spare Parts / Ersatzteile
Stok Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidas! Tork Anahtar
Stock Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Takim Kodu Lagel Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schiiissel

Ordering Code Q
Bestell-Bezeichnung i Arali
B e oAL & /,@/
Boring Range -
VKCR 28-38 e 2833 128 23
VKCR 36-50 o 3650 158 32 CC.T 0602.. 4008-M2.5x6 82-T08
VKCR 36-50-09 ® 3650 158 32
VKCR 5068 o 5068 197 40 CC.T 09T3.. 4015-M3.5x8 80-T15
VKCR 50-68-12 ® 5068 19.7 40
VKCR 68-90 ® (6890 227 54
VKCR 90-120 ® 90120 27.7 70 CC.T1204.. 1020-Mbdx11 80-120
VKCR 120-160 ® 120-160 31.7 95
VKCR 160-200 ® 160-200 31.7 120
R: Sad / Right / Rechts/ L: Sol / Left /Links Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stick AKSR 18-22

IS0 Ucuna Uygundur. / Compatible with IS0 Insert. / Kompatibel mit |S0 Wendeplatten.

142/143




AYARLI KABA DELIK iSLEME BARA GOVDES

ADJUSTABLE ROUGH BORING HEADS BODY .
TRAGERWERKZEUGE FUR EINSTELLBARE SCHRUPP-SPINDELKOPFE

Sekil:A Sekil:B Sekil:C

<
AKSR | AKSR AKCR AKSR AKPP ! AKSR
Yiksek ilerleme ile Yiksek kesme derinligi ile Hafif kaba baralama veya
kaba baralama kaba baralama yarl hassas uygalamalar

Schruppen mit hoher Vorschubgeschwindigkeit fiirr tiefe Schruppbearbeitung Spindelbearbeitung mit geringem AulBmal

1. Kesici kenarlarin radyal ayari, takim 6lgme ekipmaniyla yapilmalidir.
2. ki uclu baralama takimi, agir talas kaldirma islemini iceren kaba baralama islemleri icindir.
Cift uclu baralama takimi ile:
e Yiksek ilerleme oraninda kaba baralama islemeleri icin, ayni diizlemdeki iki AKSR kartusu, ayni radyal mesafeye ayarlanir. (Sekil A)
¢ Ayni diizlemde olmayan bir AKCR kartusu ve bir AKSR kartusu yiiksek derinlikte kaba baralama islemleri icin kullanilir. (Sekil B)
i. Kaba baralama isleminde, alinacak paso miktari tam olarak ikiye boltintp, diizglin bir kesim saglanmis olur, ancak bu durumda tur basina ilerleme tek agiz
olarak hesaplanmalidir. (f=f1)
ii. Hassas baralama isleminde, alinacak paso miktari AKSR kartus icin ara kaba olarak ve AKCR kartus icin hassas bara olarak caplar ayarlanir ve bu sayede
bazi ara kaba islemine ihtiyac kalmaz.
3. Tek kartuslu baralama takimlari, normal talas kaldirma islemini iceren kaba ve hassas baralama islemleri icindir. Disleri koruma
plakasi, AKPP daima kullaniimalidir. (Sekil C)

1. Radial setting of the cutting edges should be carried out with tool presetting equipment.
2. Boring bars fitted with two insert pockets are for roughing operations invloving heavy chip removal.
The double-insert boring bars include:
¢ Two AKSR cartridges on the same plane with two cutting edges set at identical radial distance for high feed rate roughing operations.(fig. A)
¢ An AKCR cartridge and an AKSR cartridge not on the same plane for high-debth roughing operations. (fig. B)
i. With the rough boring operation, this allows double the cutting width, using only a single feed rate. ( f=f1)
ii. With the finish boring operation, the cutting width is divided so that some of the intermediate machining can be omitted.
3. Boring bars fitted with a single cartridge are for roughing and finishing operations involving normal chip removal. The serrated surface protection plate AKPP
should always be used (fig. C)

1. Die radiale Einstellung der Schneiden sollte auf einem Voreinstellgerét durchgefiihrt werden.

2. Spindelkdpfe, die mit 2 Kassetten bestickt sind, werden fiir die Schruppbearbeitung eingesetzt.

Doppelte Kassetten beinhalten:

* Fir die Schruppbearbeitung mit hoher Vorschubgeschwindigkeit sind zwei AKSR-Kassetten in derselben Hohe auf denselben radialen Abstand einzustellen
(Abbildung A )

* Eine AKCR-Kassette und eine AKSR-Kassette, die nicht in derselben Ebene liegen, werden fiir tiefe Schruppbearbeitungen eingesetzt.

i. Bei einer Schruppbearbeitung kann die Schnitttiefe verdoppelt werden. Bitte nur eine Schneide zur Vorschubberechnung verwenden (f=f1).

ii. Bei der Schiichtbearbeitung wird die Schnitttiefe halbiert. Weitere zusatzliche Bearbeitungsdurchgéange werden lberfiiissig.

3. Bohrkdpfe mit einer einzelnen Kassette konnen sowohl fiir Schiicht- als auch fiir Schrupp-Operationen eingesetzt werden. Voraussetzung hierfiir ist eine gute
Spanabfuhr. Zum Schutz der verzahnten Oberfléche des Bohrkdrpers sollte immer die Abdeckung AKPP verwendet werden (siehe Abb.C).

AYARLANABILIR BARA UGLARI

ADJUSTABLE BORING INSERTS . .
EINSTELLBARE WENDESCHNEIDPLATTEN FUR SPINDELKOPFE

CUTTING SPEED Vec=m/min FEED fn=mm/rev
KESME HIZI ILERLEME

DESCRIPTION / AGIKLAMA

CCGT 09T302L-AC1020
CCGT 09T304L-AC1020

0.2~0.4

CUTTING SPEED Vc=m/min FEED fn=mm/rev
DESCRIPTION / AGIKLAMA KESME Hizl iLERLEME

TPGH 09T0202L-AC1020
TPGH 09T0204L-AC1020

0.2~0.4

CUTTING SPEED Vc=m/min FEED fn=mm/rev

DESCRIPTION / AGIKLAMA KESME HizI iLERLEME

WCGT 020102L-AC1020
WCGT 020104L-AC1020

0.08~0.3
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