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KANAL AGMA, KOSE BOSALTMA UGLARI ve TAKIMLARI

INSERTS and TOOLHOLDERS FOR GROOVING CORNER RELIEFS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR AXIAL FREISTICHE

LF

Yedek Parcalan / Spare Parts | Ersatzteile

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi Tork Anahtar
Dimension (mm) Insert Screw Torx Key
Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube Torx-Schliissel

Takim Kodu
Ordering Code

. <
Bestell-Bezeichnung /’ & @
WF LF HBL HBH KAPR 7=, ‘\/

i, | /

VAUT-T20-R/L-1616-45 ® @ 16 16 183 126 21 5 45°
VAUT-T20-R/L-2020-45 ® ® 20 20 223 125 21 5 45° T20... 1020-M5x7.5 80-T20
VAUT-T20-R/L-2525-45 @ @ 25 25 273 130 = - 45°

CDX Min 2,71

DMIN

Sag versiyon gosterilmistir
Right hand version shown
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Uc Kodu //75?/’% gllggig/gp%)wm

Insert Code ' Abmessung (mm)

Wendeplatten-Bezeichnung RL Cw S RE CDX DMIN

T20.00.0815.45.04R/L ® ® 15 3.25 0.4 1.6 8 VK20F01 8 1.6 1.5
T20.00.1220.45.05R/L ® ® 20 3.25 0.5 1.8 12 VK20F01 12 1.8 2.0
T20.00.2024.45.06R/L ® ® 24 3.25 0.6 2.0 20 VK20F01 20 20 2.4

VAUT. Tipi katerlerle kullaminiz. / Use with VAUT type toolholder. / Einsatz mit VAUT-Werkzeughalter
Kullanim dncesinde dip bogluk islenmis olmalidir: / The undercut must be placed before axial machining. / Der Freistich muss vor der Axialbearbeitung gefertigt werden
Indekslendiginde boy +0.02mm / Indexability length +0.02mm / Wiederholgenauigkeit Lénge + 0,02 mm
Siparis Ornegi/Ordering Example/Bestellbeispie!
1 ad./pes./stiick VAUT-T20-R/L-1616-45
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KANAL AGMA, KOSE BOSALTMA UGLARI ve TAKIMLARI

INSERTS and TOOLHOLDERS FOR GROOVING CORNER RELIEFS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR AXIAL FREISTICHE

CDX

Dy

Sag versiyon gosterilmigtir
Right hand version shown
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ug Olgiileri (mm)

Ug Kodu Insert Dimension (mm) . - o
Kalite Minimum Gap @ Kanal Derinligi
ALY ) Grade 0 | Depth of Groove Up to

Sore | Keeinster Durchmesser o Stechtiefe bis zu Stechbreite

Insert Code
Wendeplaften-Bezeichnung RL CWwW S RE CDX DMIN

T20.00.1220.45.10R/L ® ® 20 3.25 1.0 1.8 12 VK20F01 12 1.8 2

VAUT. Tipi katerlerle kullamniz. / Use with VAUT type toolholder. / Einsatz mit VAUT-Werkzeughalter

Kullamm dncesinde dip bogluk islenmis olmalidir: / The undercut must be placed before axial machining. / Der Freistich muss vor der Axialbearbeitung gefertigt werden
Indekslendiginde boy +0.02mm / Indexability length +0.02mm / Wiederholgenauigkeit Lange + 0,02 mm

R: Sag / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
o Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick T20.00.1220.45.10R/L
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OZEL KANAL UCU BILGi ALMA FORMU
INFORMATION FORM FOR SPECIAL GROOVING INSERTS

7

@DMIN

INFORMATIONSFORM FUR SONDER WENDESCHNEIDPLATTEN

i iSPARCAS! MALZEMES|/ WORKPIECE MATERIAL/
RER REL DMIN A STV ERAL

Farkli 6zel profilleri icin litfen irtibata geciniz. / Please contact for different special profiles. / Bitte kontaktieren Sie uns fiir Sonderwendeschneidplatten

vav@vavkesici.com.tr adresine teknik resim gondermeniz halinde is parganiza dzel tasanimlar yapilabilmektedir. / If you send a technical drawing to vav@vavkesici.com.tr special
designs can be made for your workpiece. / Bei Einreichung von der technischne Zeichnung an vav@vavkesici.com.tr kdnnen auch Werkzeug spezifische Entwiirfe hergestellt werden.

N\
VAV %)




POLYGON FREZELEME

POLYGON MILLING
WERKZEUGE FUR POLYGON




POLYGON FREZELEME UGLARI ve TAKIMLARI
POLYGON MILLING TOOLS AND INSERTS .
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR POLYGON

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug
Dimension (mm) Insert Screw
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube

Ordering Code

Bestell-Bezeichnung e A &

VPTR/L-T12-D90-D27-202 © © 90 27 2 16.20 5
VPTR/L-T12-D90-D27-203 © © 90 27 3 16.20 5

2. 1020.M5X11 80-T20

IC 213.00

Ug Olgiileri (mm)

U(} Kodu Insert Dimension (mm) Kalite
Insert Code Abmessung (mrm) Grade
Wendeplatien-Bezeichnung Sorte
T12.15.0500.05.020R/L O 5 5 0.2 5° 5.2 3 VK20F01
R: Sad / Right / Rechts L: Sol / Left/ Links Siparis Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
® Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stick VPTR-T12-D90-D27-202

VAV )

www.vavkesici.com.tr




NOTR PROFiL KANAL AGMA TAKIMLARI
NEUTRAL PROFILE GROOVING TOOLS
NEUTRALE FORMEINSTECHEN WERKEZUGE

Yedek Parcalari / Spare Parts | Ersatzteile
Takim Olgileri (mm) Kesici Ug Sikma Vidasi

Dimension (mm) Insert Screw
Takim _KOdU Abmessung (mm) Wendeschneidplatte Schraube
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

cw

VDKT-B41-1616-L125 O 16 16 125 16 8 5° 10

VDKT-B41-2020-L125 O 20 20 125 20 8 9° 10 B41.00.0400 = 4015-Md4x11
VDKT-B41-2525-L150 O 25 25 150 25 8 9° 10

VDKT-B42-1616-L125 O 16 16 125 16 10 5° 14.30

VDKT-B42-2020-L125 O 20 20 125 20 10 5° 14.30 B42.00.0600 = 1020-Mox14
VDKT-B42-2525-L150 O 25 25 150 25 10 9° 14.30

Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
1 ad./pcs./stiick VDKT-B41-1616-L125




KANAL AGMA OZEL COZUMLER
GROOVING SPEGIAL SOLUTIONS
NUTEN SPEZIELLE LOSUNGEN
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